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TMTOOLS s.r.o. je obchodni firmou s vice nez patnactiletou tradici na tuzemském trhu. Je dcefinou firmou
JORN DETJENS GmbH z Hamburku, ktera ve svém sortimentu vyuziva svych letitych zkusenosti z oblasti
strojniho obrabéni a své nastroje nabizi prostiednictvim nasi firmy.

Hlavnim portfoliem firmy TM TOOLS s.r.o. je kompletni sortiment nastrojii pro soustruzeni, frézovani,
obrabéni otvorti a zhotovovani zavitu.

Dale nabizime:

Vyménitelné britové desticky dle ISO norem

Soustruznické drzaky pro VBD dle ISO norem

Frézovaci nastroje dle ISO norem

Nastroje pro vrtani

Nastroje pro zavitovani (zavitniky, ocka, drzaky a desticky)

Klasické soustruznické noze (pajené TK bfity), polotovary noz{ HSS (radeca)

Upinaci néaradi (frézovaci trny, svéraky, klestiny atd.)

Ru¢ni nafadi a elektrické naradi

Pily a pilové listy

Pilniky

Pneumatické naradi a jeho pfislusenstvi

Ostreni a renovace néstroju z monolitniho karbidu (tvrdokovu) a téz z HSS (rychlofezné) oceli
Povlakovani nastroju dle vasich pozadavku

Renovace nastrojl s vyménitelnymi bfitovymi desti¢ckami

Konstrukce a vyroba novych nastroji z monolitniho karbidu (tvrdokovu) a téz z HSS (rychlofezné) oceli
Konstrukce, vyroba i renovace stopkovych a tvarovych nastroji s pajenymi brity PKD
Konstrukce a vyroba upinacich frézovacich trnl dle vasich pozadavk

Programovani vasich CNC stroja pfimo u vas nasimi externimi programatory

Komplexni feseni vasich technologickych pozadavk

Nabidka moznosti pfipadnych kooperaci pro vase obrabéni

Samoziejmé, Ze neni mozné zde vyjmenovat vsechny nase moznosti, proto nevdhejte kontaktovat se svym
pozadavkem pfimo nasi spole¢nost.

TM TOOLS s.r.o. B Hvézdonice 147, 257 24 Chocerady M Tel.: +420 272 658 503 H E-mail: info@tmtools.cz

PRECISION s.ro.

Firma SWISSCARB PRECISION s.r.o0. zahajila od 1. 11. 2015 v misté své provozovny ve Hvézdonicich vlastni
vyrobu a brusirnu nastroju. Je dcefinou firmou TM TOOLS s.r.0. a zaméfuje se na vyrobu a ostfeni nastrojii.

Brousime na 5 osych bruskdch WALTER a nastroje pfi vyrobé méfime pomoci méficiho pfistroje ZOLLER.

B Ostieni a renovace nastroju z HSS (rychloiezné) oceli

Vrtaky, vyhrubniky, vystruzniky, stopkové i nastr¢né frézy, pilové kotouce atd.
B Ostieni a renovace nastroji z monolitniho karbidu (tvrdokovu)

Vrtaky, stupriovité vrtaky, vystruzniky, frézy, pilové kotouce s pajenymi TK bfity, tvarové desticky atd.
B Povlakovani nastroju dle vasich pozadavku

pfipadné dle obrabéného materialu a zvoleného zplisobu chlazeni pfi obrabéni

Mezi nase partnery v oblasti povlakovani patfi firmy, jako je IONBOND s.r.0., SHM s.r.0.,, CEMECON s.r.0. a dalsi
predni firmy v tomto oboru. Preferujete-li jiného partnera v povlakovani, neni pro nas problém po naostieni
nebo vyrobé nastroje, zaslat vyrobky pravé k nému.

Cenik ostfeni najdete na zavérecnych stranach tohoto katalogu, pfipadné na vyzadani zasleme v tisténé nebo
i v elektronické podobé. Pro stalé zakazniky a partnery poskytujeme samoziejmé slevu.

Objednavky pfijimame pfimo u nas na adrese nasi provozovny, telefonicky, e-mailem nebo osobné prostied-
nictvim obchodnich zastupci u vas.

SWISSCARB PRECISION s.r.o. B Hvézdonice 147, 257 24 Chocerady M Tel.: +420 272 658 503 M info@scps.cz
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FREZY

Tvrdokovové frézy valcové, 2 brity

m Tvrdokovové frézy valcové, 3 brity

Tvrdokovové frézy vélcové, 4 brity
Tvrdokovové frézy valcové, 4 brity
Tvrdokovové frézy valcové, 4 brity
Tvrdokovové frézy vélcové, 2 brity

brit pres stred
brit pres stred
bfit pres stred
bfit pres stied, prodlouzené
bfit pres stfed, extra dlouhé

bfit pres stied, radiusové

JD 6245 BN Tvrdokovové frézy valcové, 2 brity brit pres stied, radiusové, prodlouzené
JD 6215 BN Tvrdokovové frézy valcové, 2 brity bfit pres stred, radiusové, extra dlouhé
JD 6442 BN Tvrdokovové frézy vélcové, 4 brity bfit pres stied, radiusové

JD 8452 GS Tvrdokovové frézy valcové, 4 brity bfit pres stied

JD 8452 GS ST Tvrdokovové frézy valcové, 4-5 britl prerusovany bfit

e e te 0 €8 Tvrdokovové frézy vélcové, 4 bfity bfit pres stred

Ses il lefie s Tvrdokovové frézy valcové, 4 brity bfit pres stied

JD 8453 GS
JD 8454 GS
JD 8461 GS

JD 8462 GS

JD 8462 GS ST
JD 8462 GS TR+

JD 8463 GS
JD 8464 GS
JD 7462 GS
JD 7463 GS

SC68012GS

JD 8422 HR
JD 6246 BN

JD 6271 BN

JD 6281 GS

JD 6142 GS

Tvrdokovové frézy valcové, 4 brity
Tvrdokovové frézy vélcové, 4 brity
Oboustranné tvrdokovové frézy
valcové, 4 brity,

Tvrdokovové frézy vélcové, 4 brity
Tvrdokovové frézy vélcové, 4 brity
Tvrdokovové frézy valcové, 4 brity
Tvrdokovové frézy vélcové, 4 brity
Tvrdokovové frézy vélcové, 4 brity
Tvrdokovové frézy valcové, 4 brity

Tvrdokovové frézy vélcové, 4 brity

Tvrdokovové frézy valcové, 6 britl

Tvrdokovové frézy valcové, 3-6 britl

Tvrdokovové mikrofrézy valcové,
radiusové, 2 brity,

Tvrdokovové mikrofrézy valcové,
radiusové, 2 brity,

Tvrdokovové mikrofrézy valcové,
2 brity

Tvrdokovové frézy vélcové, 1 brit

1

brit pres stred, prodlouzené

bfit pres stied, extra dlouhé

bfit pres stred

brit pres stred

prerusovany bfit

brit pres stred

bfit pres stred, prodlouzené

bfit pres stied, extra dlouhé

bfit pres stfed, s rohovym radiusem

bfit pres stied, s rohovym radiusem,
prodlouzené

brit pres stred
brit pres stfed, hrubovaci

bfit pres stred

brit pres stred

brit pres stred

bfit pres stred
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FREZY

|

JD 5332 GS AL Tvrdokovové frézy valcové, 3 brity bfit pres stred

JD 5432 GS AL Tvrdokovové frézy valcové, 4 brity bfit pres stred

JD5212BN AL Tvrdokovové frézy vélcové, 2 brity bfit pres stied, radiusové
JD 6232 GS AL Tvrdokovové frézy, 2 brity bfit pres stred

JD 6234 GS AL Tvrdokovové frézy, 2 brity bfit pres stfed, prodlouzené
JD 6332 GS AL Tvrdokovové frézy, 3 brity bfit pres stred

JD 6334 GS AL Tvrdokovové frézy, 3 brity bfit pres stied, prodlouzené

w
N

NAVRTAVAKY

el PR PLPEEPE Tvrdokovové NC navrtavaky, 2 biity

SRAZECE

JD 4090 Vicebfité tvrdokovové srazece, 4 bfity
SC72011 Oboustranné tvrdokovové srazece

SC 72021 Vicebrité tvrdokovové srazece

VRTAKY

m Tvrdokovové vrtaky valcové 3D, 2 bfity bez vnitfniho chlazeni

Tvrdokovové vrtaky vélcové 3D, 2 bfity s vnitfnim chlazenim

JD 0520 IK Tvrdokovové vrtaky valcové 5D, 2 bfity s vnitfnim chlazenim

Rezné podminky Tvrdokovové vrtaky valcové
JD 0310 -JD 0520, 3D, 5D, 2 brity

VYSTRUZNIKY

NC6011 Tvrdokovové vystruzniky

PILOVE KOTOUCE

TK 222910 Tvrdokovové pilové kotouce

KONKAVNI FREZY

SC 48041 Oboustranné tvrdokovové konkavni frézy

CENIK OSTRENI Cenik ostfeni nastroju - Swisscarb Precision s.r.o.

Ceny v katalogu jsou uvedeny bez DPH.
Veskeré technické a cenové zmény jsou vyhrazeny. Obchod i sluzby se fidi nasimi vieobecnymi obchodnimi podminkami.
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Tvrdokovové frézy valcové, 2 brity, brit pres stired

fooss || 2 — Y™
cuT BRITY \T;—D N ~ standard

) Tvrdokovové frézy 2 bfité pro univerzalni pouziti, vhodné pro bézné druhy oceli, nerezu, litiny,
2 hliniku, médi, bronzu a mosazi.
. Rozméry (mm)
Oznaceni CZK D, D, L, L 7
JD 6242010 GS HA 272 K¢ 1,00 3,00 39 3
JD 6242015 GSHA 272 K¢ 1,50 3,00 39 5
JD 6242 020 GS HA 272 K¢ 2,00 3,00 39 7
JD 6242 025 GSHA 272 K¢ 2,50 3,00 39 7
JD 6242 030 GS HA 272 K¢ 3,00 3,00 39 9
JD 6242 040 GS HA 287 K¢ 4,00 4,00 50 14
JD 6242 050 GS HA 325 K¢ 5,00 5,00 50 16 2
JD 6242 060 GS HB 427 K¢ 6,00 6,00 57 19
JD 6242 080 GS HB 610 K¢ 8,00 8,00 63 21
JD 6242 100 GS HB 882 K¢ 10,00 10,00 72 22
JD 6242 120 GS HB 1214 K¢ 12,00 12,00 83 25
JD 6242 160 GS HB 2214 K¢ 16,00 16,00 92 32
JD 6242 200 GS HB 3731K¢ 20,00 20,00 104 38
Pevnost Rezna Posuv fz (mm/zub)
Detail bfitu Obrabény material v tahu rychlost Praimér (mm)
N/mm? Vc(m/min) 1-3 46 810 12 1620

100 - 160 0,02 0,03 0,04 0,06 0,07
80 - 130 0,01 0,02 0,03 0,05 0,06
90 - 110 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
60 - 90 0,01 0,02 0,02 0,03 0,03
80 - 110 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
50 - 80 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05

<850 30 - 70 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04

850-1100 40 - 80 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05

80 - 100 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08

70 - 100 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06

70 - 140 0,01 0,03 0,03 0,04 0,05

AL/AL - slitiny (< 12% SI) 300 - 600 0,02 0,04 0,06 0,08 0,10

AL/AL - slitiny (> 12% SI) 140 - 450 0,01 0,02 0,03 0,05 0,07

Méd, bronz, mosaz 120 - 250 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08

Nekovové materialy 90 - 200 0,02 0,04 0,06 0,08 0,10

= 3 0,03 - - : :

50 - 90 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07
Nerezové oceli

to

Nerezové oceli

éni nacis

Obrab

60 - 90 0,02 0,03 0,04 0,06 0,07
50 - 70 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
50 - 100 0,01 0,03 0,04 0,05 0,06
40 - 60 0,01 0,03 0,04 0,05 0,06

<850 20 - 50 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06
850-1100 30 - 60 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06

Hrubovani

Seaaitnas i nkovigrantemi MISHEOMEMM 0 - 80 003 005 007 009 011
ITemperovanallitinal I=NS0EBMN o - 80 003 004 005 007 010
SEdaNtinaskulickovigrafiteml IIS260HBI 0 - 120 002 004 004 005 0,06
AL/AL - slitiny (< 12% SI) <600 130 - 450 0,05 0,07 0,09 0,12 0,17
AL/AL - slitiny (> 12% SI) <600 100 - 250 0,03 0,05 0,07 0,10 0,15
Méd, bronz, mosaz < 850 90 - 160 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
Nekovové materialy - 70 - 160 0,03 0,05 0,07 0,10 0,15
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Tvrdokovové frézy valcové, 3 brity, brit pres stired

Povlak HA |
3 —J | ™ ™
CFC‘S'?S BRITY % \H_I;—D N HN standard

L, Tvrdokovové frézy 3 bfité pro univerzalni pouziti, vhodné pro bézné druhy oceli, nerezu, litiny,
hliniku, médi, bronzu a mosazi.
Oznaceni CZK Rozméry (mm)

D, D, L, L, V4
=& JD 6342010 GS HA 272 K¢ 1,00 3,00 39 3
L JD 6342015 GSHA 272 K¢ 1,50 3,00 39 5
JD 6342 020 GS HA 272 K¢ 2,00 3,00 39 7
JD 6342 025 GSHA 272 K¢ 2,50 3,00 39 7
JD 6342 030 GS HA 272 K¢ 3,00 3,00 39 9
JD 6342 040 GS HA 287 K¢ 4,00 4,00 50 14

JD 6342 050 GS HA 325 K¢ 5,00 5,00 50 16 3
JD 6342 060 GS HB 427 K¢ 6,00 6,00 57 19
JD 6342 080 GS HB 610 K¢ 8,00 8,00 63 21
JD 6342 100 GS HB 882 K¢ 10,00 10,00 72 22
JD 6342 120 GS HB 1216 Ke 12,00 12,00 83 25
JD 6342 160 GS HB 2214 Ke 16,00 16,00 92 32
&S JD 6342 180 GS HB 3048 K¢ 18,00 18,00 92 38
JD 6342 200 GS HB 3731Ke 20,00 20,00 104 38

DZ
Detail b¥itu o ¥ Pevnost Rezna Posuv fz (mm/zub)
Obrabény material v tahu rychlost Priimér (mm)
N/mm? Vc (m/min) 1-3 4-6 8-10 12 16-20

100 - 160 0,02 0,03 0,04 0,06 0,07
80 - 130 0,01 0,02 0,03 0,05 0,06
90 - 110 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
60 - 90 0,01 0,02 0,02 0,03 0,03
80 - 110 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
50 - 80 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05

<850 30 - 70 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04

850-1100 40 - 80 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05

80 - 100 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08

70 - 100 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06

70 - 140 0,01 0,03 0,03 0,04 0,05

AL/AL - slitiny (< 12% SI) 300 - 600 0,02 0,04 0,06 0,08 0,10

AL/AL - slitiny (> 12% SI) 140 - 450 0,01 0,02 0,03 0,05 0,07

Méd;, bronz, mosaz 120 - 250 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08

Nekovové materialy 90 - 200 0,02 0,04 0,06 0,08 0,10

= ; 0’03 - - : :

to

éni nacis

Nerezové oceli

38 ~ <180HB
s ~ >180HB
S
o]
o ~ >260HB

50 - 90 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07
60 - 90 0,02 0,03 0,04 0,06 0,07
50 - 70 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
50 - 100 0,01 0,03 0,04 0,05 0,06
40 - 60 0,01 0,03 0,04 0,05 0,06

§ - <850 20 - 50 002 003 004 005 006
8 850- 1100 30 - 60 002 003 004 005 006
> ISSaaliERasIupnkovGrantem MIRSOREMN o0 - so 003 005 007 009 011
T =_ 50 - 80 003 004 005 007 0,0
SEZ60HE 0 - 120 002 004 004 005 0,06

AL/AL - slitiny (< 12% SI) <600 130 - 450 005 007 009 012 017
AL/AL - slitiny (> 12% SI) <600 100 - 250 003 005 007 010 0,15
Méd;, bronz, mosaz <850 90 - 160 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
Nekovové materialy - 70 - 160 0,03 0,05 0,07 0,10 0,15
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Tvrdokovové frézy valcové, 4 brity, brit pres stired

Povlak
CROSS TM
cuT standard

| Tvrdokovové frézy

1
ol JD 6442 GS
Tvrdokovové frézy 4 brité pro univerzdlni pouziti, vhodné pro bézné druhy oceli, nerezu, litiny,
 hliniku, médi, bronzu a mosazi.
Oznaceni CZK Rozméry (mm)
D, D, L, z
JD 6442010 GS HA 272 K¢ 1,00 3,00 39
- JD 6442015 GSHA 272 K& 1,50 3,00 39
JD 6442 020 GS HA 272 K¢ 2,00 3,00 39
L, JD 6442 025 GS HA 272 K& 2,50 3,00 39
JD 6442 030 GS HA 272 K¢ 3,00 3,00 39 9
JD 6442 035 GSHA 287 K& 3,50 4,00 50 12
JD 6442 040 GS HA 287 K¢ 4,00 4,00 50 14
JD 6442 045 GS HA 325 K¢ 4,50 5,00 50 14
JD 6442 050 GS HA 325 K¢ 5,00 5,00 50 16
JD 6442 060 GS HB 427 Ke 6,00 6,00 57 19 4
JD 6442 070 GS HB 642 K¢ 7,00 8,00 63 19
y
DZ

-

N

NN 0w

JD 6442 080 GS HB 642 K¢ 8,00 8,00 63 21
JD 6442 090 GS HB 937 K¢ 9,00 10,00 72 22
JD 6442 100 GS HB 937 K¢ 10,00 10,00 72 22
JD 6442 120 GS HB 1216 K¢ 12,00 12,00 83 25
B JD 6442 140 GSHB 1796 K¢ 14,00 14,00 83 30
JD 6442 160 GS HB 2214 K¢ 16,00 16,00 92 32
JD 6442 180 GS HB 3048 K¢ 18,00 18,00 92 35
JD 6442 200 GS HB 3731K¢ 20,00 20,00 104 38
JD 6442 250 GS HB 5860 K¢ 25,00 25,00 121 38
Detail britu
Pevnost Rezna’ Posuv fz (mm/zub)
Obrabény material v tahu rychlost Priimér (mm)
N/mm? Vc (m/min) 1-3 4-6 7-10 12-14 16-25

100 - 160 0,02 0,03 0,04 0,06 0,07
80 - 130 0,01 0,02 0,03 0,05 0,06
90 - 110 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
60 - 90 0,01 0,02 0,02 0,03 0,03
80 - 110 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
50 - 80 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05

<850 30 - 70 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04

850-1100 40 - 80 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05

80 - 100 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08

70 - 100 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06

70 - 140 0,01 0,03 0,03 0,04 0,05

AL/AL - slitiny (< 12% SI) <600 300 - 600 0,02 0,04 0,06 0,08 0,10

AL/AL - slitiny (> 12% SI) <600 140 - 450 0,01 0,02 0,03 0,05 0,07

Méd;, bronz, mosaz <850 150 - 250 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08

Nekovové materialy 90 - 200 0,02 0,04 0,06 0,08 0,10

60 - 100 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08

50 - 90 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07

60 - 90 0,02 0,03 0,04 0,06 0,07

50 - 70 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05

50 - 100 0,01 0,03 0,04 0,05 0,06

40 - 60 0,01 0,03 0,04 0,05 0,06

to

éni nacis

Nerezové oceli

38 ~ <180HB
s ~ >180HB
S
o]
o - >260HB

§ - <850 20 - 50 002 003 004 005 006
8 850- 1100 30 - 60 002 003 004 005 006
> ISSaaliERasIUpnkovGrantem MIRSOREMN o0 - so 003 005 007 009 011
T =_ 50 - 80 003 004 005 007 0,0
SEZ60HEl 0 - 120 002 004 004 005 0,06

AL/AL - slitiny (< 12% SI) <600 130 - 450 005 007 009 012 017
AL/AL - slitiny (> 12% SI) <600 100 - 250 003 005 007 010 0,15
Méd;, bronz, mosaz <850 90 - 160 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
Nekovové materialy - 70 - 160 0,03 0,05 0,07 0,10 0,15
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Tvrdokovové frézy valcové, 4 brity, brit pies stied, prodlouzené

Povlak
CROSS
CuT

™

standard

BOEDD

Tvrdokovové frézy

D‘I
JD 6443 GS
Tvrdokovové frézy 4 brité prodlouzené pro univerzalni pouziti, vhodné pro bézné druhy oceli,
nerezu, litiny, hliniku, médi, bronzu a mosazi.
Oznaceni CZK Rozméry (mm)
L D, D, L, L, y4
JD 6443 030 GS HA 367 K¢ 3,00 3,00 50 19
JD 6443 040 GS HA 431 Ke 4,00 4,00 50 19
JD 6443 050 GS HA 524 K¢ 5,00 5,00 60 25
L, JD 6443 060 GS HB 690 K¢ 6,00 6,00 75 28
JD 6443 080 GS HB 824 K¢ 8,00 8,00 80 29 4
JD6443100GSHB  1016Ke 10,00 10,00 90 32
JD6443120GSHB  1420Ke 12,00 12,00 103 51
JD6443140GSHB = 2028 Ke 14,00 14,00 110 57
. v JD6443160GSHB 2436 K¢ 16,00 16,00 110 57
JD6443200GSHB  3635Ke 20,00 20,00 110 57
— » Pevnost Rezna’ Posuv fz (mm/zub)
Obrabény material v tahu rychlost Primér (mm)
Sy I N/mm?2 Vc (m/min) 3 46 810 1214 16-20
=000 100 - 160 002 003 004 006 007
=700 80 - 130 0,01 002 003 005 006
760510600 o0 - 110 0,01 0,02 003 004 0,05
D, 0009740008 60 - 90 0,01 0,02 0,02 003 0,03
. ) P00 30 - 110 0,01 0,02 003 004 005
Detail bitu = =400 0 - 8 001 002 003 004 005
N Nerezové oceli <850 30 - 70 002 002 003 003 004
= 850- 1100 40 - 80 002 002 003 004 005
= SHSOHEE 30 - 100 002 003 004 006 0,08
g SEoEEl 70 - 100 002 003 004 005 006
o SEE0REI 70 - 140 0,01 0,03 003 004 0,05
AL/AL - slitiny (< 12% SI) 300 - 600 002 004 006 008 0,0
AL/AL - slitiny (> 12% SI) 140 - 450 001 002 003 005 007
Méd, bronz, mosaz 150 - 250 002 003 004 006 008
Nekovové materialy - 90 - 200 002 004 006 008 0,10
=500 60 - 100 003 004 005 007 008
500570000 50 - 90 003 004 005 006 007
7005710000 60 - 90 002 003 004 006 007
606074000 50 - 70 001 002 003 004 005
=400 50 - 100 0,01 003 004 005 006
= PSA00 40 - 60 0,01 003 004 005 0,06
B erezové oceli <850 20 - 50 002 003 004 005 006
3 850-1100 30 - 60 002 003 004 005 006
= ISSaaliERasIUpkovGrantem MISSOREMN 0 - so 003 005 007 009 011
T =_ 50 - 80 003 004 005 007 010
S260HEI 60 - 120 002 004 004 005 0,06
AL/AL - slitiny (< 12% SI) <600 130 - 450 005 007 009 012 017
AL/AL - slitiny (> 12% SI) <600 100 - 250 003 005 007 010 0,15
Mé&d, bronz, mosaz <850 90 - 160 003 004 005 007 009
Nekovové materialy - 70 - 160 003 005 007 010 0,15
6
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Tvrdokovové frézy valcové, 4 brity, brit pres stied, extra dlouhé

Povlak | HA
4 H N — Typ ™
CFC‘S'?S BRITY 30° xT;—D N HN standard

Tvrdokovové frézy

Tvrdokovové frézy 4 brité extra dlouhé pro univerzalni pouziti, vhodné pro bézné druhy oceli,
nerezu, litiny, hliniku, médi, bronzu a mosazi.
Oznaceni CZK Rozméry (mm)
D, D, L, L, z
JD 6444 030 GS HA 468 K¢ 3,00 3,00 76 25
JD 6444 040 GSHA 468 K¢ 4,00 4,00 76 28
JD 6444 050 GS HA 679 K¢ 5,00 5,00 76 32
JD 6444 060 GS HB 871 K¢ 6,00 6,00 102 38
JD 6444 080 GS HB 1121 Ke 8,00 8,00 102 42 <
JD 6444 100 GS HB 1309 K¢ 10,00 10,00 102 45
JD 6444 120 GS HB 2418 K¢ 12,00 12,00 120 76
JD 6444 160 GS HB 3433 K¢ 16,00 16,00 125 76
JD 6444 200 GS HB 5158 K¢ 20,00 20,00 153 76
Pevnost Rezna Posuv fz (mm/zub)
Obrabény material v tahu rychlost Primér (mm)
N/mm? Vc (m/min) 3 4-6 8-10 12 16-20

100 - 160 0,02 0,03 0,04 0,06 0,07
80 - 130 0,01 0,02 0,03 0,05 0,06
90 - 110 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
60 - 90 0,01 0,02 0,02 0,03 0,03
80 - 110 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
50 - 80 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05

<850 30 - 70 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04

850-1100 40 - 80 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05
80 - 100 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08
70 - 100 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06
70 - 140 0,01 0,03 0,03 0,04 0,05

300 - 600 0,02 0,04 0,06 0,08 0,10

140 - 450 0,01 0,02 0,03 0,05 0,07

150 - 250 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08
90 - 200 0,02 0,04 0,06 0,08 0,10
60 - 100 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08
50 - 90 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07
60 - 90 0,02 0,03 0,04 0,06 0,07
50 - 70 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
50 - 100 0,01 0,03 0,04 0,05 0,06
40 - 60 0,01 0,03 0,04 0,05 0,06

<850 20 - 50 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06

850-1100 30 - 60 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06
60 - 80 0,03 0,05 0,07 0,09 0,11
50 - 80 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10
60 - 120 0,02 0,04 0,04 0,05 0,06

130 - 450 0,05 0,07 0,09 0,12 0,17

100 - 250 0,03 0,05 0,07 0,10 0,15
90 - 160 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
70 - 160 0,03 0,05 0,07 0,10 0,15

to

Nerezové oceli

éni nadis

o
\C

S
)
o

Nerezové oceli

Hrubovani
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Tvrdokovové frézy valcové, 2 brity, brit pres stfed, radiusové

Povlak | |
CROSS '2 TM
CuUT BRITY standard

Tvrdokovové frézy

D1
1 | JD 6242 BN
Tvrdokovové frézy 2 brité radiusové pro univerzalni pouziti, vhodné pro bézné druhy oceli, nerezu,
p litiny, hliniku, médi, bronzu a mosazi.
Rozméry (mm)
(o) ceni CZK
znaceni D, D, L, T = .

JD 6242 020 BN HA 307 K¢ 2,00 3,00 39 1

L, = JD 6242 025 BN HA 307 K¢ 2,50 3,00 39 1,25
JD 6242 030 BN HA 307 K¢ 3,00 3,00 39 1,5
JD 6242 035 BN HA 312 K¢ 3,50 4,00 50 1 1,75
JD 6242 040 BN HA 312 K¢ 4,00 4,00 50 14 2
JD 6242 050 BN HA 408 K¢ 5,00 5,00 50 16 2,5 2
JD 6242 060 BN HB 523 K¢ 6,00 6,00 57 19 3
JD 6242 080 BN HB 727 K¢ 8,00 8,00 63 21 4
JD 6242 100 BN HB 1008 K¢ 10,00 10,00 72 22 5
JD 6242 120 BN HB 1308 K¢ 12,00 12,00 83 25 6
JD 6242 160 BN HB 2 345 K¢ 16,00 16,00 92 32 8
JD 6242 200 BN HB 3732K¢ 20,00 20,00 104 38 10

_y

Dl

—

N

N O N N

e L. Pevnost Rezna Posuv fz (mm/zub)
Obréabény material v tahu rychlost Primér (mm)
Detail b¥itu N/mm? Vc (m/min) 2-3 4-6 8-10 12 16-20

100 - 160 0,02 0,03 0,04 0,06 0,07
80 - 130 0,01 0,02 0,03 0,05 0,06
90 - 110 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
60 - 90 0,01 0,02 0,02 0,03 0,03
80 - 110 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
50 - 80 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
< 850 30 - 70 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04

850-1100 40 - 80 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05

80 - 100 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08

70 - 100 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06

70 - 140 0,01 0,03 0,03 0,04 0,05

AL/AL - slitiny (< 12% SI) 300 - 600 0,02 0,04 0,06 0,08 0,10

AL/AL - slitiny (> 12% SI) 140 - 450 0,01 0,02 0,03 0,05 0,07

Méd;, bronz, mosaz 120 - 250 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08

Nekovové materialy 90 - 200 0,02 0,04 0,06 0,08 0,10

60 - 100 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08

50 - 90 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07

60 - 90 0,02 0,03 0,04 0,06 0,07

50 - 70 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05

50 - 100 0,01 0,03 0,04 0,05 0,06

40 - 60 0,01 0,03 0,04 0,05 0,06
< 850 20 - 50 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06

850-1100 30 - 60 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06

60 - 80 0,03 0,05 0,07 0,09 0,11

50 - 80 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10

60 - 120 0,02 0,04 0,04 0,05 0,06

to

abéni nacis

Nerezové oceli

38 ~ <180HB
s ~ >180HB
S
o]
o ~ >260HB

Nerezové oceli

Hrubovani

AL/AL - slitiny (< 12% SI) <600 130 - 450 0,05 0,07 0,09 0,12 0,17

AL/AL - slitiny (> 12% SI) <600 100 - 250 0,03 0,05 0,07 0,10 0,15

Méd;, bronz, mosaz <850 90 - 160 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09

Nekovové materialy = 70 - 160 0,03 0,05 0,07 0,10 0,15
8

tmtools.cz

WWW.




Tvrdokovové frézy valcové, 2 brity, brit pres stired, radiusové, prodlouzené

Povlak
CROSS
cuT

. Tvrdokovové frézy 2 bfité radiusové prodlouZené pro univerzalni pouZiti, vhodné pro bézné druhy
" oceli, nerezu, litiny, hliniku, médi, bronzu a mosazi.
. Rozméry (mm)
Oznaceni CZK D, D, L, L, R 7
JD 6245 030 BN HA 386 K¢ 3,00 3,00 60 8 1,5
o JD 6245 040 BN HA 470 K¢ 4,00 4,00 70 8 2
JD 6245 050 BN HA 653 K¢ 5,00 5,00 80 10 2,5
L JD 6245 060 BN HA 653 K¢ 6,00 6,00 920 12 3 5
JD 6245 080 BN HA 1070 K¢ 8,00 8,00 100 16 4
JD 6245 100 BN HA 1484 K¢ 10,00 10,00 110 20 5
JD 6245 120 BN HA 2676 K¢ 12,00 12,00 110 25 6
JD 6245 160 BN HA 3571Ke 16.00 16,00 140 30 8
Pevnost Rezna Posuv fz (mm/zub)
Obréabény material v tahu rychlost Priimér (mm)
N/mm? Vc (m/min) 3 4-6 8-10 12 16
Y 100 - 160 0,02 0,03 0,04 0,06 0,07

80 - 130 0,01 0,02 0,03 0,05 0,06
90 - 110 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
60 - 90 0,01 0,02 0,02 0,03 0,03
80 - 110 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
50 - 80 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
<850 30 - 70 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04
850-1100 40 - 80 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05
80 - 100 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08
70 - 100 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06
70 - 140 0,01 0,03 0,03 0,04 0,05
300 - 600 0,02 0,04 0,06 0,08 0,10
140 - 450 0,01 0,02 0,03 0,05 0,07
120 - 250 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08
90 - 200 0,02 0,04 0,06 0,08 0,10
60 - 100 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08
50 - 90 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07
60 - 90 0,02 0,03 0,04 0,06 0,07
50 - 70 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
50 - 100 0,01 0,03 0,04 0,05 0,06
40 - 60 0,01 0,03 0,04 0,05 0,06
<850 20 - 50 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06
850-1100 30 - 60 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06
60 - 80 0,03 0,05 0,07 0,09 0,11
50 - 80 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10
60 - 120 0,02 0,04 0,04 0,05 0,06
130 - 450 0,05 0,07 0,09 0,12 0,17
100 - 250 0,03 0,05 0,07 0,10 0,15

— 90 - 160 003 004 005 007 0,09
1" Nekovové materialy [ 70 - 160 003 005 007 010 | 015

L

Detail britu

to

Nerezové oceli

éni nacis

o
O

S
o)
o

Nerezové oceli

Hrubovénl'
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Tvrdokovové frézy valcové, 2 brity, brit pres stied, radiusové, extra dlouhé

Povlak |
p) HA Typ ™
crctg.slfs S % ‘,; | {E m

Tvrdokovové frézy
[ JD 6215 BN

Tvrdokovové frézy 2 brité radiusové extra dlouhé pro univerzalni pouziti, vhodné pro bézné druhy
oceli, nerezuy, litiny, hliniku, médi, bronzu a mosazi.

Rozméry (mm)
Oznaceni CZK
e D, D, L, L, R z

JD 6215 030 BN HA 430 K¢ 3,00 3,00 100 8 1,5

JD 6215 040 BN HA 523 K¢ 4,00 4,00 100 8 2

JD 6215 050 BN HA 850 K¢ 5,00 5,00 120 10 2,5

JD 6215 060 BN HA 850 K¢ 6,00 6,00 120 10 3 5
JD 6215 080 BN HA 1390 K¢ 8,00 8,00 140 14 4

JD 6215 100 BN HA 2321 K¢ 10,00 10,00 180 18 5

JD 6215 120 BN HA 3358 K¢ 12,00 12,00 200 22 6

JD 6215 160 BN HA 6612 K¢ 16.00 16,00 236 30 8

L1
. .. Pevnost Rezna’ Posuv fz (mm/zub)
Obrabény material v tahu rychlost Pramér (mm)
N/mm? Vc (m/min) 3 4-6 8-10 12 16

100 - 160 0,02 0,03 0,04 006 0,07
80 - 130 0,01 0,02 0,03 005 0,06
90 - 110 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
60 - 90 0,01 0,02 0,02 003 0,03
80 - 110 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
50 - 80 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
< 850 30 - 70 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04

850-1100 40 - 80 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05

80 - 100 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08

70 - 100 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06

70 - 140 0,01 0,03 0,03 004 0,05

AL/AL - slitiny (< 12% SI) 300 - 600 0,02 0,04 0,06 0,08 0,10

AL/AL - slitiny (> 12% SI) 140 - 450 0,01 0,02 0,03 0,05 0,07

Méd;, bronz, mosaz 150 - 250 0,02 0,03 0,04 006 0,08

Nekovové materialy 90 - 200 0,02 0,04 0,06 0,08 0,10

60 - 100 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08

50 - 90 0,03 0,04 0,05 006 0,07

60 - 90 0,02 0,03 0,04 0,06 0,07

50 - 70 0,01 0,02 0,03 004 0,05

50 - 100 0,01 0,03 0,04 005 0,06

40 - 60 0,01 0,03 0,04 0,05 0,06
< 850 20 - 50 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06

850-1100 30 - 60 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06

to

éni nacis

Nerezové oceli

38 ~ <180HB
s ~ >180HB
S
o]
o - >260HB

L

Detail britu

=<

Nerezové oceli

Hrubovani

PSSaalitnasIupinkovgrantem MISSOMEM c0 - s0 003 005 007 009 011
Temperovanalitina =NSoHEM 0 - 80 003 004 005 007 010
Seaalitinaskulickoviorafitemy IS260HBIN 60 - 120 002 004 004 005 006
AL/AL-intiny(<12%SI) <600 130 - 450 0,05 0,07 0,09 0,12 0,17
AL/AL - slitiny (> 12% SI) <600 100 - 250 0,03 0,05 0,07 0,10 0,15
Méd, bronz, mosaz < 850 90 - 160 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
Nekovové materialy = 70 - 160 0,03 0,05 0,07 0,10 0,15
10
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Tvrdokovové frézy valcové, 4 brity, brit pres stfed, radiusové

| 4 == | w ™
BRITY % “T;_D N H&. standard

Tvrdokovové frézy

Tvrdokovové frézy 4 brité radiusové pro univerzalni pouziti, vhodné pro bézné druhy oceli, nerezu,
litiny, hliniku, médi, bronzu a mosazi.
. Rozméry (mm)

Oznaceni CZK D, D, L, L R 7
JD 6442 010 BN HA 307 K¢ 1,00 3,00 39 3 0,5

JD 6442 015 BN HA 307 K¢ 1,50 3,00 39 5 0,75

JD 6442 020 BN HA 307 K¢ 2,00 3,00 39 7 1

JD 6442 025 BN HA 307 K¢ 2,50 3,00 39 7 1,25

JD 6442 030 BN HA 307 K¢ 3,00 3,00 39 9 1,5

JD 6442 035 BN HA 312 K¢ 3,50 4,00 50 12 1,75

JD 6442 040 BN HA 312 K¢ 4,00 4,00 50 14 2 4
JD 6442 050 BN HA 362 K¢ 5,00 5,00 50 16 2,5

JD 6442 060 BN HB 463 K¢ 6,00 6,00 57 19 3

JD 6442 080 BN HB 660 K¢ 8,00 8,00 63 21 4

JD 6442 090 BN HB 1093 K¢ 9,00 10,00 72 22 4,5

JD 6442 100 BN HB 942 K¢ 10,00 10,00 72 22 5

JD 6442 120 BN HB 1056 K& 12,00 12,00 83 25 6

JD 6442 160 BN HB 2214 K¢ 16,00 16,00 92 32 8

JD 6442 200 BN HB 3732K¢ 20,00 20,00 104 38 10

Detail b¥itu L ¥ Pevnost Rezna Posuv fz (mm/zub)
Obrabény material v tahu rychlost Priimér (mm)
N/mm? Vc (m/min) 1-3 4-6 8-10 12 16-20

100 - 160 0,02 0,03 0,04 0,06 0,07
80 - 130 0,01 0,02 0,03 0,05 0,06
20 - 110 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
60 - 90 0,01 0,02 0,02 0,03 0,03
80 - 110 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
50 - 80 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
<850 30 - 70 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04

850-1100 40 - 80 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05

to

>

4
OV
©
c
c
]

Nerezové oceli

] =E0EEE 80 - 100 0,02 0,03 0,04 0,06 = 0,08
£ SNEoHEl 70 - 100 002 003 004 005 006
° SEEOHEI 70 - 140 0,01 0,03 0,03 0,04 0,05
[7<600 " 300 - 600 002 004 0,06 0,08 0,10
726000 | 140 - 450 0,01 0,02 0,03 0,05 = 0,07
775850 150 - 250 002 003 004 006 0,08
= 90 - 200 002 004 006 008 0,10
=500 60 - 100 003 004 005 007 0,08
50057000 50 - 90 0,03 0,04 0,05 006 0,07
760876000 60 - 90 002 003 004 006 007
6004000 50 - 70 001 002 003 004 005
=400 50 - 100 0,01 0,03 0,04 0,05 = 0,06
= =400 40 - 60 0,01 003 004 005 0,06
S | erezové oceli <850 20 - 50 002 003 004 005 006
8 850-1100 30 - 60 002 003 004 005 006
] DEEEGEE 0 - s0 003 005 007 009 0,11
T =EoREl 0 - 8o 003 004 005 007 0,0
. >260HB

60 - 120 002 004 004 005 006
<600 130 - 450 0,05 0,07 0,09 012 0,17
<600 100 - 250 003 005 007 010 0,15

<80 | 90 - 160 003 004 005 0,07 0,09

I Nekovové materialy S 70 - 160 003 005 007 010 015

11
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Tvrdokovové frézy valcové, 4 brity, brit pres stred

Povlak
4 Typ
W | sy Er - | N HN HPC

Tvrdokovové frézy

Tvrdokovové frézy 4 brité s nesoumérnou sroubovici 35-38°, pro univerzalni pouziti, zvlasté vhodné
*  pro tvrdé materialy, véetné kalenych oceli.
.. Rozméry (mm)
gZnacent 2K p, D, D, L L L Z Sraseni
JD 8452 030 GS HB 566 K¢ 300 600 270 57 8 21 0,1x45°
JD 8452 040 GS HB 566 K¢ 400 600 370 57 11 21 0,1x45°
JD 8452 050 GS HB 566 K¢ 500 600 470 57 13 21 0,1x45°
JD 8452 060 GS HB 566 K¢ 600 600 570 57 13 21 0,2x45°
JD 8452 080 GS HB 724 K¢ 800 800 770 63 19 27 0,2x45°
JD8452100GSHB  1243K¢ 10,00 10,00 950 @ 72 22 32 4 0,3x45°
JD8452120GSHB  1511KE 12,00 12,00 11,50 83 26 38 0,3x45°
JD8452140GSHB  1974K¢ 14,00 14,00 1350 83 26 42 0,3x45°
JD8452160GSHB  2693Ké 1600 16,00 1550 92 32 44 0,4x45°
JD8452180GSHB  3307K¢ 1800 1800 1750 @ 92 32 50 0,4x45°
JD8452200GSHB  4391KE 20,00 20,00 19,50 104 38 54 0,5x45°
JD8452250GSHB  7886KE 2500 2500 2450 121 50 60 0,5x45°
Pevnost Rezna Posuv fz (mm/zub)
b, Obrabény material v tahu rychlost Primér (mm)

N/mm? Vc (m/min) 3-6 8-10 12-16 18-25

Detail bfitu - 50 - 100 0,04 0,05 007 008

100 - 160 0,03 0,04 0,06 0,07

- 50 - 90 0,04 0,05 0,06 0,07

80 - 130 0,02 0,03 0,05 0,06

60 - 90 0,03 0,04 0,06 0,07

90 - 110 0,02 0,03 0,04 0,05

50 - 70 0,02 0,03 0,04 0,05

60 - 90 0,02 0,02 0,03 0,03

- 50 - 100 0,03 0,04 0,05 0,06

80 - 110 0,02 0,03 0,04 0,05

- 40 - 60 0,03 0,04 0,05 0,06

50 - 80 0,02 0,03 0,04 0,05

. 20 - 50 0,03 0,04 0,05 0,06

L 30 - 70 0,02 0,03 0,03 0,04

Nerezové oceli

S T 30 - 60 0,03 0,04 0,05 0,06

40 - 80 0,02 0,03 0,04 0,05

- 60 - 80 0,05 0,07 0,09 0,11

80 - 100 0,03 0,04 0,06 0,08

- 60 - 120 0,04 0,04 0,05 0,06

70 - 140 0,03 0,03 0,04 0,05

- 130 - 450 0,07 0,09 0,12 0,17

300 - 600 0,04 0,06 0,08 0,10

- 100 - 250 0,05 0,07 010 0,15

140 - 450 0,02 0,03 0,05 0,07

90 - 160 0,04 0,05 0,07 0,09

150 - 250 0,03 0,04 0,06 0,08
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Tvrdokovové frézy valcové, 4-5 briti, prerusovany brit

Povlak
4-5 ~ |
&S B 52 R B |wee

Tvrdokovové frézy

b Tvrdokovové frézy 4-5 bfité s prerusovanym bfitem a s nesoumérnou Sroubovici 35-38°, pro
univerzalni pouziti, zvlasté vhodné pro tvrdé materialy, v¢etné kalenych oceli.
Rozméry (mm)
Oznaceni CZK
D, D, D, L, L, L, VA Srazeni
8452 050 GS ST HB 650 K¢ 5,00 6,00 4,70 57 13 21 4 0,1x45°
8452 060 GS STHB 650 K¢ 6,00 6,00 5,70 57 13 21 4 0,2x45°
8452 080 GS ST HB 835 K¢ 8,00 8,00 7,70 63 19 27 4 0,2x45°
8452 100 GS STHB 1320 K¢ 10,00 10,00 9,50 72 22 32 4 0,3x45°
8452 120 GS ST HB 1685 K¢ 12,00 12,00 11,50 83 26 38 4 0,3x45°
8452 160 GS STHB 2 800 K¢ 16,00 16,00 15,50 92 32 44 5 0,4x45°
8452 200 GS ST HB 4 405 K¢ 20,00 20,00 19,50 104 38 54 5 0,5x45°
Pevnost Rezna Posuv fz (mm/zub)
Obrabény material v tahu rychlost Prdimér (mm)
Detail pferusovaného b¥itu N/mm? Vc (m/min) 5-6 8-10 12 16-20
- obvodové drazky ve spirale 50 - 100 0,04 0,05 0,07 0,08
- 100 - 160 0,03 0,04 0,06 0,07
- 50 - 90 0,04 0,05 0,06 0,07
80 - 130 0,02 0,03 0,05 0,06
60 - 90 0,03 0,04 0,06 0,07
90 - 110 0,02 0,03 0,04 0,05
50 - 70 0,02 0,03 0,04 0,05
60 - 90 0,02 0,02 0,03 0,03
- 50 - 100 0,03 0,04 0,05 0,06
80 - 110 0,02 0,03 0,04 0,05
- 40 - 60 0,03 0,04 0,05 0,06
50 - 80 0,02 0,03 0,04 0,05
20 - 50 0,03 0,04 0,05 0,06
< 850
, . 30 - 70 0,02 0,03 0,03 0,04
Nerezové oceli

e 30 - 60 0,03 0,04 0,05 0,06
40 - 80 0,02 0,03 0,04 0,05
- 60 - 80 0,05 0,07 0,09 0,11
80 - 100 0,03 0,04 0,06 0,08
- 60 - 120 0,04 0,04 0,05 0,06
70 - 140 0,03 0,03 0,04 0,05
- 130 - 450 0,07 0,09 0,12 0,17
300 - 500 0,04 0,06 0,08 0,10
- 100 - 250 0,05 0,07 0,10 0,15
140 - 450 0,02 0,03 0,05 0,07
90 - 160 0,04 0,05 0,07 0,09
150 - 250 0,03 0,04 0,06 0,08
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Tvrdokovové frézy valcové, 4 brity, brit pres stred

Povlak |
4 Typ
|| samy Er = | N HN HPC

Tvrdokovové frézy 4 brité s nesoumérnou Sroubovici 35-38°, pro univerzalni pouziti, zvlasté vhodné
pro tvrdé materidly, véetné kalenych oceli.

2

Rozmé&
Oznaceni CZK ozméry (mm)

D, D, D, L, L, L, Z Srazeni
SC 48013 030 GS HB AURORAX 566 K¢ 3,00 6,00 2,70 57 8 21 0,1x45°
SC 48013 040 GSHB AURORAX = 566 K¢ 4,00 6,00 370 57 11 21 0,1x45°
SC 48013 050 GS HB AURORAX 566 K¢ 5,00 6,00 4,70 57 13 21 0,1x45°
SC 48013 060 GS HB AURORAX 566 K¢ 6,00 6,00 570 57 13 21 0,2x45°
SC 48013 080 GS HB AURORAX 724 K¢ 8,00 8,00 770 63 19 27 0,2x45°
SC 48013 100 GSHB AURORAX 1243K¢ 10,00 10,00 950 72 22 32 4 0,3x45°
SC48013 120 GSHB AURORAX 1511K¢ 1200 1200 11,50 83 26 38 0,3x45°
SC48013 140 GSHB AURORAX 1974K¢ 1400 1400 1350 83 26 42 0,3x45°
SC48013 160 GSHB AURORAX 2693K¢ 16,00 1600 1550 92 32 44 0,4x45°
SC48013 180 GSHB AURORAX 3307K¢ 1800 1800 17,50 92 32 50 0,4x45°

SC 48013 200 GS HB AURORAX 4391KE 20,00 2000 1950 104 38 54 0,5x45°

D, -
Pevnost Rezna Posuv fz (mm/zub)

y Obrabény material v tahu rychlost Primér (mm)
Ny Dt N/mm?  Vc(m/min) 36 810  12-16 18-20
50 - 100 0,04 0,05 0,07 0,08
100 - 160 0,03 0,04 0,06 0,07
50 - 90 0,04 0,05 0,06 0,07
80 - 130 0,02 0,03 0,05 0,06
60 - 90 0,03 0,04 0,06 0,07
90 - 110 0,02 0,03 0,04 0,05
50 - 70 0,02 0,03 0,04 0,05
60 - 90 0,02 0,02 0,03 0,03
50 - 100 0,03 0,04 0,05 0,06
80 - 110 0,02 0,03 0,04 0,05
40 - 60 0,03 0,04 0,05 0,06
50 - 80 0,02 0,03 0,04 0,05
20 - 50 0,03 0,04 0,05 0,06
Nerezové oceli 30 - 70 0,02 0,03 0,03 0,04
850- 1100 30 - 60 0,03 0,04 0,05 0,06
40 - 80 0,02 0,03 0,04 0,05
60 - 80 0,05 0,07 0,09 0,11
80 - 100 0,03 0,04 0,06 0,08
60 - 120 0,04 0,04 0,05 0,06
70 - 140 0,03 0,03 0,04 0,05
AL/AL - slitiny (< 12% SI) <600 30 - 40 007 009 012 017
300 - 600 0,04 0,06 0,08 0,10
AL/AL - slitiny (> 12% SI) <00 | 100 - 250 005 007 010 015
140 - 450 0,02 0,03 0,05 0,07
Méd;, bronz, mosaz < 850 %0 - 160 0,04 0.05 0,07 0,09
150 - 250 0,03 0,04 0,06 0,08
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Tvrdokovové frézy valcové, 4 brity, brit pres stred

ovla Typ
H:RDICIl(JT B;,'-'ry 35%; xT;—D | HN HPC

Tvrdokovové frézy

Tvrdokovové frézy 4 bfité s nesoumérnou Sroubovici 35-38°, pro univerzalni pouziti, zvlasté vhodné
> pro nerezové oceli a tvrdé materidly, véetné kalenych oceli.
., Rozméry (mm)
pznaten czK D, D, D3 L, L, L, Z Srazeni
SC 48013030 GSHBHARDCUT  566K¢ 3,00 600 2,70 57 8 21 0,1x45°
SC 48013 040 GSHBHARDCUT = 566K¢ 400 600 370 57 11 21 0,1x45°
SC 48013 050 GS HBHARDCUT  566K¢ 500 600 470 57 13 21 0,1x45°
SC 48013 060 GSHBHARDCUT  566K¢ 600 600 570 57 13 21 0,2x45°
SC 48013070 GSHBHARDCUT  796K¢ 7,00 800 670 63 19 27 0,2x45°
SC 48013 080 GSHBHARDCUT  724K¢ 800 800 770 63 19 27 0,2x45°
SC 48013 090 GSHBHARDCUT 1367K¢ 9,00 10,00 870 72 22 32 4 0,2x45°
SC 48013 100 GSHBHARDCUT = 1243K¢ 10,00 10,00 950 72 22 32 0,3x45°
SC 48013 110 GSHBHARDCUT 1661K¢ 11,00 1200 1050 83 26 38 0,3x45°
SC 48013 120 GSHBHARDCUT  1511K¢ 12,00 12,00 11,50 83 26 38 0,3x45°
SC 48013 130 GSHBHARDCUT 2171K¢ 13,00 14,00 1200 83 26 42 0,3x45°
SC 48013 140 GSHBHARDCUT  1974K¢ 14,00 14,00 1350 83 26 42 0,3x45°
SC 48013 160 GS HB HARDCUT 2693K¢ 16,00 1600 1550 92 32 44 0,4x45°
SC 48013 180 GS HBHARDCUT  3307K¢ 18,00 1800 1750 92 32 50 0,4x45°
SC 48013 200 GS HB HARDCUT 4391 K¢ 20,00 20,00 1950 104 38 54 0,5x45°
Pevnost Rezna Posuv fz (mm/zub)
Obrabény material v tahu rychlost Primér (mm)
Detail bfitu N/mm? Vc(m/min) 36 7-10  11-14 16-20
- 50 - 100 0,04 0,05 0,07 0,08
100 - 160 0,03 0,04 0,06 0,07
- 50 - 90 0,04 0,05 0,06 0,07
80 - 130 0,02 0,03 0,05 0,06
60 - 90 0,03 0,04 0,06 0,07
90 - 110 0,02 0,03 0,04 0,05
50 - 70 0,02 0,03 0,04 0,05
60 - 90 0,02 0,02 0,03 0,03
- 50 - 100 0,03 0,04 0,05 0,06
80 - 110 0,02 0,03 0,04 0,05
- 40 - 60 0,03 0,04 0,05 0,06
50 - 80 0,02 0,03 0,04 0,05
R 20 - 50 0,03 0,04 0,05 0,06
L 30 - 70 0,02 0,03 0,03 0,04
Nerezové oceli
SE G 30 - 60 0,03 0,04 0,05 0,06
40 - 80 0,02 0,03 0,04 0,05
- 60 - 80 0,05 0,07 0,09 0,11
80 - 100 0,03 0,04 0,06 0,08
- 60 - 120 0,04 0,04 0,05 0,06
70 - 140 0,03 0,03 0,04 0,05
- 130 - 450 0,07 0,09 0,12 0,17
300 - 600 0,04 0,06 0,08 0,10
- 100 - 250 0,05 0,07 0,10 0,15
140 - 450 0,02 0,03 0,05 0,07
90 - 160 0,04 0,05 0,07 0,09
150 - 250 0,03 0,04 0,06 0,08

15

www.tmtools.cz




Tvrdokovové frézy valcové, 4 brity, brit pres stired, prodlouzené

Povlak | |
4 Typ
W | sy Hr = | N HN HPC

Turdokovové frézy

D1
| JD 8453 GS
LZ
Tvrdokovové frézy 4 brité prodlouzené s nesoumérnou Sroubovici 35-38°, pro univerzalni pouziti,
zvlasté vhodné pro tvrdé materidly, véetné kalenych oceli.
. . Rozméry (mm)
L s pnacen! czK D, D, D, L L L Z Sraeni
JD 8453 040 GS HB 605 K¢ 400 600 3,70 75 13 30 0,1x45°
JD 8453 050 GS HB 605 K¢ 500 600 4,70 75 13 30 0,1x45°
L, JD 8453 060 GS HB 605 K¢ 600 600 570 75 13 30 0,2x45°
JD 8453 080 GS HB 960 K¢ 800 800 770 80 17 40 4 0,2x45°
JD8453100GSHB  1272K¢ 10,00 10,00 9,50 90 21 50 0,3x45°
JD8453120GSHB  1596K¢ 12,00 12,00 11,50 103 25 60 0,3x45°
D, JD8453160GSHB  3612KE 1600 16,00 1550 120 33 80 0,4x45°
‘ JD8453200GSHB  4902K¢ 20,00 20,00 19,50 130 40 80 0,5x45°
Pevnost Rezna Posuv fz (mm/zub)
Obrabény material v tahu rychlost Primér (mm)
N/mm? Vc (m/min) 4-6 8-10 12 16-20
+— - 50 - 100 0,04 0,05 0,07 0,08
100 - 160 0,03 0,04 0,06 0,07
b, - 50 - 90 0,04 0,05 0,06 0,07
80 - 130 0,02 0,03 0,05 0,06
Detail bfitu 60 - 90 0,03 0,04 006 007
90 - 110 0,02 0,03 0,04 0,05
E 50 - 70 0,02 0,03 0,04 0,05
' 60 - 90 0,02 0,02 0,03 0,03
- 50 - 100 0,03 0,04 0,05 0,06
80 - 110 0,02 0,03 0,04 0,05
- 40 - 60 0,03 0,04 0,05 0,06
50 - 80 0,02 0,03 0,04 0,05
20 - 50 0,03 0,04 0,05 0,06
<850
o 30 - 70 0,02 0,03 0,03 0,04
Nerezové oceli
. 30 - 60 0,03 0,04 0,05 0,06
40 - 80 0,02 0,03 0,04 0,05
- 60 - 80 0,05 0,07 0,09 0,11
80 - 100 0,03 0,04 0,06 0,08
- 60 - 120 0,04 0,04 0,05 0,06
70 - 140 0,03 0,03 0,04 0,05
- 130 - 450 0,07 0,09 0,12 0,17
300 - 600 0,04 0,06 0,08 0,10
- 100 - 250 0,05 0,07 0,10 0,15
140 - 450 0,02 0,03 0,05 0,07
90 - 160 0,04 0,05 0,07 0,09
150 - 250 0,03 0,04 0,06 0,08
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Tvrdokovové frézy valcové, 4 brity, bFit pres stred, extra dlouhé

BN

Tvrdokovové frézy 4 brité extra dlouhé s nesoumérnou Sroubovici 35-38°, pro univerzalni pouziti,
zvlasté vhodné pro tvrdé materidly, véetné kalenych oceli.
7 Rozméry (mm)
Oznaceni czK D, D, L L z Srazeni
JD 8454 040 GS HB 695 K¢ 4,00 6,00 76 40 0,1x45°
JD 8454 050 GS HB 695 K¢ 5,00 6,00 76 40 0,1x45°
JD 8454 060 GS HB 695 K¢ 6,00 6,00 76 40 0,2x45°
JD8454080GSHB  1152K¢ 8,00 8,00 81 45 i 0,2x45°
JD8454100GSHB 1527 K¢ 10,00 10,00 103 63 0,3x45°
JD8454120GSHB = 2 146 K¢ 12,00 12,00 109 64 0,3x45°
JD8454160GSHB  3715K¢ 16,00 16,00 118 70 0,4x45°
JD8454200GSHB  5225K¢ 20,00 20,00 154 100 0,5x45°
Pevnost Rezna Posuv fz (mm/zub)
Obrabény material v tahu rychlost Priimér (mm)
N/mm? Vc (m/min) 4-6 8-10 12 16-20
- 50 - 100 0,04 0,05 0,07 0,08
100 - 160 0,03 0,04 0,06 0,07
- 50 - 90 0,04 0,05 0,06 0,07
80 - 130 0,02 0,03 0,05 0,06
60 - 90 0,03 0,04 0,06 0,07
90 - 110 0,02 0,03 0,04 0,05
50 - 70 0,02 0,03 0,04 0,05
60 - 90 0,02 0,02 0,03 0,03
- 50 - 100 0,03 0,04 0,05 0,06
80 - 110 0,02 0,03 0,04 0,05
- 40 - 60 0,03 0,04 0,05 0,06
50 - 80 0,02 0,03 0,04 0,05
. 20 - 50 0,03 0,04 0,05 0,06
o 30 - 70 0,02 0,03 0,03 0,04
Nerezové oceli
850-1100 30 - 60 0,03 0,04 0,05 0,06
40 - 80 0,02 0,03 0,04 0,05
- 60 - 80 0,05 0,07 0,09 0,11
80 - 100 0,03 0,04 0,06 0,08
- 60 - 120 0,04 0,04 0,05 0,06
70 - 140 0,03 0,03 0,04 0,05
- 130 - 450 0,07 0,09 0,12 0,17
300 - 600 0,04 0,06 0,08 0,10
- 100 - 250 0,05 0,07 010 0,15
140 - 450 0,02 0,03 0,05 0,07
90 - 160 0,04 0,05 0,07 0,09
150 - 250 0,03 0,04 0,06 0,08
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Oboustranné tvrdokovové frézy valcové, 4 brity, brit pies stred

ovla Typ
| SRR Y Hee

Tvrdokovové frézy 4 brité oboustranné s nesoumérnou Sroubovici 45°, pro univerzalni pouziti,
zvlasté vhodné pro nerezové oceli.
y y R < ( )
— ozméry (mm
Oznaceni CZK D, D, L, L, 7
| JD 8461 050 GS HA 834 Ke 5,00 6,00 57 7
L JD 8461 060 GS HA 834 Ke 6,00 6,00 57 8
JD 8461080 GSHA  1082Ke 8,00 8,00 63 10 4
JD8461100GSHA  1800Ke 10,00 10,00 72 12
JD8461120GSHA 2202 Ke 12,00 12,00 83 14
— —_
L L,
Pevnost Rezna Posuv fz (mm/zub)
o _ v Obrabény material v tahu rychlost Priimér (mm)

N/mm? Vc (m/min) 5-6 8 10 12
L—J <850 200 0,04 0,05 0,06 0,08
D, 180 0,04 0,05 0,06 0,08
. = 160 0,04 0,05 0,06 0,08
Detail bfitu 140 0,03 004 005 0,06
Nerezové oceli 120 0,03 0,04 0,04 0,06
100 0,02 0,03 0,04 0,06
- >1300 35 0,02 0,03 0,03 0,04
. >1300 80 0,03 0,04 0,05 0,06
| <240HB30 | 180 0,03 0,05 0,06 0,08
| >240HB30 | 160 0,03 0,05 0,06 0,08
| <850 | 250 0,03 0,04 0,05 0,06
200 0,03 0,04 0,05 0,06
180 0,03 0,04 0,05 0,06
e 90 0,02 0,04 0,05 0,06
2 <750 160 0,03 0,04 0,05 0,06
g Nerezové oceli 750- 950 120 0,02 0,04 0,05 0,06
E > 950 100 0,02 0,03 0,04 0,05
2 - >1300 50 0,02 0,03 0,04 0,05
= . >1300 110 0,03 0,04 0,05 0,06
o | <240HB30 | 200 0,03 0,04 0,05 0,07
180 0,03 0,04 0,05 0,07
500 0,03 0,05 0,06 0,07
. <900 320 0,03 0,04 0,05 0,06
<850 180 0,04 0,05 0,06 0,08
| 850-1200 | 160 0,04 0,05 0,06 0,08
. >1200 135 0,04 0,02 0,06 0,08
<750 120 0,03 0,04 0,05 0,06
Nerezové oceli 750 - 950 80 0,03 0,04 0,04 0,06
> 950 70 0,02 0,03 0,04 0,06
30 0,02 0,03 0,03 0,04
60 0,03 0,04 0,05 0,06
160 0,03 0,04 0,06 0,07
140 0,03 0,04 0,05 0,06

-
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Tvrdokovové frézy valcové, 4 brity, brit pres stred

ovla | Typ
o [k | & 52| N | 4 e

Tvrdokovové frézy 4 biité s nesoumérnou Sroubovici 45°, pro univerzalni pouziti, zvlasté vhodné pro
L, nerezové oceli.
. . Rozméry (mm)
Oznaceni CZK
D, D, D, L, L, L, z
JD 8462 030 GS HB 556 K¢ 3,00 6,00 2,70 57 11 21
JD 8462 040 GS HB 556 K¢ 4,00 6,00 3,70 57 11 21
— JD 8462 050 GS HB 556 K¢ 5,00 6,00 4,70 57 13 21
JD 8462 060 GS HB 556 K¢ 6,00 6,00 5,70 57 13 21
JD 8462 080 GS HB 721 K¢ 8,00 8,00 7,70 63 19 27 ©
JD8462100GSHB 1200 K¢ 10,00 10,00 9,50 72 22 32
JD8462120GSHB 1468 K¢ 12,00 12,00 11,50 83 26 38
JD8462160GSHB = 2597 K¢ 16,00 16,00 15,50 92 32 50
JD8462200GSHB 4229 K¢ 20,00 20,00 19,50 104 38 62
Pevnost Rezna Posuv fz (mm/zub)
Obréabény material v tahu rychlost Pramér (mm)
N/mm? Vc (m/min) 3-6 8 10 12 16-20
<850 200 004 005 006 008 0,11
| 850-1200 | 180 004 005 006 008 0,11
. >1200 160 004 005 006 008 0,11
140 003 004 005 006 0,10
Nerezové oceli 120 0,03 0,04 0,04 006 0,09
100 002 003 004 006 007
~ >1300 35 002 003 003 004 0,05
. >1300 80 003 004 005 006 008
| <240HB30 | 180 003 005 006 008 0,11
| >240HB30 | 160 003 005 006 008 0,11
| <850 | 250 003 004 005 006 0,08
200 003 004 005 006 008
180 003 004 005 006 008
e 90 002 004 005 006 007
2 160 003 004 005 006 0,80
=8 Nerezové oceli 120 0,02 0,04 0,05 0,06 0,07
= 100 002 003 004 005 007
g . >1300 50 002 003 004 005 007
= . >1300 110 003 004 005 006 008
s} | <240HB30 | 200 003 004 005 007 0,09
- 180 003 004 005 007 0,09
500 003 005 006 007 0,10
. <900 320 003 004 005 006 008
| <850 | 180 004 005 006 008 0,11
| 850-1200 160 004 005 006 008 0,11
. >1200 | 135 004 002 006 008 011
<750 120 003 004 005 006 0,10
Nerezové oceli 750 - 950 80 003 004 004 006 0,09
>950 70 002 003 004 006 007
. >1300 30 002 003 003 004 005
. >1300 60 003 004 005 006 008
. <240HB30 160 003 004 006 007 009
~ >240HB30 140 003 004 005 006 0,08
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Tvrdokovové frézy valcové, 4 brity, prerusovany brit

ovla Typ
e | & 32| W | 4| Hee

Tvrdokovové frézy

T JD 8462 GS ST
L. Tvrdokovové frézy 4 btité s pferusovanym bfitem a s nesoumérnou $roubovici 45°, pro univerzalni
pouziti, zvIasté vhodné pro nerezové oceli.
Rozméry (mm)
Oznaceni CZK
D, D, D, L, L, L, Z Srazeni
b e 8462 050 GS ST HB 650 K¢ 500 600 4,70 57 13 21 0,1x45°
8462 060 GS STHB 650 K¢ 600 600 570 57 13 21 0,2x45°
8462 080 GS ST HB 835 K¢ 800 800 7,70 63 19 27 0,2x45°
8462100 GSSTHB  1320K¢ 10,00 10,00 9,50 72 22 32 4 03x45
8462120 GSSTHB 1685 K¢ 12,00 12,00 11,50 83 26 38 0,3x45°
8462160 GSSTHB 2 800K¢ 16,00 16,00 = 15,50 92 32 50 0,4x45°
8462200 GSSTHB 4405 K¢ 20,00 20,00 1950 104 38 62 0,5x45°
i Pevnost Rezna Posuv fz (mm/zub)
Obrabény material v tahu rychlost Primér (mm)
N/mm? Vc (m/min) 5-6 8 10 12  16-20
D, <850 200 004 005 006 008 0,11
| 850-1200 180 004 005 006 008 0,11
Detail preruovaného bitu ~ >1200 160 004 005 006 008 011
- obvodové drazky ve spirale 140 0,03 0,04 0,05 0,06 0,10
Nerezové oceli 120 003 004 004 006 0,09
100 002 003 004 006 0,07
~ >1300 35 002 003 003 004 005
. >1300 80 003 004 005 006 008
| <240HB30 | 180 003 005 006 008 0,11
| >240HB30 | 160 003 005 006 008 011
| <850 250 003 004 005 006 0,08
= 200 003 004 005 006 0,08
180 003 004 005 006 008
e . >55HRC 90 002 004 005 006 0,07
2 160 003 004 005 006 0,80
i Nerezové oceli 120 002 004 005 006 0,07
E 100 002 003 004 005 007
3 . >1300 50 002 003 004 005 007
= . >1300 110 003 004 005 006 0,08
o | <240HB30 | 200 003 004 005 007 0,09
180 003 004 005 007 009
500 003 005 006 007 0,10
. <900 320 003 004 005 006 0,08
| <850 | 180 004 005 006 008 0,11
| 850-1200 160 004 005 006 008 0,11
. >1200 | 135 004 002 006 008 0,11
120 003 004 005 006 0,10
Nerezové oceli 80 003 004 004 006 0,09
70 002 003 004 006 007
. >1300 30 002 003 003 004 005
. >1300 60 003 004 005 006 008
| <240HB30 | 160 003 004 006 007 0,09
 >240HB30 140 003 004 005 006 008
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Tvrdokovové frézy valcové, 4 brity, brit pres stred

Povlak Typ
T g |2 R | H e

Tvrdokovové frézy 4 biité s nesoumérnou Sroubovici 45°, pro univerzalni pouziti, zvlasté vhodné pro
L. nerezové oceli a tvrdé materialy, v€etné kalenych oceli.
. Rozméry (mm)
Oznaceni CZK
D1 D2 D3 L, L, L3 A
JD 8462 030 GS HB TR+ 556 K¢ 3,00 6,00 2,70 57 11 21
. JD 8462 040 GSHB TR+ 556 K¢ 4,00 6,00 3,70 57 11 21
JD 8462 050 GS HB TR+ 556 K¢ 5,00 6,00 4,70 57 13 21
JD 8462 060 GS HB TR+ 556 K¢ 6,00 6,00 5,70 57 13 21
JD 8462 080 GS HB TR+ 721 K¢ 8,00 8,00 7,70 63 19 27 “
JD 8462100 GSHBTR+ 1200 K¢ 10,00 10,00 9,50 72 22 32
JD 8462120 GSHBTR+ 1468 K¢ 12,00 12,00 11,50 83 26 38
JD 8462160 GSHBTR+ 2597 K¢ 16,00 16,00 15,50 92 32 50
JD 8462200 GSHBTR+ 4229 K¢ 20,00 20,00 19,50 104 38 62
Pevnost Rezna Posuv fz (mm/zub)
Obrabény material v tahu rychlost Primér (mm)
N/mm? Vc (m/min) 3-6 8 10 12 16-20

<850 200 004 005 006 008 0,11

| 850-1200 180 004 005 006 008 0,1

~ >1200 160 004 005 006 008 0,11

E 140 003 004 005 006 0,10
= Nerezové oceli 120 0,03 0,04 004 006 0,09
2 100 002 003 004 006 0,07
I ~ >1300 35 002 003 003 004 0,05
. >1300 80 003 004 005 006 008

| <240HB30 | 180 003 005 006 008 0,11

| >240HB30 | 160 003 005 006 008 0,11

| <850 250 003 004 005 006 008

= 200 003 004 005 006 008

180 003 004 005 006 008

o | >55HRC 90 002 004 005 006 0,07
2 160 003 004 005 006 080
=8 Nerezové oceli 120 0,02 004 005 006 0,07
'S 100 002 003 004 005 007
;j: . >1300 50 002 003 004 005 007
= . >1300 110 003 004 005 006 008
o | <240HB30 | 200 003 004 005 007 009
180 003 004 005 007 0,09

500 003 005 006 007 0,10

. <900 320 003 004 005 006 0,08

| <80 | 180 004 005 006 008 0,11

. 850-1200 160 004 005 006 008 0,11

: . >1200 | 135 004 002 006 008 011
£ 120 003 004 005 006 0,10
~| Nerezové oceli 80 003 004 004 006 0,09
N 70 002 003 004 006 0,07
g . >1300 30 002 003 003 004 005
. >1300 60 003 004 005 006 0,08

| <240HB30 | 160 003 004 006 007 0,09

~ >240HB30 140 003 004 005 006 008
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Tvrdokovové frézy valcové, 4 brity, brit pres stired, prodlouzené

ovla Typ
o [ | & |32 | W | 4 |Hec

Tvrdokovové frézy

- JD 8463 GS
. Tvrdokovové frézy 4 bfité prodlouzené s nesoumérnou $roubovici 45°, pro univerzalni pouziti,
zvlasté vhodné pro nerezové oceli.
., Rozméry (mm)
Oznaceni CZK D, D, D, L, L, L, 7
JD 8463 050 GS HB 599 K¢ 5,00 6,00 4,70 61 13 25
' JD 8463 060 GS HB 599 K¢ 6,00 6,00 5,70 61 13 25
JD 8463 080 GS HB 979 K¢ 8,00 8,00 7,70 70 19 34
JD8463100GSHB = 1333K¢ 10,00 10,00 9,50 82 22 42 4
JD8463120GSHB  1634K¢ 1200 1200 11,50 95 26 50
JD8463160GSHB = 2783 K¢ 1600 = 16,00 = 15,50 112 32 64
JD 8463200GSHB 4902 K¢ 20,00 20,00 19,50 130 38 80
Pevnost Rezna Posuv fz (mm/zub)
Obrabény material v tahu rychlost Pramér (mm)
N/mm? Vc (m/min) 5-6 8 10 12 16-20
<850 200 004 005 006 008 0,11
| 850-1200 180 004 005 006 008 0,1
~ >1200 160 004 005 006 008 0,11
140 003 004 005 006 0,10
Nerezové oceli 120 003 004 004 006 0,09
100 002 003 004 006 007
~ >1300 35 002 003 003 004 005
. >1300 80 003 004 005 006 008
| <240HB30 | 180 003 005 006 008 0,11
| >240HB30 | 160 003 005 006 008 011
| <850 250 003 004 005 006 008
= 200 003 004 005 006 0,08
180 003 004 005 006 008
° | >55HRC 90 002 004 005 006 007
2 160 003 004 005 006 080
i Nerezové oceli 120 0,02 004 005 006 0,07
E 100 002 003 004 005 007
g . >1300 50 002 003 004 005 007
= . >1300 110 003 004 005 006 0,08
o | <240HB30 | 200 003 004 005 007 009
180 003 004 005 007 009
500 003 005 006 007 0,10
. <900 320 003 004 005 006 008
| <80 | 180 004 005 006 008 0,11
. 850-1200 160 004 005 006 008 0,1
: . >1200 | 135 004 005 006 008 0,11
£ 120 003 004 005 006 0,10
~ | Nerezové oceli 80 003 004 004 006 009
ﬁ 70 002 003 004 006 0,07
5 . >1300 30 002 003 003 004 005
. >1300 60 003 004 005 006 008
| <240HB30 | 160 003 004 006 007 009
 >240HB30 140 003 004 005 006 0,08
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Tvrdokovové frézy valcové, 4 brity, brit pres stired, extra dlouhé

ovla | Typ
ot [ | |32 | W | H e

Tvrdokovové frézy 4 brité extra dlouhé s nesoumérnou Sroubovici 45°, pro univerzalni pouziti,
zvlasté vhodné pro nerezové oceli.
. . Rozméry (mm)
Oznaceni CZK D, D, L, L, 7
JD 8464 040 GS HB 675 K¢ 4,00 6,00 76 40
JD 8464 050 GS HB 675 K¢ 5,00 6,00 76 40
JD 8464 060 GS HB 675 K¢ 6,00 6,00 76 40
JD8464080GSHB  1152K¢ 8,00 8,00 81 45 4
JD8464100GSHB 1527 K¢ 10,00 10,00 103 63
JD8464120GSHB = 2207 K¢ 12,00 12,00 109 64
¥ 7 JD8464160GSHB  3715K¢ 16,00 16,00 118 70
L . JD8464200GSHB  5225K¢ 20,00 20,00 154 100
Pevnost Rezna Posuv fz (mm/zub)
Obrabény material v tahu rychlost Primér (mm)
N/mm? Vc (m/min)  4-6 8 10 12 16-20
<850 200 004 005 006 008 0,11
| 850-1200 180 004 005 006 008 0,11
. >1200 160 004 005 006 008 0,11
= 140 003 004 005 006 0,10
~ Nerezové oceli 120 003 004 004 006 0,09
2 100 002 003 004 006 007
I ~ >1300 35 002 003 003 004 005
. >1300 80 003 004 005 006 0,08
| <240HB30 | 180 003 005 006 008 0,11
| >240HB30 | 160 003 005 006 008 011
| <850 250 003 004 005 006 008
] = 200 003 004 005 006 008
- 180 003 004 005 006 0,08
o | >55HRC 90 002 004 005 006 007
2 160 003 004 005 006 080
=Y Nerezové oceli 120 0,02 004 0,05 006 007
Detail biitu £ 100 002 003 004 005 007
g . >1300 50 002 003 004 005 007
= . >1300 110 003 004 005 006 0,08
‘gp o | <240HB30 | 200 003 004 005 007 0,09
180 003 004 005 007 0,09
500 003 005 006 007 0,10
. <900 | 320 003 004 005 006 0,08
| <850 | 180 004 005 006 008 0,11
. 850-1200 160 004 005 006 008 0,1
: . >1200 | 135 004 002 006 008 0,11
£ 120 003 004 005 006 0,10
~| Nerezové oceli 80 003 004 004 006 0,09
ﬁ 70 002 003 004 006 0,07
5 . >1300 30 002 003 003 004 005
. >1300 60 003 004 005 006 0,08
| <240HB30 | 160 003 004 006 007 009
~ >240HB30 140 003 004 005 006 0,08
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Tvrdokovové frézy valcové, 4 brity, brit pres stred, s rohovym radiusem

ovla Typ
i e | |SR R e

Tvrdokovoveé frézy

| i JD 7462 GS
Tvrdokovové frézy 4 brité s rohovym radiusem a s nesoumérnou Sroubovici 45°, pro univerzalni
> pouziti, zvlasté vhodné pro nerezové oceli.
L Rozméry (mm)

gnacent 2K D, Db, D, L L L Z Radius
JD 7462 030 03 GSHB 816 K¢ 3,00 6,00 2,70 57 11 21 RO,3
.4 JD 7462 030 05 GSHB 816 K¢ 3,00 6,00 2,70 57 11 21 RO,5
L JD 7462 030 10 GSHB 816 K¢ 3,00 6,00 2,70 57 11 21 R1,0
1 JD 7462 040 03 GSHB 816 K¢ 4,00 6,00 3,70 57 11 21 RO,3
JD 7462 040 05 GS HB 816 K¢ 4,00 6,00 3,70 57 11 21 RO,5
JD 7462040 10 GSHB 816 K& 4,00 6,00 3,70 57 11 21 R1,0
JD 7462 050 03 GS HB 816 K¢ 5,00 6,00 4,70 57 11 16 RO,3
JD 7462 050 05 GSHB 816 K¢ 5,00 6,00 4,70 57 13 21 RO,5
JD 7462 050 10 GSHB 816 K¢ 5,00 6,00 4,70 57 13 21 R1,0
JD 7462 050 20 GSHB 816 K& 5,00 6,00 4,70 57 13 21 R2,0
JD 7462 060 03 GS HB 816 K¢ 6,00 6,00 5,70 57 13 21 RO,3
JD 7462 060 05 GS HB 816 K¢ 6,00 6,00 5,70 57 13 21 RO,5
JD 7462 060 10 GS HB 816 K¢ 6,00 6,00 5,70 57 13 21 R1,0
JD 7462 060 20 GS HB 816 K¢ 6,00 6,00 5,70 57 13 21 R2,0
JD746208005GSHB 1146 K¢ 8,00 8,00 7,70 63 19 27 RO,5
v JD746208010GSHB 1146 K¢ 8,00 8,00 7,70 63 19 27 R1,0
JD746208015GSHB 1 146 K¢ 8,00 8,00 7,70 63 19 27 R1,5
D, JD746208020GSHB 1146 K¢ 8,00 8,00 7,70 63 19 27 4 R2,0
JD746208025GSHB 1146 K¢ 8,00 8,00 7,70 63 19 27 R2,5
Detail biitu JD746208030GSHB 1146 K¢ 8,00 800 7,70 63 19 27 R3,0
JD746210005GSHB 1480 K¢ 10,00 10,00 9,50 72 22 32 RO,5
JD746210010GSHB  1480K¢ 10,00 10,00 9,50 72 22 32 R1,0
JD746210020GSHB 1480 K¢ 10,00 10,00 9,50 72 22 32 R2,0
JD746210030GSHB 1480Kc¢ 10,00 10,00 9,50 72 22 32 R3,0
JD746212005GSHB 1856 K¢ 12,00 12,00 11,50 83 26 38 RO,5
JD746212010GSHB 1856 K¢ 12,00 12,00 11,50 83 26 38 R1,0
JD746212015GSHB 1856 K¢ 12,00 12,00 11,50 83 26 38 R1,5
JD746212020GSHB 1856 K¢ 12,00 12,00 11,50 83 26 38 R2,0
JD746212030GSHB 1856 K¢ 12,00 12,00 11,50 83 26 38 R3,0
JD746216005GSHB 2807 K¢ 16,00 16,00 15,50 92 32 50 RO,5
JD746216010GSHB 2807 K¢ 16,00 16,00 15,50 92 32 50 R1,0
JD746216020GSHB 2807 K¢ 16,00 16,00 15,50 92 32 50 R2,0
JD746216030GSHB 2807 K¢ 16,00 16,00 15,50 92 32 50 R3,0
JD746220005GSHB 4 535K¢ 20,00 20,00 19,50 104 38 62 RO,5
JD746220010GSHB 4 535 K¢ 20,00 20,00 19,50 104 38 62 R1,0
JD746220015GSHB 4 535K¢ 20,00 20,00 19,50 104 38 62 R1,5
JD746220020GSHB 4 535Kc¢ 20,00 20,00 19,50 104 38 62 R2,0
JD746220030GSHB 4 535K¢ 20,00 20,00 19,50 104 38 62 R3,0
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Tvrdokovové frézy valcové, 4 brity, brit pres stred, s rohovym radiusem

o | || b |52 4. | Hee

Tvrdokovoveé frézy
JD 7462 GS

Tvrdokovové frézy 4 bfité s rohovym radiusem a s nesoumérnou Sroubovici 45°, pro univerzalni
pouziti, zvlasté vhodné pro nerezové oceli.

Rezné podminky

Pevnost Rezna Posuv fz (mm/zub)
Obrabény material v tahu rychlost Priimér (mm)
N/mm? Vc (m/min) 3-6 8 10 12 16-20

<850 200 004 005 006 008 0,11

| 850-1200 180 004 005 006 008 0,11

. >1200 160 004 005 006 008 0,11

<750 140 003 004 005 006 0,10

Nerezové oceli 750 - 950 120 0,03 0,04 0,04 0,06 0,09

> 950 100 002 003 004 006 007

. >1300 35 002 003 003 004 0,05

. >1300 80 003 004 005 006 008

| <240HB30 | 180 003 005 006 008 0,11

| >240HB30 | 160 003 005 006 008 0,11

| <850 250 003 004 005 006 0,08

- = 200 003 004 005 006 0,08
Y 180 003 004 005 006 0,08
° | >55HRC 90 002 004 005 006 007

. 2 160 003 004 005 006 0,80
=& il Nerezové oceli 120 002 004 005 006 0,07
E 100 002 003 004 005 007

2 . >1300 50 002 003 004 005 007

= . >1300 110 003 004 005 006 0,08

o | <240HB30 | 200 003 004 005 007 0,09

180 003 004 005 007 0,09

500 003 005 006 007 0,10

. <900 320 003 004 005 006 0,08

| <850 180 004 005 006 008 0,1

| 850-1200 160 004 005 006 008 0,1

. >1200 135 004 005 006 008 0,1

120 003 004 005 006 0,0

Nerezové oceli 80 003 004 004 006 0,09

70 002 003 004 006 007

. >1300 30 002 003 003 004 005

. >1300 60 003 004 005 006 008

. <240HB30 160 003 004 006 007 009

~ >240HB30 140 003 004 005 006 008
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Tvrdokovové frézy valcové, 4 brity, brit pres stred, s rohovym radiusem,

prodlouzené -
ovia yp
e | |2 R H e

Tvrdokovové frézy

Tvrdokovové frézy 4 bfité s rohovym radiusem prodlouzené s nesoumérnou Sroubovici 45°, pro
L, univerzélni pouziti, zvlasté vhodné pro nerezové oceli.
L. Rozméry (mm)
pnacen| 2K D, Db, D, L L L Z Radius
JD746306005GSHB 1 030Kc¢ 6,00 6,00 5,70 61 13 25 RO,5
JD7463060 10 GSHB = 1030 K¢ 6,00 6,00 5,70 61 13 25 R1,0
JD746308005GSHB 1312Kc¢ 8,00 8,00 7,70 70 19 34 RO,5
' JD746308010GSHB 1320Kc¢ 8,00 8,00 7,70 70 19 34 R1,0
JD746310005GSHB 1654 K¢ 10,00 10,00 9,50 82 22 42 RO,5
JD746310010GSHB 1654 K¢ 10,00 10,00 9,50 82 22 42 4 R1,0
JD746312005GSHB 2078 K¢ 12,00 12,00 11,50 95 26 50 RO,5
JD746312010GSHB 2078 K¢ 12,00 12,00 11,50 95 26 50 R1,0
JD746316005GSHB 3185 K¢ 16,00 16,00 15,50 112 32 64 RO,5
JD746316010GSHB 3 185K¢ 16,00 16,00 15,50 112 32 64 R1,0
JD746320005GSHB 4902 K¢ 20,00 20,00 19,50 130 38 80 RO,5
JD746320010GSHB 4902 K¢ 20,00 20,00 19,50 130 38 80 R1,0
Pevnost Rezna Posuv fz (mm/zub)
Obrabény material v tahu rychlost Priimér (mm)

N/mm? Vc (m/min) 6 8 10 12 16-20

<850 200 004 005 006 008 0,11

180 0,04 0,05 0,06 008 0,11

_ 160 004 005 006 008 0,11

<750 140 0,03 0,04 0,05 006 0,10

Nerezové oceli 750-950 120 0,03 0,04 0,04 0,06 0,09

> 950 100 0,02 0,03 0,04 0,06 0,07

35 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05

80 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08

__ 180 003 005 006 008 0,1
Litina>240HB30  >240HB30 160 003 005 006 008 0,11

| <850 | 250 003 004 005 006 0,08

Detail bfitu E 200 003 004 005 006 008
180 003 004 005 006 0,08

° 20 002 004 005 006 0,07
2 <750 160 003 004 005 006 0,80
i Nerezové oceli 750 - 950 120 002 004 005 006 007
E > 950 100 002 003 004 005 007
£ ~ >1300 50 002 003 004 005 007
= . >1300 110 003 004 005 006 0,08
o | <240HB30 | 200 003 004 005 007 0,09
180 003 004 005 007 0,09

500 003 005 006 007 0,10

<900 320 003 004 005 006 008

| <850 | 180 004 005 006 008 0,11

| 850-1200 160 004 005 006 008 0,11

. >1200 | 135 004 005 006 008 0,11

<750 120 003 004 005 006 0,10

Nerezové oceli 750 - 950 80 003 004 004 006 0,09

> 950 70 002 003 004 006 007

‘Niklovaslitna ~ >1300 30 002 003 003 004 005
Titanovéslitna  >1300 60 003 004 005 006 0,08
Litina<240HB30 ~ <240HB30 160 003 004 006 007 009
IEESZAOFESONMMN IS220HBS0) 140 003 004 005 006 008
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Tvrdokovové frézy valcové, 6 brita, brit pres stied

Povlak Typ
IR S L

Tvrdokovové frézy

Tvrdokovové frézy 6 brité dokoncovaci pro univerzalni pouziti, vhodné pro bézné druhy oceli,
L, nerezu, litiny, hliniku, médi, bronzu a mosazi.
Oznaceni CZK Rozméry (mm)
D, D, D, L, L, L, z
$C68012 030 GS HB 574 K¢ 3,00 6,00 57 13
SC68012 040 GS HB 574 K¢ 4,00 6,00 57 13
y  SC68012 050 GS HB 574 K¢ 5,00 6,00 57 13
SC68012 060 GS HB 574 K¢ 6,00 6,00 5,70 57 13 21
SC68012 080 GS HB 754 K¢ 8,00 8,00 7,70 63 19 27 6
SC68012 100 GS HB 1142 K¢ 10,00 10,00 9,50 72 22 32
SC68012120GSHB 1380 K¢ 12,00 12,00 11,50 83 26 38
SC68012160GSHB  2411Ke 16,00 16,00 = 15,50 92 32 44
SC68012200GSHB 4005 K¢ 20,00 20,00 19,50 104 38 54
Pevnost Rezna Posuv fz (mm/zub)
Obrabény material v tahu rychlost Priimér (mm)
N/mm? Vc (m/min) 3 4-6 8-10 12 16-20
=500 100 - 160 002 003 004 006 007
No=7000 W 30 - 130 0,01 002 003 005 0,06
76010600 90 - 110 001 002 003 004 0,05
000=14000 60 - 90 0,01 002 002 003 0,03
e A0 30 - 110 0,01 002 003 004 005
- >1400

50 - 80 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
<850 30 - 70 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04
850-1100 40 - 80 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05

>

2
1%
]
c
c
@

Nerezové oceli

Y
A

: 2 =EE0EBE 80 - 100 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08
T SNEoEEl 70 - 100 002 003 004 005 006
o SEE0HE 70 - 140 0,01 0,03 003 004 0,05

= 300 - 600 002 004 006 008 010

140 - 450 001 002 003 005 007

<850 150 - 250 002 003 004 006 008

= 90 - 200 002 004 006 008 | 0,10

=500 60 - 100 003 004 005 007 0,08

50057000 50 - 90 003 004 005 006 @ 007

760590000 60 - 90 002 003 004 006 007

60074000 0 - 70 001 002 003 004 005

4600 50 - 100 0,01 003 004 005 0,06

= PSA00 40 - 60 0,01 003 004 005 006
S Nerezové oceli <850 20 - 50 002 003 004 005 006
8 850-1100 30 - 60 002 003 004 005 006
> ISSaalERaRIupmkovIGrantem MISHE0REMN co - so 003 005 007 009 011
T SNEoEEl 0 - 80 003 004 005 007 010

60 - 120 0,02 0,04 0,04 0,05 0,06
130 - 450 0,05 0,07 0,09 0,12 0,17
100 - 250 0,03 0,05 0,07 0,10 0,15

<850 | 90 - 160 003 004 005 007 009
[T Nekovove materialy N IS 70 - 160 003 005 007 010 015
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Tvrdokovové frézy valcové, 3-6 britu, brit pres stied, hrubovaci

Povlak _ Typ | ™
ng:S [ﬁ @ {5 ’: @\ standard

Tvrdokovové frézy

Tvrdokovové frézy 3, 4, 5 a 6 bfité hrubovaci pro univerzalni pouziti, vhodné pro bézné druhy oceli,
nerezu, litiny, hliniku, médi, bronzu a mosazi.

Oznaceni CZK Rozméry (mm) —

D, D, D, L, L, L, Z Srazeni

JD 8422 030 HRHB 864 K¢ 300 600 270 57 7 21 3 0,1x45°
JD 8422 040 HRHB 864 K¢ 400 600 3,70 57 8 21 3 0,1x45°
JD 8422 050 HRHB 864 K¢ 500 600 470 57 13 21 4 02x45°
JD 8422 060 HR HB 864 K¢ 600 600 570 57 13 21 4 02x45°
JD8422080HRHB  1105K¢ 800 800 770 63 19 27 4 03x45°
JD8422100HRHB  1253K¢ 10,00 1000 950 72 22 32 4 03x45°
JD8422120HRHB  1741K¢ 12,00 1200 1150 83 26 38 4 03x45°
JD8422160HRHB  2822K¢ 1600 1600 1550 92 = 32 44 5  04x45°
JD8422200HRHB  4417K¢ 20,00 20,00 1950 104 38 54 6 04x45°
JD8422250HRHB  7982K¢ 2500 2500 24,50 121 50 60 6  0,5x45°

Pevnost Rezna Posuv fz (mm/zub)
Obrabény material v tahu rychlost Primér (mm)

N/mm? Vc (m/min) 3-6 8-10 12 16-25

= 140 - 170 0,04 0,06 007 008

100 - 150 0,04 0,05 0,06 0,07

=760 80 - 100 0,03 0,04 005 006

= 50 - 90 0,02 0,04 0,04 0,05

40 - 60 0,02 0,04 0,04 0,05

v=| Nerezové oceli 30 - 70 0,02 0,04 0,05 0,07
2 =SB 0 - 100 0,05 0,07 009 0,12
< PSHSOREIN o0 - 90 0,04 0,06 008 0,10
I | <600 100 - 400 0,05 0,09 014 017
<500 | 90 - 240 0,03 0,05 007 = 0,09

<500 100 - 200 0,03 0,05 007 0,09

<1200 | 80 - 150 0,03 0,05 007 009

<1200 30 - 60 0,01 0,03 0,04 0,05

| <1200 20 - 60 003 0,04 005 006




Tvrdokovové mikrofrézy valcové, radiusové, 2 brity, brit pres stired

HA Typ

D Tvrdokovové mikrofrézy

I JD 6246 BN

Tvrdokovové mikrofrézy 2 brité radiusové pro univerzalni pouziti, vhodné pro bézné druhy oceli,
nerezu a litiny.

Oznaceni CZK Rozméry (mm)
D, D, D3 L, L, L3 A R
JD 6246 005 02 BN HA 380 K¢ 0,50 4 0,45 45 0,75 2 0,25
JD 6246 006 06 BN HA 380 K¢ 0,60 4 0,55 45 0,90 6 0,30
JD 6246 008 06 BN HA 380 K¢ 0,80 4 0,75 45 1,20 6 0,40
JD 6246 008 08 BN HA 380 K¢ 0,80 4 0,75 45 1,20 8 0,40
L JD 6246 010 06 BN HA 380 K¢ 1,00 4 0,95 45 1,50 6 0,50
1 JD 6246 010 08 BN HA 380 K¢ 1,00 4 0,95 45 1,50 8 0,50
JD 6246 010 10 BN HA 380 K¢ 1,00 4 0,95 45 1,50 10 0,50
JD 624601012 BN HA 380 K¢ 1,00 4 0,95 50 1,50 12 0,50
JD 6246 010 14 BN HA 380 K¢ 1,00 4 0,95 50 1,50 14 0,50
JD 6246010 16 BN HA 380 K¢ 1,00 4 0,95 50 1,50 16 0,50
JD 6246012 12 BN HA 380 K¢ 1,20 4 1,15 45 1,80 12 0,60
JD 624601412 BN HA 380 K¢ 1,40 4 1,35 45 2,10 12 0,70
JD 6246 015 08 BN HA 380 K¢ 1,50 4 1,45 45 2,30 8 0,75
JD 6246 01512 BN HA 380 K¢ 1,50 4 1,45 45 2,30 12 0,75
JD 6246 015 16 BN HA 380 K¢ 1,50 4 1,45 50 2,30 16 0,75
JD 6246 015 20 BN HA 380 K¢ 1,50 4 1,45 55 2,30 20 0,75
JD 6246 016 16 BN HA 380 K¢ 1,60 4 1,55 50 2,40 16 2 0,80
JD 6246 018 16 BN HA 380 K¢ 1,80 4 1,75 50 2,70 16 0,90
JD 6246 020 06 BN HA 380 K¢ 2,00 4 1,95 45 3,00 6 1,00
JD 6246 020 08 BN HA 380 K¢ 2,00 4 1,95 45 3,00 8 1,00
, JD 6246 020 10 BN HA 380 K¢ 2,00 4 1,95 45 3,00 10 1,00
- JD 6246 020 12 BN HA 380 K¢ 2,00 4 1,95 45 3,00 12 1,00
I‘Tz>| JD 6246 020 14 BN HA 380 K¢ 2,00 4 1,95 50 3,00 14 1,00
JD 6246 020 16 BN HA 380 K¢ 2,00 4 1,95 50 3,00 16 1,00
Detail b¥itu JD 6246 020 20 BN HA 380 K¢ 2,00 4 1,95 55 3,00 20 1,00
JD 6246 020 25 BN HA 380K¢ 2,00 4 1,95 65 3,00 25 1,00
JD 6246 020 30 BN HA 380Ke 2,00 4 1,95 70 3,00 30 1,00
JD 6246 030 10 BN HA 380K¢ 3,00 6 2,85 55 4,50 10 1,50
JD 6246 030 16 BN HA 380Ke 3,00 6 2,85 55 4,50 16 1,50
JD 6246 030 20 BN HA 380Ke | 3,00 6 2,85 60 4,50 20 1,50
JD 6246 030 25 BN HA 380Ke¢ 3,00 6 2,85 65 4,50 25 1,50
JD 6246 030 30 BN HA 380Ke¢ | 3,00 6 2,85 70 4,50 30 1,50
JD 6246 030 35 BN HA 380Ke¢ 3,00 6 2,85 80 4,50 35 1,50
JD 6246 040 16 BN HA 380K | 4,00 6 3,85 60 6,00 16 2,00
JD 6246 040 20 BN HA 380K¢ 4,00 6 3,85 65 6,00 20 2,00
JD 6246 040 25 BN HA 380K | 4,00 6 3,85 70 6,00 25 2,00




Tvrdokovové mikrofrézy valcové, radiusové, 2 brity, brit pres stied

Povlak
I I ™
CuT BRITY 30° N standard

Tvrdokovové mikrofrézy

JD 6246 BN

Tvrdokovové mikrofrézy 2 bfité radiusové pro univerzalni pouziti, vhodné pro bézné druhy oceli,
nerezu a litiny.

Rezné podminky

Primér (mm)
Obrabény material
0,5-0,6 0,8 1,0 1,2-1,8 2,0-4,0

Rezné rychlost  n (1/mm) 32000 25000 25000 16000 = 16000
Posuvnazub  fz(mm) 0,005 0,009 0,009 0,017 0,017
Max. hloubka | ap (mm 0,03 0,04 0,05 0,15 0,2
Sitka zabéru ae (mm) 0,012 0,16 0.2 03 0,4
Rezna rychlost = n (1/mm) 32000 25000 25000 16000 16000
Posuv na zub fz (mm) 0,003 0,008 0,008 0,011 0,011
Max. hloubka | ap (mm 0,03 0,04 0,05 0,15 0,2
Sitkazabéru  ae (mm) 0,12 0,16 0,2 0,3 04
Rezna rychlost = n (1/mm) 32000 21800 21800 14000 14000
Posuvnazub  fz(mm) 0,003 0,007 0,007 0,011 0,011

Max. hloubka = ap (mm 0,03 0,04 0,05 0,15 0,2
Sitka zabéru ae (mm) 0,12 0,16 0,2 03 04
Rezné rychlost n(1/mm) = 32000 = 19300 = 19300 = 11000 11000

Nerezové oceli Posuvnazub  fz(mm) 0,003 0,006 0,006 0,012 0,012
Max. hloubka | ap (mm 0,03 0,04 0,05 0,15 0,2
Sitka zabéru ae (mm) 0,12 0,16 0,2 0,3 0,4
Rezna rychlost = n (1/mm) 32000 25000 25000 16000 16000
Posuvnazub | fz(mm) 0,004 0,008 0,008 0,017 0,017
Max. hloubka | ap (mm 0,03 0,04 0,05 0,15 0,2
Sitka zabéru  ae (mm) 0,12 0,16 0,2 0,3 0,4
Rezna rychlost = n (1/mm) 26000 17800 17800 11000 11000
Posuvnazub  fz(mm) 0,003 0,005 0,005 0,009 0,009
45-50 HRc Max. hloubka = ap (mm 0,03 0,04 0,5 0,08 0,1
Kalené oceli Sitka zabéru ae (mm) 0,06 0,08 0,1 0,15 0,2
Rezna rychlost | n (1/mm) 22000 12900 12900 6700 6700
Posuvnazub  fz(mm) 0,003 0,005 0,005 0,01 0,01
50-60 HRc Max. hloubka = ap (mm 0,03 0,04 0,05 0,08 0,1
Sitka zabéru ae (mm) 0,06 0,08 0,1 0,15 0,2
30

www.tmtools.cz



Tvrdokovové mikrofrézy valcové, radiusové, 2 brity, brit pies stired

ovla HA U
H:RDIC:.(JT BR?TY % :D IG) HN st.eIl;,dvalrd

Tvrdokovové mikrofrézy

D]
TR JD 6271 BN
A
LZ
Tvrdokovové mikrofrézy 2 bfité radiusové pro univerzalni pouziti, vhodné pro bézné druhy oceli,
nerezu a litiny.
Oznaceni CZK Rozméry (mm)
D, L, L, z R
JD 6271 003 06 BN HA 463 K¢ 0,30 50 0,60 0,15
JD 6271 004 08 BN HA 463 K¢ 0,40 50 0,80 0,20
JD 6271 005 10 BN HA 387 K¢ 0,50 50 1,00 0,25
L JD 6271006 12 BN HA 387 K& 0,60 50 1,20 0,30
JD 6271 007 14 BN HA 387 K¢ 0,70 50 1,40 0,35
DZ

O

N

JD 6271 008 16 BN HA 387 K¢ 0,80 50 1,60 0,40
JD627101020BNHA 309 Kc 1,00 50 2,00 2 0,50
JD 627101224 BN HA 309 K¢ 1,20 50 2,40 0,60
JD 6271014 28 BN HA 309 K¢ 1,40 50 2,80 0,70
JD627101532BN HA 309 K¢ 1,50 50 3,20 0,75
JD 6271 016 36 BN HA 309 K¢ 1,60 50 3,60 0,80
JD 6271018 40 BN HA 309 K¢ 1,80 50 4,00 0,90
JD 6271 020 44 BN HA 309 K¢ 2,00 50 4,40 1,00
JD 6271 030 60 BN HA 309 K¢ 3,00 50 6,00 1,50

A DDA DDA DdMDMDMDdMDDDMDdDD

Primér (mm)
Obrabény material
0,3-0,7 0,8 1,0 1,2-1,6 1,8-3,0

[

Rezna rychlost = n (1/mm) 32000 25000 25000 16000 16000
Posuvnazub | fz(mm) 0,005 0,009 0,009 0,017 0,017
Max. hloubka | ap (mm 0,03 0,04 0,05 0,15 0,2
Sitka zabéru ae (mm) 0,012 0,16 0,2 0,3 0,4

Rezna rychlost = n (1/mm) 32000 25000 25000 16000 16000
Posuvnazub | fz(mm) 0,003 0,008 0,008 0,011 0,011
Max. hloubka = ap (mm 0,03 0,04 0,05 0,15 0,2
Sitka zabéru  ae (mm) 0,12 0,16 0,2 0,3 04

Detail britu

' Nerezové oceli

Reznd rychlost | n (1/mm) 32000 21800 21800 14000 14000
Posuvnazub  fz(mm) 0,003 0,007 0,007 0,011 0,011
Max. hloubka | ap (mm 0,03 0,04 0,05 0,15 0,2
Sitka zabéru ae (mm) 0,12 0,16 0,2 03 04
Rezna rychlost = n (1/mm) 32000 19300 19300 11000 11000
Posuvnazub | fz(mm) 0,003 0,006 0,006 0,012 0,012
Max. hloubka | ap (mm 0,03 0,04 0,05 0,15 0,2
Sitka zabéru | ae (mm) 0,12 0,16 0,2 0,3 04
Rezna rychlost = n (1/mm) 32000 25000 25000 16000 16000

Posuvnazub  fz(mm) 0,004 0,008 0,008 0,017 0,017
Max. hloubka = ap (mm 0,03 0,04 0,05 0,15 0,2
Sitkazabéru | ae (mm) 0,12 0,16 0,2 0,3 04
Rezna rychlost | n (1/mm) 26000 17800 17800 11000 11000
Posuvnazub  fz(mm) 0,003 0,005 0,005 0,009 0,009
45-50 HRc  Max. hloubka = ap (mm 0,03 0,04 0,5 0,08 0,1
Kalené oceli Sitkazdbéru  ae (mm) 0,06 0,08 0,1 0,15 0,2
Rezna rychlost ' n (1/mm) 22000 12900 12900 6700 6700
Posuvnazub  fz(mm) 0,003 0,005 0,005 0,01 0,01
50-60 HRc Max. hloubka | ap (mm 0,03 0,04 0,05 0,08 0,1
Sitka zabéru ae (mm) 0,06 0,08 0,1 0,15 0,2
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Tvrdokovové mikrofrézy valcové, 2 brity, brit pres stred

ovla HA U
HPARDICII.(JT BR?TY %"/ :D I)G) HN st!;'(xlrd

Tvrdokovové mikrofrézy

| JD 6281 GS
Tvrdokovové mikrofrézy 2 biité pro univerzalni pouziti, vhodné pro bézné druhy oceli, nerezu
a litiny.
Oznaceni CZK Rozméry (mm)
D, D, L, L, z

JD 6281 002 04 GS HA 421 K¢ 0,20 4 50 0,4
JD 6281 003 06 GS HA 421 K¢ 0,30 4 50 0,6
JD 6281 004 08 GS HA 421 K¢ 0,40 4 50 0,8

L, JD 6281 005 10 GS HA 531 K¢ 0,50 4 50 1,0
JD 6281 006 12 GS HA 531 K¢ 0,60 4 50 1,2
JD 6281007 14 GSHA 531 K¢ 0,70 4 50 1,4
JD 6281 008 16 GS HA 531 K¢ 0,80 4 50 1,6
JD 6281 009 18 GS HA 531 K¢ 0,90 4 50 1,8 2
JD 6281010 25 GS HA 281 K¢ 1,00 4 50 2,5
JD 628101230 GS HA 281 K¢ 1,20 4 50 3,0
JD 6281014 30 GS HA 281 K¢ 1,40 4 50 3,0
JD 628101540 GS HA 281 K¢ 1,50 4 50 4,0
JD 6281016 40 GS HA 281 K¢ 1,60 4 50 4,0
JD 6281018 60 GS HA 281 K¢ 1,80 4 50 6,0
JD 6281 020 60 GS HA 281 K¢ 2,00 4 50 6,0
JD 6281 025 80 GS HA 281 K¢ 2,50 4 50 8,0
JD 6281 030 80 GS HA 281 K¢ 3,00 4 50 8,0

R ) Primér (mm)
Obrabény material
D, 0,2-0,7 0,8-0,9 1,0 1,2-1,8 2,0-3,0

Rezna rychlost | n (1/mm) 32000 25000 25000 16000 16000
Posuvnazub  fz(mm) 0,005 0,009 0,009 0,017 0,017
Max. hloubka = ap (mm 0,03 0,04 0,05 0,15 0,2
Sitka zabéru ae (mm) 0,012 0,16 0,2 0,3 04

Rezna rychlost = n (1/mm) 32000 25000 25000 16000 16000
Posuvnazub  fz(mm) 0,003 0,008 0,008 0,011 0,011
Max. hloubka | ap (mm 0,03 0,04 0,05 0,15 0,2
Sitka zabéru ae (mm) 0,12 0,16 0,2 0,3 0,4

Detail britu

Rezna rychlost = n (1/mm) 32000 21800 21800 14000 14000

Posuvnazub | fz(mm) 0,003 0,007 0,007 0,011 0,011
Max. hloubka | ap (mm 0,03 0,04 0,05 0,15 0,2
Sitka zabéru | ae (mm) 0,12 0,16 0,2 0,3 04
Rezna rychlost | n (1/mm) 32000 19300 19300 11000 11000
Nerezové oceli Posuvnazub  fz(mm) 0,003 0,006 0,006 0,012 0,012
Max. hloubka = ap (mm 0,03 0,04 0,05 0,15 0,2
Sitkazdbéru | ae (mm) 0,12 0,16 0,2 0,3 04
Rezna rychlost | n (1/mm) 32000 25000 25000 16000 16000
Posuvnazub  fz(mm) 0,004 0,008 0,008 0,017 0,017
Max. hloubka = ap (mm 0,03 0,04 0,05 0,15 0,2
Sitka zabéru ae (mm) 0,12 0,16 0,2 03 04
Rezna rychlost  n (1/mm) 26000 17800 17800 11000 11000
45-50 HRc Posuvnazub | fz(mm) 0,003 0,005 0,005 0,009 0,009
Max. hloubka = ap (mm 0,03 0,04 0,5 0,08 0,1
Kalené oceli Sitka zabéru ae (mm) 0,06 0,08 0,1 0,15 0,2

Rezna rychlost  n (1/mm) 22000 12900 12900 6700 6700
50-60 HRc _"OSuv nazub fz (mm) 0,003 0,005 0,005 0,01 0,01

Max. hloubka | ap (mm 0,03 0,04 0,05 0,08 0,1
Sitka zabéru ae (mm) 0,06 0,08 0,1 0,15 0,2
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Tvrdokovové frézy valcové, 1 brit, brit pres stred

1 HA Typ
BRIT — N HN st.!;,c}:lrd

Tvrdokovové frézy 1 brité vhodné pro frézovani hliniku, médi, bronzu a mosazi a nekovovych
materiald.
Oznaceni CZK Rozméry (mm)
D, D, L, L, z
JD 6142 020 GS RRHA 370 K¢ 2,00 3,00 50 8
JD 6142 030 GSRRHA 370 K¢ 3,00 3,00 50 12
JD 6142 040 GS RRHA 402 K¢ 4,00 4,00 50 15
JD 6142 050 GS RRHA 455 K¢ 5,00 5,00 60 17 1
JD 6142 060 GS RR HA 578 K¢ 6,00 6,00 60 20
JD 6142 080 GS RRHA 704 K¢ 8,00 8,00 63 22
JD 6142 100 GS RRHA 950 K¢ 10,00 10,00 72 25
JD6142120GSRRHA  1379K¢ 12,00 12,00 83 30
Oznaceni CZK Rozméry (mm)
D, D, L, L, y4
JD 6142 020 GSRL HA 370 K¢ 2,00 3,00 50 8
JD 6142030 GSRLHA 370 K¢ 3,00 3,00 50 12
JD 6142 040 GSRL HA 402 K¢ 4,00 4,00 50 15
JD 6142 050 GSRLHA 455 K¢ 5,00 5,00 60 17 1
JD 6142 060 GS RL HA 578 K¢ 6,00 6,00 60 20
JD 6142 080 GS RLHA 704 K¢ 8,00 8,00 63 22
JD 6142 100 GS RL HA 950 K¢ 10,00 10,00 72 25
JD6142120GSRLHA  1379K¢ 12,00 12,00 83 30
Detail bfitu
Pevnost Rezna Posuv fz (mm/zub)
Obrabény material v tahu rychlost Primér (mm)
N/mm? Vc (m/min) 2-3 4-6 8-10 12
AL/AL - slitiny (< 12% SI) <600 160 - 400 0,01 0,02 0,03 0,05
AL/AL - slitiny (> 12% SI) <600 110 - 145 0,01 0,02 0,03 0,04
Méd, bronz, mosaz <850 65 - 85 0,01 0,02 0,03 0,04
Nekovové materialy - 70 - 90 0,01 0,02 0,03 0,03
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Tvrdokovové frézy valcové, 3 brity, brit pres stied

HA Typ |
R HN i

Tvrdokovové frézy

Tvrdokovové frézy 3 brité vhodné pro frézovani hliniku, médi, bronzu a mosazi a nekovovych
L, Materiald.
Oznaceni CZK Rozméry (mm)
D, D, L, L, y4
JD 5332030 GS ALHA 286 K¢ 3,00 3,00 39 9
JD 5332040 GSALHA 301 K¢ 4,00 4,00 50 14
; JD 5332050 GS ALHA 342 K¢ 5,00 5,00 50 16
JD 5332060 GS ALHA 449 K¢ 6,00 6,00 57 19 3
JD 5332080 GS ALHA 674 K¢ 8,00 8,00 63 21
JD 5332100 GS ALHA 984 K¢ 10,00 10,00 72 22
JD5332120GSALHA 1277 K¢ 12,00 12,00 83 25
JD5332160GSALHA 2324 K¢ 16,00 16,00 92 32
Detail bfitu
Pevnost Rezné Posuv fz (mm/zub)
Obrabény material v tahu rychlost Primér (mm)
N/mm? Vc (m/min) 3 4-6 8-10 12 16
| <600 160 - 400 001 002 003 005 007
<6000 110 - 145 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
<850 | 65 - 85 0,01 002 003 004 005
e 70 - 90 0,01 002 003 003 004
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Tvrdokovové frézy valcové, 4 brity, brit pres stred

4 HA Typ |
BRITY %ﬂ/ — N HN sta.I;ldvaIrd

Tvrdokovové frézy 4 brité vhodné pro frézovani hliniku, médi, bronzu a mosazi a nekovovych
L, materiall.
Oznaceni CZK Rozméry (mm)
D, D, L, L, Z
JD 5432030 GS ALHA 286 K¢ 3,00 3,00 39 9
JD 5432040 GSALHA 301 K¢ 4,00 4,00 50 14
X JD 5432 050 GS AL HA 342 K¢ 5,00 5,00 50 16
JD 5432060 GS ALHA 449 K¢ 6,00 6,00 57 19 4
JD 5432 080 GS AL HA 674 K¢ 8,00 8,00 63 21
JD 5432 100 GS ALHA 984 K¢ 10,00 10,00 72 22
JD5432120GSALHA 1277 K¢ 12,00 12,00 83 25
JD5432160GSALHA 2324 K¢ 16,00 16,00 92 32
Pevnost Rezna Posuv fz (mm/zub)
Obrabény material v tahu rychlost Primér (mm)
N/mm?2 Vc (m/min) 3 46 810 12 16
| <600 160 - 400 001 002 003 005 007
<6000 110 - 145 0,01 002 003 004 005
<850 | 65 - 85 0,01 002 003 004 005
e 70 - 90 001 002 003 003 004
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Tvrdokovové frézy valcové, 2 brity, brit pres stied, radiusové

2 wm | e ™
BRITY %0/ — N HN standard

Tvrdokovové frézy

T 1 JD 5212 BN AL
Tvrdokovové frézy 2 brité radiusové vhodné pro frézovani hliniku, médi, bronzu a mosazi
a nekovovych materidld.
Oznaceni CZK Rozméry (mm)
D, D, L, L, R z
JD 5212030 BN ALHA 323 K¢ 3,00 3,00 39 9 1,5
JD 5212040 BN ALHA 328 K¢ 4,00 4,00 50 14 2
v JD 5212050 BN AL HA 428 K¢ 5,00 5,00 50 16 2,5
JD 5212060 BN ALHA 550 K¢ 6,00 6,00 57 19 3 2
JD 5212080 BN AL HA 763 K¢ 8,00 8,00 63 21 4
L, JD5212100BNALHA 1058 K¢ 10,00 10,00 72 22 5
JD5212120BNALHA 1374 K¢ 12,00 12,00 83 25 6
JD5212160BNALHA 2462 K¢ 16,00 16,00 92 32 8
|
i
J_ )
DZ
Detail britu
Pevnost Rezné Posuv fz (mm/zub)
Obréabény material v tahu rychlost Primér (mm)
N/mm? Vc (m/min) 3 4-6 8-10 12 16
| <600 160 - 400 001 002 003 005 007
<6000 110 - 145 0,01 0,02 0,03 004 0,05
<80 | 65 - 85 001 002 003 004 0,05
e 70 - 9 001 002 003 003 004
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Tvrdokovové frézy, 2 brity, brit pres stied

2 | e ™
BRITY %ﬂ/ — \| HN standard

Tvrdokovové frézy 2 bfité vhodné pro frézovani hliniku, médi, bronzu a mosazi a nekovovych
g material{.
Oznaceni CZK Rozméry (mm)
D, D, L, L, z
JD 6232010 GS ALHA 282 K¢ 1,00 4,00 50 3
JD 6232015 GS ALHA 282 K¢ 1,50 4,00 50 4,5
JD 6232020 GS ALHA 282 K¢ 2,00 4,00 50 6
JD 6232025 GS ALHA 282 K¢ 2,50 4,00 50 7
JD 6232030 GS ALHA 282 K¢ 3,00 4,00 50 8
Y — JD6232040 GS ALHA 282 K¢ 4,00 4,00 50 11
JD 6232050 GS ALHA 564 K¢ 5,00 5,00 50 13 2
JD 6232060 GS ALHA 564 K¢ 6,00 6,00 57 15
JD 6232080 GS ALHA 631 K¢ 8,00 8,00 63 20
JD 6232090 GS ALHA 1055 K¢ 9,00 10,00 72 23
JD 6232 100 GS ALHA 1055 K¢ 10,00 10,00 72 25
JD 6232120 GS ALHA 1582 K¢ 12,00 12,00 83 30
JD 6232160 GSALHA  2739Kc 16,00 16,00 92 40
JD6232200GSALHA  3865K¢ 20,00 20,00 104 40
Detail bfitu
Pevnost Rezna Posuv fz (mm/zub)
Obréabény material v tahu rychlost Priimér (mm)
N/mm? Vc (m/min) 1-3 4-6 8-10 12 16-20
| <600 160 - 400 001 002 003 005 007
<6000 110 - 145 0,01 0,02 003 004 0,05
<80 | 65 - 85 0,01 002 003 004 005
= 70 - 90 001 = 002 003 003 004
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Tvrdokovové frézy, 2 brity, brit pres stied, prodlouzené

2 m_ | T ™
BRITY %ﬂ/ —) N HN standard

Tvrdokovové frézy 2 brité prodlouzené vhodné pro frézovani hliniku, médi, bronzu a mosazi
a nekovovych material(.
Oznaceni CZK Rozméry (mm)
D, D, L, L, Z
JD 6234 040 GS ALHA 917 K& 4,00 6,00 100 20
JD 6234060 GS ALHA 917 K¢ 6,00 6,00 100 30
JD 6234080 GSALHA  1206Kc¢ 8,00 8,00 100 35 2
JD6234 100 GSALHA  1454K¢ 10,00 10,00 100 40
JD6234120GSALHA 2054 K¢ 12,00 12,00 100 45
Detail bfitu
Pevnost Rezné Posuv fz (mm/zub)
Obréabény material v tahu rychlost Priimér (mm)
N/mm? Vc (m/min) 4-6 8-10 12
<600 160 - 400 0,02 0,03 0,05
[ <600 | 110 - 145 0,02 0,03 0,04
<80 | 65 - 85 0,02 0,03 0,04
= 70 - 90 0,01 0,02 0,03
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Tvrdokovové frézy, 3 brity, brit pres stied

IR IE=TE R R

Tvrdokovové frézy 3 bfité vhodné pro frézovani hliniku, médi, bronzu a mosazi a nekovovych
materiald.
LZ
Oznaceni CZK Rozmery (mm)
D, D, L, L, Z
JD6332010GS ALHA 426 K¢ 1,00 4,00 50 3
JD 6332015 GSALHA 426 K¢ 1,50 4,00 50 4,5
JD 6332020 GSALHA 426 K¢ 2,00 4,00 50 6
JD 6332025 GSALHA 426 K¢ 2,50 4,00 50 7
JD 6332030 GS ALHA 426 K¢ 3,00 4,00 50 8
—~Y—  JD6332035GSALHA 426 K¢ 3,50 4,00 50 1
JD 6332040 GS ALHA 426 K¢ 4,00 4,00 50 11
JD 6332050 GS ALHA 543 K¢ 5,00 5,00 50 13 3
JD 6332060 GS AL HA 543 K¢ 6,00 6,00 57 15
JD6332070GSALHA  1198Kc¢ 7,00 8,00 63 18
JD6332080GSALHA 1 198Kc 8,00 8,00 63 20
JD6332090GSALHA  1503K¢ 9,00 10,00 72 23
JD6332100GSALHA 1503 K¢ 10,00 10,00 72 25
JD6332110GSALHA  2078Kc¢ 11,00 12,00 83 28
JD6332120GSALHA  2078Kc 12,00 12,00 83 30
JD6332160GSALHA 3 122Kc¢ 16,00 16,00 92 40
JD6332200GSALHA 3950 K¢ 20,00 20,00 104 40
Detail bfitu
Pevnost Rezna Posuv fz (mm/zub)
Obréabény material v tahu rychlost Priimér (mm)
N/mm? Vc (m/min) 1-3 4-6 7-10 11-12 16-20
AL/AL - slitiny (< 12% SI) <600 160 - 400 0,01 0,02 0,03 0,05 0,07
AL/AL - slitiny (> 12% SI) <600 110 - 145 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
Méd, bronz, mosaz < 850 65 - 85 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
Nekovové materialy - 70 - 90 0,01 0,02 0,03 0,03 0,04
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Tvrdokovové frézy, 3 brity, brit pres stied, prodlouzené

HA Typ
N =R HK i

Detail bfitu

[

Tvrdokovové frézy 3 bfité prodlouzené vhodné pro frézovani hliniku, médi, bronzu a mosazi
a nekovovych materiald.

Oznaceni CZK Rozméry (mm)
D, D, L, L, Z
JD 6334 040 GS ALHA 917 K¢ 4,00 6,00 100 20
JD 6334060 GS ALHA 917 K¢ 6,00 6,00 100 30
JD 6334080 GSALHA  1206Kc¢ 8,00 8,00 100 35 3
JD6334100GSALHA  1454Kc¢ 10,00 10,00 100 40
JD6334120GSALHA 2054 K¢ 12,00 12,00 100 45
Pevnost Rezna’ Posuv fz (mm/zub)
Obrabény material v tahu rychlost Primér (mm)
N/mm? Vc (m/min) 4-6 8-10 12
AL/AL - slitiny (< 12% SI) <600 160 - 400 0,02 0,03 0,05
AL/AL - slitiny (> 12% SI) <600 110 - 145 0,02 0,03 0,04
Méd, bronz, mosaz <850 65 - 85 0,02 0,03 0,04

Nekovové materialy - 70 - 90 0,02 0,03 0,03




Tvrdokovové NC navrtavaky, 2 brity

ovlak 2 HA | o o o TM
:L'"N BRITY —) 20 120 142 standard

Tvrdokovové NC navrtavaky

Tvrdokovové NC navrtavaky 2 bfité s vrcholovym Uhlem 90° pro univerzalni pouziti, vhodné pro
bézné druhy oceli, nerezuy, litiny, hliniku, médi, bronzu a mosazi.
LZ
JD 2090 - vrcholovy thel 90°
Oznaceni CZK Rozméry (mm)
D, D, L, L, z
JD 2090 030 HA 334 K¢ 3,00 3,00 39 8
L, L JD 2090 040 HA 374 K¢ 4,00 4,00 50 10
JD 2090 050 HA 481 K¢ 5,00 5,00 50 13
JD 2090 060 HA 643 K¢ 6,00 6,00 57 13
JD 2090 080 HA 770 K¢ 8,00 8,00 63 23 2
JD 2090 100 HA 1052 K¢ 10,00 10,00 72 24
JD 2090 120 HA 1295 K¢ 12,00 12,00 83 24
JD 2090 160 HA 2174 K¢ 16,00 16,00 92 30
JD 2090 200 HA 3134 K¢ 20,00 20,00 104 35
Tvrdokovové NC navrtavaky 2 bfité s vrcholovym thlem 120° pro univerzalni pouziti, vhodné pro
bézné druhy oceli, nerezuy, litiny, hliniku, médi, bronzu a mosazi.
JD 2120 - vrcholovy tihel 120°
Oznaceni CZK Rozméry (mm)
-~ D, D, L, L, z
JD 2120 030 HA 334 K¢ 3,00 3,00 39 8
JD 2120 040 HA 374 K¢ 4,00 4,00 50 10
b, JD 2120 050 HA 481 K¢ 5,00 5,00 50 13
JD 2120 060 HA 643 K¢ 6,00 6,00 57 13 2
Detail biitu JD 2120 080 HA 770 K¢ 8,00 8,00 63 23
JD 2120 100 HA 1052 K¢ 10,00 10,00 72 24
JD 2120 120 HA 1295 K¢ 12,00 12,00 83 24
JD 2120 160 HA 2174 K¢ 16,00 16,00 92 30
JD 2120 200 HA 3134 K¢ 20,00 20,00 104 35

Tvrdokovové NC navrtavéaky 2 bfité s vrcholovym uhlem 142° pro univerzélni pouziti, vhodné pro
bézné druhy oceli, nerezu, litiny, hliniku, médi, bronzu a mosazi.

JD 2142 - vrcholovy thel 142°

Oznaceni CZK Rozméry (mm)
D, D, L, L, Z
JD 2142 030 HA 334 K¢ 3,00 3,00 39 8
JD 2142 040 HA 374 K¢ 4,00 4,00 50 10
JD 2142 050 HA 481 K¢ 5,00 5,00 50 13
JD 2142 060 HA 643 K¢ 6,00 6,00 57 13
JD 2142 080 HA 770 K¢ 8,00 8,00 63 23 %
JD 2142 100 HA 1052 K¢ 10,00 10,00 72 24
JD 2142 120 HA 1295 K¢ 12,00 12,00 83 24
JD 2142 160 HA 2174 K¢ 16,00 16,00 92 30
JD 2142 200 HA 3134 K¢ 20,00 20,00 104 35
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Vicebrité tvrdokovové srazece, 4 brity

Povlak TM

HARDCUT standard

A4

Tvrdokovoveé srazece

T JD 4090
Tvrdokovové srazece hran 4 bfité s vrcholovym uhlem 90° pro univerzalni pouziti, vhodné pro
bézné druhy oceli, nerezu, litiny, hliniku, médi, bronzu a mosazi.
Oznaceni CZK Rozmery (mm)
D, D, L, Z
JD 4090 060 HB 814 K¢ 6,00 6,00 57
JD 4090 080 HB 870 K¢ 8,00 8,00 63
JD 4090 100 HB 1096 K¢ 10,00 10,00 72 4
L, JD 4090 120 HB 1415KE 12,00 12,00 83
JD 4090 160 HB 2018 K¢ 16,00 16,00 92
-y
Detail bfitu
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Oboustranné tvrdokovové srazece, 3-4 britu

Povlak | -4 HA o TM
HARDCUT B3RITY — 90 standard

Tvrdokovoveé srazece

Tvrdokovové srazece hran 3-4 bfité oboustranné do malych otvorl s vrcholovym uhlem 90° pro

univerzalni pouziti, vhodné pro bézné druhy oceli, nerezuy, litiny, hliniku, médi, bronzu a mosazi.
Oznaceni CZK Rozméry (mm) -

D, D, D, L, L, Uhel Z
SC72011 030 1100 K¢ 3,0 4 2,0 50 7
SC72011035 1100 K¢ 3,5 4 2,5 50 8 3
SC72011 040 1146 K¢ 4,0 4 2,5 50 9 90°
SC72011 045 1210 K¢ 4,5 5 2,7 50 9 4
SC72011 050 1362 K¢ 5,0 5 3,0 57 12
SC 72011055 1457 K¢ 55 6 3,3 57 13 4
SC72011 060 1457 K¢ 6,0 6 3,6 57 14
Detail bfitu
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Vicebrité tvrdokovové srazecée, 4-6 britu

Povlak 4-6 T M

Inkafide 200y BRITU standard

, Tvrdokovoveé srazece

1 SC 72021
Tvrdokovové srazece hran 4, 5 a 6 bfité oboustranné s vrcholovym thlem 90° pro univerzalni pouziti,
vhodné pro bézné druhy oceli, nerezu, litiny, hliniku, médi, bronzu a mosazi.
Oznaceni CZK Rozméry (m"f')
D, L, Uhel z
SC 72021 040 821 K¢ 4,0 54 4
SC 72021 060 1302 K& 6,0 57 .
) SC 72021 080 1392 K¢ 8,0 63 Bl 5
SC 72021100 1753 Ke 10,0 72 6
SC72021 120 2 264 K¢ 12,0 83
i 2
Detail bfitu
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Tvrdokovové vrtaky valcové 3D, 2 brity, bez vnitrniho chlazeni

Povlak 2 HA TM
ALTIN BRITY %"/ — standard

Tvrdokovove vrtaky valcové

T JD 0310
Tvrdokovové NC vrtaky 2 bfité 3D s vrcholovym uhlem 140° bez vnitiniho chlazeni
pro univerzalni pouziti, vhodné pro bézné druhy oceli, nerezu, litiny, hliniku, médi,
bronzu a mosazi.
L Oznaceni CzZK Rozméry (mm)

D, D, L, L,

JD 03100300 612 K¢ 3,00 6,00 62 20

JD 03100300 612 K¢ 3,10 6,00 62 20

JD 03100320 612 K¢ 3,20 6,00 62 20

JD 03100330 612 K¢ 3,30 6,00 62 20

JD 03100340 612 K¢ 3,40 6,00 62 20

JD 03100350 612 K¢ 3,50 6,00 62 20

JD 03100360 612 K¢ 3,60 6,00 62 20

b JD 03100370 612 K¢ 3,70 6,00 62 20

JD 03100380 612 K¢ 3,80 6,00 66 24

JD 03100390 612 K¢ 3,90 6,00 66 24

JD 0310 0400 612 K¢ 4,00 6,00 66 24

JD 03100410 612 K¢ 4,10 6,00 66 24

JD 03100420 612 K¢ 4,20 6,00 66 24

JD 03100430 612 K¢ 4,30 6,00 66 24

JD 0310 0440 612 K¢ 4,40 6,00 66 24

JD 03100450 612 K¢ 4,50 6,00 66 24

JD 0310 0460 612 K¢ 4,60 6,00 66 24

JD 03100465 612 K¢ 4,65 6,00 66 24

JD 03100470 612 K¢ 4,70 6,00 66 24

JD 03100480 612 K¢ 4,80 6,00 66 28

JD 0310 0490 612 K¢ 4,90 6,00 66 28

JD 03100500 612 K¢ 5,00 6,00 66 28

JD 03100510 612 K¢ 5,10 6,00 66 28

Detail bfitu JD 03100520 612 Ké 5,20 6,00 66 28

JD 03100530 612 K¢ 5,30 6,00 66 28

JD 03100540 612 K¢ 5,40 6,00 66 28

4 JD 0310 0550 612 K¢ 5,50 6,00 66 28

\ JD 03100555 612 K¢ 5,55 6,00 66 28

JD 0310 0560 612 K¢ 5,60 6,00 66 28

JD 03100570 612 K¢ 5,70 6,00 66 28

JD 03100580 612 K¢ 5,80 6,00 66 28

JD 03100590 612 K¢ 5,90 6,00 66 28

JD 0310 0600 612 K¢ 6,00 6,00 66 28

JD 03100610 856 K¢ 6,10 8,00 79 34

JD 03100620 856 K¢ 6,20 8,00 79 34

JD 03100630 856 K¢ 6,30 8,00 79 34

JD 0310 0640 856 K¢ 6,40 8,00 79 34

JD 03100650 856 K¢ 6,50 8,00 79 34

JD 0310 0660 856 K¢ 6,60 8,00 79 34

JD 03100670 856 K¢ 6,70 8,00 79 34

JD 0310 0680 856 K¢ 6,80 8,00 79 34

JD 03100690 856 K¢ 6,90 8,00 79 34

JD 03100700 856 K¢ 7,00 8,00 79 34
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Tvrdokovové vrtaky valcové 3D, 2 brity, bez vnitiniho chlazeni

Povlak 2 ik TM
ALTIN BRITY %0/ — standard

Tvrdokovové NC vrtaky 2 bfité 3D s vrcholovym Uhlem 140° bez vnitiniho chlazeni
pro univerzalni pouziti, vhodné pro bézné druhy oceli, nerezu, litiny, hliniku, médi,
bronzu a mosazi.
L Oznaceni CZK Rozméry (mm)
D, D, L, L,
JD 03100710 856 K¢ 7,10 8,00 79 41
JD 03100720 856 K¢ 7,20 8,00 79 41
JD 03100730 856 K¢ 7,30 8,00 79 41
L JD 03100740 856 K¢ 7,40 8,00 79 41
JD 03100750 856 K¢ 7,50 8,00 79 41
JD 03100760 856 K¢ 7,60 8,00 79 41
JD 03100770 856 K¢ 7,70 8,00 79 41
5 JD 03100780 856 K¢ 7,80 8,00 79 41
- JD 03100790 856 K¢ 7,90 8,00 79 41
JD 0310 0800 856 K¢ 8,00 8,00 79 41
JD 03100810 1190 K& 8,10 10,00 89 47
JD 03100820 1190 K¢ 8,20 10,00 89 47
JD 03100830 1190 K& 8,30 10,00 89 47
JD 0310 0840 1190 K¢ 8,40 10,00 89 47
JD 0310 0850 1190 K& 8,50 10,00 89 47
JD 0310 0860 1190 K& 8,60 10,00 89 47
JD 0310 0870 1190 K& 8,70 10,00 89 47
JD 03100880 1190 K¢ 8,80 10,00 89 47
Ny JD 0310 0890 1190 K& 8,90 10,00 89 47
- JD 03100900 1190 K¢ 9,00 10,00 89 47
JD 03100910 1190 K& 9,10 10,00 89 47
JD 03100920 1190 K¢ 9,20 10,00 89 47
JD 03100930 1190 K& 9,30 10,00 89 47
Detail bitu JD 0310 0940 1190 K& 9,40 10,00 89 47
JD 0310 0950 1190 K& 9,50 10,00 89 47
JD 0310 0960 1190 K& 9,60 10,00 89 47
; JD 03100970 1190 K& 9,70 10,00 89 47
' JD 03100980 1190 K& 9,80 10,00 89 47
JD 0310 0990 1190 K& 9,90 10,00 89 47
JD 0310 1000 1190 K& 10,00 10,00 89 47
JD 03101010 1712Ke 10,10 12,00 102 55
JD 0310 1020 1712Ke 10,20 12,00 102 55
JD 0310 1030 1712Ke 10,30 12,00 102 55
JD 0310 1040 1712KE 10,40 12,00 102 55
JD 0310 1050 1712Ke 10,50 12,00 102 55
JD 0310 1060 1712KE 10,60 12,00 102 55
JD 0310 1070 1712Ke 10,70 12,00 102 55
JD 0310 1080 1712KE 10,80 12,00 102 55
JD 0310 1090 1712Ke 10,90 12,00 102 55
JD 03101100 1712KE 11,00 12,00 102 55
JD03101110 1712 Ke 11,10 12,00 102 55
JD 03101120 1712KE 11,20 12,00 102 55
JD 03101130 1712 K¢ 11,30 12,00 102 55
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Tvrdokovové vrtaky valcové 3D, 2 brity, bez vnitiniho chlazeni

Povlak 2 HA TM
ALTIN BRITY %o/ :D standard

Tvrdokovové NC vrtéky 2 bfité 3D s vrcholovym uhlem 140° bez vnitiniho chlazeni
pro univerzalni pouziti, vhodné pro bézné druhy oceli, nerezu, litiny, hliniku, médi,
bronzu a mosazi.
Oznaceni CZK Rozméry (mm)
D, D, L, L,
JD 03101140 1712 K¢ 11,40 12,00 102 55
JD 03101150 1712K¢ 11,50 12,00 102 55
JD 03101160 1712 K¢ 11,60 12,00 102 55
L JD03101170 1712Ke 11,70 12,00 102 55
JD 03101180 1712 K¢ 11,80 12,00 102 55
JD03101190 1712Ke 11,90 12,00 102 55
JD 0310 1200 1712 K¢ 12,00 12,00 102 55
JD 03101210 2264 K¢ 12,10 14,00 107 60
JD 0310 1220 2264 K¢ 12,20 14,00 107 60
JD 03101230 2264 K¢ 12,30 14,00 107 60
JD 0310 1250 2264 K¢ 12,50 14,00 107 60
JD 03101260 2264 K¢ 12,60 14,00 107 60
JD 0310 1280 2264 K¢ 12,80 14,00 107 60
JD 03101300 2264 K¢ 13,00 14,00 107 60
JD 0310 1350 2264 K¢ 13,50 14,00 107 60
JD 03101380 2264 K¢ 13,80 14,00 107 60
JD 0310 1400 2264 K¢ 14,00 14,00 107 60
JD 0310 1450 3245K¢ 14,50 16,00 115 65
y JD 0310 1470 3245 K¢ 14,70 16,00 115 65
- JD 03101500 3245K¢ 15,00 16,00 115 65
JD 03101510 3245 K¢ 15,10 16,00 115 65
JD 03101520 3245K¢ 15,20 16,00 115 65
JD 0310 1550 3245 K¢ 15,50 16,00 115 65
Detail bfitu JD 03101570 3245K¢ 15,70 16,00 115 65
JD 0310 1580 3245 K¢ 15,80 16,00 115 65
JD 0310 1600 3245K¢ 16,00 16,00 115 65
JD 0310 1650 4205 K¢ 16,50 18,00 123 73
JD 03101700 4205 K¢ 17,00 18,00 123 73
JD 03101750 4205 K¢ 17,50 18,00 123 73
JD 03101780 4205 K¢ 17,80 18,00 123 73
JD 0310 1800 4205 K¢ 18,00 18,00 123 73
JD 03101850 5112K¢ 18,50 20,00 131 79
JD 0310 1900 5112 K¢ 19,00 20,00 131 79
JD 0310 1950 5112K¢ 19,50 20,00 131 79
JD 0310 2000 5112 K¢ 20,00 20,00 131 79
47

www.tmtools.cz



Tvrdokovové vrtaky valcové 3D, 2 brity, s vnitinim chlazenim

|:\o|:"|'llal\ll( B 5 TY ED I K staTndMard

Tvrdokovove vrtaky valcové

i JD 0320 IK
Tvrdokovové NC vrtaky 2 bfité 3D s vrcholovym Uhlem 140° s vnitinim chlazenim
pro univerzalni pouziti, vhodné pro bézné druhy oceli, nerezu, litiny, hliniku, médi,
bronzu a mosazi.

L Oznaceni CZK Rozmeéry (mm)
D, D, L, L,
JD 0320 0300 IK 694 K¢ 3,00 6,00 62 20
JD032003101K 694 K¢ 3,10 6,00 62 20
JD 0320 0320 IK 694 K¢ 3,20 6,00 62 20
JD032003301K 694 K¢ 3,30 6,00 62 20
JD 0320 0340 IK 694 K¢ 3,40 6,00 62 20
JD 0320 03501K 694 K¢ 3,50 6,00 62 20
JD 0320 0360 IK 694 K¢ 3,60 6,00 62 20
e JD032003701K 694 K¢ 3,70 6,00 62 20
JD 0320 0380 IK 694 K¢ 3,80 6,00 66 24
JD 03200390 1K 694 K¢ 3,90 6,00 66 24
JD 0320 0400 IK 694 K¢ 4,00 6,00 66 24
JD 03200410 1K 694 K¢ 4,10 6,00 66 24
JD 0320 0420 IK 694 K¢ 4,20 6,00 66 24
JD 0320 04301K 694 K¢ 4,30 6,00 66 24
JD 0320 0440 IK 694 K¢ 4,40 6,00 66 24
JD 03200450 IK 694 K¢ 4,50 6,00 66 24
JD 0320 0460 IK 694 K¢ 4,60 6,00 66 24
JD 0320 0465 IK 694 K¢ 4,65 6,00 66 24
JD 0320 0470 IK 694 K¢ 4,70 6,00 66 24
JD 03200480 IK 694 K¢ 4,80 6,00 66 28
JD 0320 0490 IK 694 K¢ 4,90 6,00 66 28
JD 03200500 IK 694 K¢ 5,00 6,00 66 28
JD 03200510 IK 694 K¢ 5,10 6,00 66 28
Detail bitu JD032005201K 694 K¢ 5,20 6,00 66 28
JD 0320 0530 IK 694 K¢ 5,30 6,00 66 28
JD 0320 0540 1K 694 K¢ 5,40 6,00 66 28
JD 0320 0550 IK 694 K¢ 5,50 6,00 66 28
JD 0320 0555 IK 694 K¢ 5,55 6,00 66 28
JD 0320 0560 IK 694 K¢ 5,60 6,00 66 28
JD 03200570 IK 694 K¢ 5,70 6,00 66 28
JD 0320 0580 IK 694 K¢ 5,80 6,00 66 28
JD 0320 0590 IK 694 K¢ 5,90 6,00 66 28
JD 0320 0600 IK 694 K¢ 6,00 6,00 66 28
JD 03200610 IK 984 K¢ 6,10 8,00 79 34
JD 0320 0620 IK 984 K¢ 6,20 8,00 79 34
JD 0320 0630 IK 984 K¢ 6,30 8,00 79 34
JD 0320 0640 IK 984 K¢ 6,40 8,00 79 34
JD 0320 0650 IK 984 K¢ 6,50 8,00 79 34
JD 0320 0660 IK 984 K¢ 6,60 8,00 79 34
JD 03200670 IK 984 K¢ 6,70 8,00 79 34
JD 0320 0680 IK 984 K¢ 6,80 8,00 79 34
JD 0320 0690 IK 984 K¢ 6,90 8,00 79 34
JD 0320 0700 IK 984 K¢ 7,00 8,00 79 34
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Tvrdokovové vrtaky valcové 3D, 2 brity, s vnitinim chlazenim

ovlak 2 i TM
|;'\LTIN BRITY %o/ :D IK standard

Tvrdokovove vrtaky valcové

i JD 0320 IK
Tvrdokovové NC vrtaky 2 bfité 3D s vrcholovym uhlem 140° s vnitinim chlazenim
pro univerzalni pouziti, vhodné pro bézné druhy oceli, nerezu, litiny, hliniku, médi,
bronzu a mosazi.

L, Oznaceni CZK Rozméry (mm)
D, D, L, L,
JD 03200710 IK 984 K¢ 7,10 8,00 79 41
JD032007201K 984 K¢ 7,20 8,00 79 41
JD 03200730 IK 984 K¢ 7,30 8,00 79 41
JD 03200740 1K 984 K¢ 7,40 8,00 79 41
JD 03200750 IK 984 K¢ 7,50 8,00 79 41
JD 03200760 IK 984 K¢ 7,60 8,00 79 41
JD 03200770 1K 984 K¢ 7,70 8,00 79 41
v JD032007801K 984 K¢ 7,80 8,00 79 41
JD 03200790 IK 984 K¢ 7,90 8,00 79 41
JD 03200800 IK 984 K¢ 8,00 8,00 79 41
JD 03200810 IK 1382 K¢ 8,10 10,00 89 47
JD 0320 0820IK 1382 K¢ 8,20 10,00 89 47
JD 0320 0830 IK 1382 K¢ 8,30 10,00 89 47
JD 0320 0840 IK 1382 K¢ 8,40 10,00 89 47
JD 0320 0850 IK 1382 K¢ 8,50 10,00 89 47
JD 0320 0860 IK 1382 K¢ 8,60 10,00 89 47
JD 0320 0870 IK 1382 K¢ 8,70 10,00 89 47
JD 03200880 IK 1382 K¢ 8,80 10,00 89 47
JD 0320 0890 IK 1382 K¢ 8,90 10,00 89 47
JD 0320 0900 IK 1382 K¢ 9,00 10,00 89 47
JD 03200910 IK 1382 K¢ 9,10 10,00 89 47
JD 03200920 IK 1382 K¢ 9,20 10,00 89 47
I JD 0320 0930 IK 1382 K¢ 9,30 10,00 89 47
Detail bitu JD032009401K  1382K¢ 9,40 10,00 89 47
JD 0320 0950 IK 1382 K¢ 9,50 10,00 89 47
JD 0320 0960 IK 1382 K¢ 9,60 10,00 89 47
JD 0320 0970 IK 1382 K¢ 9,70 10,00 89 47
JD 03200980 IK 1382 K¢ 9,80 10,00 89 47
JD 0320 0990 IK 1382 K¢ 9,90 10,00 89 47
JD 0320 1000 IK 1382 K¢ 10,00 10,00 89 47
JD 0320 1010 IK 1988 K¢ 10,00 12,00 102 55
JD 0320 1020 1K 1988 K¢ 10,20 12,00 102 55
JD 0320 1030 IK 1988 K¢ 10,30 12,00 102 55
JD 0320 1040 IK 1988 K¢ 10,40 12,00 102 55
JD 0320 1050 IK 1988 K¢ 10,50 12,00 102 55
JD 0320 1060 IK 1988 K¢ 10,60 12,00 102 55
JD 0320 1070 IK 1988 K¢ 10,70 12,00 102 55
JD 0320 1080 IK 1988 K¢ 10,80 12,00 102 55
JD 0320 1090 IK 1988 K¢ 10,90 12,00 102 55
JD 03201100 IK 1988 K¢ 11,00 12,00 102 55
JD 03201110 IK 1988 K¢ 11,10 12,00 102 55
JD 03201120 1K 1988 K¢ 11,20 12,00 102 55
JD 03201130 IK 1988 K¢ 11,30 12,00 102 55
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Tvrdokovové vrtaky valcové 3D, 2 brity, s vnitinim chlazenim

povek | | 2 = | IK || TM

Tvrdokovove vrtaky valcové

i JD 0320 IK
Tvrdokovové NC vrtaky 2 bfité 3D s vrcholovym thlem 140° s vnitfnim chlazenim
pro univerzalni pouziti, vhodné pro bézné druhy oceli, nerezu, litiny, hliniku, médi,
bronzu a mosazi.

L, Oznaceni CZK Rozméry (mm)
D, D, L, L,
JD 0320 1140 IK 1988 K¢ 11,40 12,00 102 55
JD 0320 1150 IK 1988 K¢ 11,50 12,00 102 55
JD 0320 1160 IK 1988 K¢ 11,60 12,00 102 55
JD032011701K 1988 K¢ 11,70 12,00 102 55
JD 0320 11801IK 1988 K¢ 11,80 12,00 102 55
JD 03201190 1K 1988 K¢ 11,90 12,00 102 55
JD 0320 1200 IK 1988 K¢ 12,00 12,00 102 55
v JD032012101K 2687 K& 12,10 14,00 107 60
- JD 0320 1220 1K 2687 K¢ 12,20 14,00 107 60
JD032012301K 2687 K& 12,30 14,00 107 60
JD 0320 1250 IK 2687 K& 12,50 14,00 107 60
JD 0320 1260 IK 2687 K¢ 12,60 14,00 107 60
JD 0320 1280 IK 2687 K& 12,80 14,00 107 60
JD 0320 1300 IK 2687 K¢ 13,00 14,00 107 60
JD 0320 1350 IK 2687 K¢ 13,50 14,00 107 60
JD 0320 1380 IK 2687 K¢ 13,80 14,00 107 60
JD 0320 1400 IK 2687 K¢ 14,00 14,00 107 60
JD 0320 1450 IK 3758 K¢ 14,50 16,00 115 65
JD 0320 1470 IK 3758 K¢ 14,70 16,00 115 65
JD 0320 1500 IK 3758 K¢ 15,00 16,00 115 65
JD 0320 1510 IK 3758 K¢ 15,10 16,00 115 65
JD 0320 1520 IK 3758 K¢ 15,20 16,00 115 65
JD 0320 1550 IK 3758 K¢ 15,50 16,00 115 65
Detail bfitu JD032015701K  3758K¢ 15,70 16,00 115 65
JD 0320 1580 IK 3758 K¢ 15,80 16,00 115 65
JD 0320 1600 IK 3758 K¢ 16,00 16,00 115 65
JD 0320 1650 IK 5038 K¢ 16,50 18,00 123 73
JD 03201700 1K 5038 K¢ 17,00 18,00 123 73
JD 0320 1750 IK 5038 K¢ 17,50 18,00 123 73
JD032017801IK 5038 K¢ 17,80 18,00 123 73
JD 0320 1800 IK 5038 K¢ 18,00 18,00 123 73
JD 0320 1850 1K 6096 K& 18,50 20,00 131 79
JD 0320 1900 IK 6 096 K¢ 19,00 20,00 131 79
JD 0320 1950IK 6 096 K& 19,50 20,00 131 79
JD 0320 2000 IK 6 096 K¢ 20,00 20,00 131 79
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Tvrdokovové vrtaky valcové 5D, 2 brity, s vnitinim chlazenim

|:\OI:"I'IIaI\Il( B%I'Y ED I K st];,(xlrd

Tvrdokovove vrtaky valcové

Tvrdokovové NC vrtaky 2 bfité 5D s vrcholovym Uhlem 140° s vnitinim chlazenim
pro univerzalni pouziti, vhodné pro bézné druhy oceli, nerezu, litiny, hliniku, médi,
bronzu a mosazi.
Oznadeni CzZK Rozméry (mm)
D, D, L, L,
JD 0520 0300 IK 809 K¢ 3,00 6,00 66 28
JD052003101K 809 K¢ 3,10 6,00 66 28
JD 0520 0320 IK 809 K¢ 3,20 6,00 66 28
JD 05200330 1K 809 K¢ 3,30 6,00 66 28
JD 0520 0340 IK 809 K¢ 3,40 6,00 66 28
JD 0520 0350 IK 809 K¢ 3,50 6,00 66 28
JD 0520 0360 IK 809 K¢ 3,60 6,00 66 28
JD 05200370 IK 809 K¢ 3,70 6,00 66 28
JD 0520 0380 IK 809 K¢ 3,80 6,00 74 36
JD 05200390 IK 809 K¢ 3,90 6,00 74 36
JD 0520 0400 IK 809 K¢ 4,00 6,00 74 36
JD 05200410 1K 809 K¢ 4,10 6,00 74 36
JD 0520 0420 IK 809 K¢ 4,20 6,00 74 36
JD 0520 04301K 809 K¢ 4,30 6,00 74 36
JD 0520 0440 IK 809 K¢ 4,40 6,00 74 36
JD 05200450 IK 809 K¢ 4,50 6,00 74 36
JD 0520 0460 IK 809 K¢ 4,60 6,00 74 36
JD 0520 0465 IK 809 K¢ 4,65 6,00 74 36
JD 0520 0470 IK 809 K¢ 4,70 6,00 74 36
JD 05200480 IK 809 K¢ 4,80 6,00 82 44
JD 0520 0490 IK 809 K¢ 4,90 6,00 82 44
JD 05200500 IK 809 K¢ 5,00 6,00 82 44
JD 05200510 IK 809 K¢ 5,10 6,00 82 44
Detail bfitu JD 0520 05201K 809 K¢ 5,20 6,00 82 44
JD 0520 0530 IK 809 K¢ 5,30 6,00 82 44
JD 0520 0540 IK 809 K¢ 5,40 6,00 82 44
JD 0520 0550 IK 809 K¢ 5,50 6,00 82 44
JD 0520 0555 IK 809 K¢ 5,55 6,00 82 44
JD 0520 0560 IK 809 K¢ 5,60 6,00 82 44
JD 05200570 1K 809 K¢ 5,70 6,00 82 44
JD 0520 0580 IK 809 K¢ 5,80 6,00 82 44
JD 05200590 IK 809 K¢ 5,90 6,00 82 44
JD 0520 0600 IK 809 K¢ 6,00 6,00 82 44
JD 05200610 IK 1174 Ke 6,10 8,00 91 53
JD 0520 0620 IK 1174 Ke 6,20 8,00 91 53
JD 05200630 IK 1174 Ke 6,30 8,00 91 53
JD 0520 0640 IK 1174 Ke 6,40 8,00 91 53
JD 0520 0650 IK 1174 Ke 6,50 8,00 91 53
JD 0520 0660 IK 1174 Ke 6,60 8,00 91 53
JD 05200670 IK 1174 Ke 6,70 8,00 91 53
JD 0520 0680 IK 1174 Ke 6,80 8,00 91 53
JD 0520 0690 IK 1174 KE 6,90 8,00 91 53
JD 0520 0700 IK 1174 KE 7,00 8,00 91 53

51

www.tmtools.cz



Tvrdokovové vrtaky valcové 5D, 2 brity, s vnitinim chlazenim

|:\OI:"I'IIaI\II( Bff‘ry ED I K st-!:1'<iVIENd

Tvrdokovove vrtaky valcové

Tvrdokovové NC vrtéky 2 bfité 5D s vrcholovym Ghlem 140° s vnitinim chlazenim
pro univerzalni pouziti, vhodné pro bézné druhy oceli, nerezu, litiny, hliniku, médi,
bronzu a mosazi.
Oznaceni CZK Rozméry (mm)
D, D, L, L,
JD 05200710 1K 1174 KE 7,10 8,00 91 53
JD 05200720 IK 1174 KE 7,20 8,00 91 53
JD 05200730 IK 1174 KE 7,30 8,00 91 53
JD 0520 0740 IK 1174 KE 7,40 8,00 91 53
JD 0520 0750 IK 1174 KE 7,50 8,00 91 53
JD 0520 0760 IK 1174 KE 7,60 8,00 91 53
JD 05200770 IK 1174 KE 7,70 8,00 91 53
JD 0520 0780 IK 1174 KE 7,80 8,00 91 53
JD 0520 0790 IK 1174 KE 7,90 8,00 91 53
JD 0520 0800 IK 1174 KE 8,00 8,00 91 53
JD 0520 0810 IK 1681 K¢ 8,10 10,00 103 61
JD 0520 0820 IK 1681 K¢E 8,20 10,00 103 61
JD 0520 0830 IK 1681 K¢ 8,30 10,00 103 61
JD 0520 0840 IK 1681 K¢ 8,40 10,00 103 61
JD 0520 0850 IK 1681 K¢ 8,50 10,00 103 61
JD 0520 0860 IK 1681 K¢E 8,60 10,00 103 61
JD 0520 0870 IK 1681 K¢ 8,70 10,00 103 61
JD 0520 0880 IK 1681 K¢ 8,80 10,00 103 61
JD 0520 0890 IK 1681 K¢ 8,90 10,00 103 61
JD 0520 0900 IK 1681 K¢ 9,00 10,00 103 61
JD 0520 0910 IK 1681 K¢ 9,10 10,00 103 61
JD 0520 0920 IK 1681 K¢ 9,20 10,00 103 61
JD 0520 0930 IK 1681 K¢ 9,30 10,00 103 61
Detail bfitu JD052009401K  1681K¢ 9,40 10,00 103 61
JD 0520 0950 IK 1681 K¢ 9,50 10,00 103 61
JD 0520 0960 IK 1681 K¢ 9,60 10,00 103 61
JD 0520 0970 IK 1681 K¢ 9,70 10,00 103 61
JD 0520 0980 IK 1681 K¢ 9,80 10,00 103 61
JD 0520 0990 IK 1681 K¢ 9,90 10,00 103 61
JD 0520 1000 IK 1681 K¢ 10,00 10,00 103 61
JD 0520 1010 IK 2410 K¢ 10,10 12,00 118 71
JD 0520 1020 IK 2410Ke 10,20 12,00 118 71
JD 0520 1030 IK 2410 K¢ 10,30 12,00 118 71
JD 0520 1040 IK 2410Ke 10,40 12,00 118 71
JD 0520 1050 IK 2410 K& 10,50 12,00 118 71
JD 0520 1060 IK 2410 K¢ 10,60 12,00 118 71
JD 0520 1070 IK 2410Ke 10,70 12,00 118 71
JD 0520 1080 IK 2410 K¢ 10,80 12,00 118 71
JD 0520 1090 IK 2410 K¢ 10,90 12,00 118 71
JD 0520 1100 IK 2410Ke 11,00 12,00 118 71
JD 0520 1110 IK 2410Ke 11,10 12,00 118 71
JD 0520 1120 IK 2410Ke 11,20 12,00 118 71
JD 0520 1130 IK 2410Ke 11,30 12,00 118 71
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Tvrdokovové vrtaky valcové 5D, 2 brity, s vnitinim chlazenim

|:\OI:"I'IIaI\II( Bff‘ry ED I K sta-l;lcxlrd

Tvrdokovové NC vrtéky 2 bfité 5D s vrcholovym Uhlem 140° s vnitinim chlazenim
pro univerzalni pouziti, vhodné pro bézné druhy oceli, nerezu, litiny, hliniku, médi,
bronzu a mosazi.
L Oznaceni CZK Rozmeéry (mm)
’ D, D, L, L,
JD 0520 1140 IK 2410 K¢ 11,40 12,00 118 71
JD 0520 1150 IK 2410 K¢ 11,50 12,00 118 71
JD 0520 1160 IK 2410 K¢ 11,60 12,00 118 71
L, i JD052011701K 2410 K¢ 11,70 12,00 118 71
JD 0520 1180 IK 2410 Ke 11,80 12,00 118 71
JD 05201190 1K 2410 K¢ 11,90 12,00 118 71
JD 0520 1200 IK 2410 Ke 12,00 12,00 118 71
JD 0520 12101K 3294 K¢ 12,10 14,00 124 77
— JD052012201K 3294 Ke 12,20 14,00 124 77
JD 0520 12301K 3294 K¢ 12,30 14,00 124 77
JD 0520 1250 IK 3294 K¢ 12,50 14,00 124 77
JD 0520 1260 IK 3294 K¢ 12,60 14,00 124 77
JD 0520 1280 IK 3294 K¢ 12,80 14,00 124 77
JD 0520 1300 IK 3294 K¢ 13,00 14,00 124 77
JD 0520 1350 IK 3294 K¢ 13,50 14,00 124 77
JD 0520 1380 IK 3294 K¢ 13,80 14,00 124 77
JD 0520 1400 IK 3294 K¢ 14,00 14,00 124 77
JD 0520 1450 IK 4 345 K¢ 14,50 16,00 133 83
v JD 0520 1470 IK 4345 K¢ 14,70 16,00 133 83
JD 0520 1500 IK 4 345 K¢ 15,00 16,00 133 83
JD 0520 1510 IK 4 345 K¢ 15,10 16,00 133 83
JD 0520 1520 IK 4 345 K¢ 15,20 16,00 133 83
JD 0520 1550 IK 4 345 K¢ 15,50 16,00 133 83
Detail biitu JD 0520 1570 1K 4345 Ke 15,70 16,00 133 83
JD 0520 1580 IK 4 345 K¢ 15,80 16,00 133 83
JD 0520 1600 IK 4345 K¢ 16,00 16,00 133 83
JD 0520 1650 IK 5628 K¢ 16,50 18,00 143 93
JD 05201700 IK 5628 K¢ 17,00 18,00 143 93
JD 0520 1750 IK 5628 K¢ 17,50 18,00 143 93
JD 0520 17801K 5628 K¢ 17,80 18,00 143 93
JD 0520 1800 IK 5628 K¢ 18,00 18,00 143 93
JD 0520 1850 IK 6928 K¢ 18,50 20,00 153 101
JD 0520 1900 IK 6 928 K¢ 19,00 20,00 153 101
JD 0520 1950 IK 6 928 K¢ 19,50 20,00 153 101
JD 0520 2000 IK 6 928 K¢ 20,00 20,00 153 101
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Tvrdokovové vrtaky valcové 3D, 5D, 2 brity - Fezné podminky

Povlak 2 HA TM
ALTIN BRITY % :D standard

Tvrdokovove vrtaky valcové

JD 0310 - JD 0520

Rezné podminky

Brinellova Pevnost  Rezna rychlost Posuv fz (mm/zub)
Obréabény material tvrdost  vtahu Vc (m/min) Pramér (mm)
HB N/mm?  bezlK IK 4-6 6-8 810 10-12 12-16

115 140 018 022 025 030 032
105 115 016 020 023 027 030
20 95 0,14 018 020 023 0,26
70 75 0,11 0,14 016 020 0,22
55 60 0,11 0,14 016 020 0,23
<235 <850 45 50 010 013 015 0,96 0,18
235-330 850-1100 45 50 009 012 014 015 0,17
170 180 023 028 033 037 039
150 160 020 025 028 032 035
120 130 0,15 022 025 0,28 0,30
180 200 025 030 040 050 055
70 80 005 006 0,07 009 011

Nerezové oceli
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Tvrdokovové vystruzniky

e | | = || H7 || TM

Tvrdokovové vystruzniky

| NC 6011
Tvrdokovové NC vystruzniky vicebfité v toleranci H7 pro univerzalni pouziti, vhodné
pro bézné druhy oceli, nerezu, litiny, hliniku, médi, bronzu a mosazi.
Ll
.. X Rozméry (mm)
Oznaceni Popis CZK
L, L, L,
NC6011 010 H7 Vystruznik 1,0 H7 728 K¢ 34 6 20
L, NC6011 020 H7 Vystruznik 2,0 H7 635 K¢ 49 11 29
NC 6011 025 H7 Vystruznik 2,5 H7 728 K¢ 57 14 34
NC 6011030 H7 Vystruznik 3,0 H7 803 K¢ 61 15 41
v NC 6011 040 H7 Vystruznik 4,0 H7 896 K¢ 75 19 43
L NC 6011 050 H7 Vystruznik 5,0 H7 1064 K¢ 86 23 52
NC 6011 060 H7 Vystruznik 6,0 H7 1213 K¢ 93 26 57
NC6011 070 H7 Vystruznik 7,0 H7 1642 K¢ 109 31 69
NC 6011 080 H7 Vystruznik 8,0 H7 1715 K¢ 117 33 75
NC 6011 090 H7 Vystruznik 9,0 H7 1921 K¢ 125 36 81
NC6011 100 H7 Vystruznik 10,0 H7 2 182 K¢ 133 38 87
NC6011 110 H7 Vystruznik 11,0 H7 2516 K¢ 142 41 96
—x NC6011 120 H7 Vystruznik 12,0 H7 2 668 K¢ 151 44 105
NC6011 130 H7 Vystruznik 13,0 H7 3487 K¢ 151 44 105
NC6011 140 H7 Vystruznik 14,0 H7 3661 K¢ 160 47 110
NC6011 150 H7 Vystruznik 15,0 H7 4225 K¢ 162 50 112
NC6011 160 H7 Vystruznik 16,0 H7 4286 K¢ 170 52 120
NC6011 200 H7 Vystruznik 20,0 H7 6653 K¢ 195 60 137
Pevnost Rezna Posuv fz
Obrabény material v tahu rychlost
Detail biitu N/mm? Vc (m/min) (mm/zub)
- <800 20 120
£ 1000-1300 10 0,80
Nerezové oceli 10 1,00
7 0,80
B 20 1,40
15 1,20
25 1,60
s 180
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Tvrdokovové pilové kotouce

Suee | 2910 | TM

Tvrdokovove pilové kotouce

TK 222910

Tvrdokovové pilové kotouce jemnozubé pro univerzalni pouziti, vhodné pro
bézné druhy oceli, nerezu, litiny, hliniku, médi, bronzu a mosazi.

Oznaceni CZK Rozméry (mm)

D Sire d z
TK 222910 635 K¢ 40 0,2 10 128
TK 222910 635 K¢ 40 0,3 10 100
TK 222910 670 K& 40 04 10 100
TK 222910 728 K¢ 40 0,5 10 80
TK 222910 846 K¢ 40 0,8 10 80
TK 222910 882 K¢ 40 1,0 10 64
TK 222910 937 K& 40 1,2 10 64
TK 222910 1042 Ke 40 15 10 64
TK 222910 1193 K¢ 40 2,0 10 48
TK 222910 1535K¢ 40 2,5 10 48
TK 222910 1778 K¢ 40 3,0 10 48
TK 222910 1987 K¢ 40 35 10 48
TK 222910 2200 K¢ 40 4,0 10 40
TK 222910 2651 K¢ 40 5,0 10 40
TK 222910 3132Ke 40 6,0 10 32
TK 222910 1013 K& 50 0,2 13 128
TK 222910 841 K¢ 50 0,3 13 128
TK 222910 841 K¢ 50 0,4 13 100
TK 222910 861 K¢ 50 0,5 13 100
TK 222910 980 K¢ 50 038 13 80
TK 222910 1042 K¢ 50 1,0 13 80
TK 222910 1328K¢ 50 1,5 13 64
TK 222910 1508 K¢ 50 2,0 13 64
TK 222910 1840 K¢ 50 2,5 13 64
TK 222910 2 139 K¢ 50 3,0 13 48
TK 222910 2439 K¢ 50 3,5 13 48
TK 222910 2592 K¢ 50 4,0 13 48
TK 222910 3162 K¢ 50 50 13 48
TK 222910 3674 KE 50 6,0 13 40
TK 222910 1540 K¢ 63 0,2 16 160
TK 222910 1380 K¢ 63 03 16 128
TK 222910 1177 K¢ 63 04 16 128
TK 222910 1153 K¢ 63 0,5 16 128

Z = pocet zubl
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Tvrdokovové pilové kotouce

Suee | 2910 | TM

Tvrdokovove pilové kotouce

TK 222910

Tvrdokovové pilové kotouce jemnozubé pro univerzalni pouziti, vhodné pro
bézné druhy oceli, nerezuy, litiny, hliniku, médi, bronzu a mosazi.

Oznaeni czK Rozméry (mm)

D sife d z
TK 222910 1464 Ke 63 08 16 100
TK 222910 1514Ke 63 1,0 16 100
TK 222910 1722 Ke 63 15 16 80
TK 222910 2083 K¢ 63 2,0 16 80
TK 222910 2501 Ké 63 25 16 64
TK 222910 2832Ke 63 3,0 16 64
TK 222910 3250 K¢ 63 3,5 16 64
TK 222910 3554 K¢ 63 40 16 64
TK 222910 4249 K¢ 63 5,0 16 48
TK 222910 4988 K¢ 63 6,0 16 48
TK 222910 2748 K¢ 80 03 2 160
TK 222910 2566 K¢ 80 0,4 2 160
TK 222910 1932Ke 80 0,5 2 128
TK 222910 2027 Ké 80 08 2 128
TK 222910 2110Ke 80 1,0 2 100
TK 222910 2501 Ké 80 15 2 100
TK 222910 2957 Ke 80 20 2 80
TK 222910 3496 K¢ 80 25 2 80
TK 222910 4192 K¢ 80 3,0 2 80
TK 222910 5028 K¢ 80 40 2 64
TK 222910 6111Ke 80 5,0 2 64
TK 222910 3573 Ke 100 0,5 2 160
TK 222910 2718Ke 100 1,0 2 128
TK 222910 3421 Ke 100 15 2 100
TK 222910 4238 K¢ 100 2,0 2 100
TK 222910 5 606 K¢ 100 3,0 2 80
TK 222910 6993 K¢ 100 40 2 80
TK 222910 8536 K¢ 100 5,0 22 80
TK 222910 4412Ke 125 1,0 2 160
TK 222910 5511 Ke 125 15 2 128
TK 222910 6777 K¢ 125 2,0 2 128
TK 222910 9536 K¢ 125 3,0 2 100
TK222910 12466 K¢ 125 40 2 100

Z = pocet zubl
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Tvrdokovové pilové kotouce - rezné podminky

Zuse 2010 | TM

Tvrdokovove pilové kotouce

TK 222910

Rezné podminky

e ., Pevnost Rezna Pramér (mm)
Obréabény material v tahu rychlost n = U/min &
N/mm? Vc (m/min) 40 50 63 80 100 125

- 100 800 650 500 400 320 250 .. 00

180 1430 1150 900 720 570 460 T
50 400 320 250 200 160 130

- 120 960 750 600 480 390 300 009002

L 40 320 250 200 160 130 100
L el 100 800 650 500 400 320 250 0170025
50 400 320 250 200 160 130
130 1050 820 660 520 400 330 0017004
80 1200 500 400 320 260 200
250 4800 1600 1250 100 800 630 02005
100 800 650 500 400 320 250 o) oo
300 2400 1950 1500 1200 960 750
120 960 750 600 480 390 300 o .o
400 3200 2600 2000 1600 1280 1000 = 7
150 1200 1000 750 600 500 370 oo
600 4800 3900 3000 3600 1920 1500 030,
200 1600 1300 1000 800 640 500 00302

800 6400 5200 4000 3200 2560 2000
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Oboustranné tvrdokovové konkavni frézy

Povlak 4 A TM
HARDCUT | BgiTY — D | | standard

Konkavni frézy
SC 48041

Tvrdokovové frézy 4 brité oboustranné konkavni pro univerzalni pouziti, vhodné pro bézné druhy
oceli, nerezu, litiny, hliniku, médi, bronzu a mosazi.

Rozméry (mm)

Oznaceni CZK D R R, L, 7
SC 48041 060 CRHA 1356 K¢ 6,00 0,50 1,00 50
SC 48041080 CRHA 1424 K¢ 8,00 1,50 2,00 50
SC 48041 100 CRHA 1811 K¢ 10,00 2,50 3,00 60
SC 48041 120 CRHA 2 188 K& 12,00 3,50 4,00 60 4
SC 48041 140 CRHA 2988 K¢ 14,00 4,50 5,00 70
SC 48041 160 CRHA 3580 K¢ 16,00 5,50 6,00 70
SC 48041 180 CRHA 4079 K¢ 18,00 6,50 7,00 70
SC 48041200 CRHA 5120 K¢ 20,00 7,50 8,00 70

Detail britu
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SWISSCARB
PRECISION s.ro. Cenik ostreni nastroju

TK a HSS frézy valcové celni stopkové

Odlehéeni nastrojti za britem

o (mm) 2 brité 3 brité 4 brité 5 a vice brité @ (mm) odlehéeni 0,5-1
ode 3 dogo 6 172 K& 184 K¢ 194 K¢& 264 K¢ odo 3 doo 6 72 K&
od ¢ 6,1 do 210 189 K¢& 200 K¢& 211 K& 280 K¢& od g 6,1do 210 100 K¢&
od 210,1 do 214 206 K¢ 216 K¢ 246 K¢ 331 K¢ od 210,1do 214 122 K&
od 14,1 do 220 246 K& 269 K¢& 320 K¢ 377 K& od 914,1do 218 172 K&
od 220,1 do 925 314 K¢ 331 K¢ 355 K¢ 428 K& od 218,1do 220 216 K&
od 25,1 do 232 365 K¢é 382 K¢é 389 K¢ 497 K¢& od 220,1do @25 250 K¢é

od 925,1do 232 322 K¢
TK a HSS frézy kopirovaci (radiusové) stopkové - - — - -
o — TK a HSS frézy kopirovaci kuzelové stopkoveé

2 brité 4 brité

odg 3 doo 6 309KCE 355 Ké

(radius na hrané i rovné celo)

odg 6,1 dog10 331KE  365KS 2 LSS CEITIE
od 10,1 do 814  411KE  435K& odp 3 dop 6  417KE 611 KE
od 014,1 do 220  440KE 497 K& ode 61doel0  457KE 765 Ke
od g20,1 do @25 525 K& 634 K& od 210,1 do 214 594 K¢ 1016 K&
od ¢25,1 do @32 651 K& 777 K& od ¢14,1 do 220 663 K& 1108 K¢&

od 220,1 do 825 777 K 1199 K¢
od 225,1 do 232 937 K& 1484 K¢

HSS frézy celni nastréné + kotoucové

a valcové celni s Mk stopkou

nastrécné s Mk stopkou

od ¢ 32,1 do o 40 548 K¢ 548 K&
od ¢ 40,1 do ¢ 63 594 K¢ 594 K&
od ¢ 63,1do o 80 674K¢
od ¢ 80,1 do 2125 845 K¢
od 2125,1do 2160 947 K¢
od 2160,1 a vétsi 1108 K&

Do 232 plati cena jako pro HSS frézy Eelni stopkové.
Do @ se rozumi vcéetné tohoto priméru!

Ceny jsou uvedené v K¢ bez DPH.

V pfipadé expresni zakazky, tj. brouseni realizované do 24 hodin (bez poviaku) - priplatek 100%.

Mezi nase partnery v oblasti povlakovani patfi firmy, jako je IONBOND s.r.0., SHM s.r.o., CEMECON s.r.o. a dalSi pfedni
firmy v tomto oboru. Preferujete-li jiného partnera v povlakovani, neni pro nas problém po naostifeni nebo vyrobé nastroje,
zaslat vyrobky pravé k nému.

Najdete nas na adrese:
SWISSCARB PRECISION s.r.o.

Hvézdonice 147
257 24 Chocerady

Tel.: +420 272 658 503
E-mail: info@scps.cz

Objednavky pfijimame pfimo u nas na adrese nasi
provozovny, telefonicky, e-mailem nebo osobné
prostfednictvim obchodnich zastupcu u vas.
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VRTAKY, NAVRTAVAKY

U HSS vrtaka s Mk stopkou plati
cena do @20 jako pro vrtaky

TK vrtaky standardni thel Spicky 140°

2 (mm) cena s valcovou stopkou.

odo 3 dog 5 211 K& Do @ se rozumi véetné

odg 51do o 8 256 K¢ tohoto praméru!
cdoBidootz  2e1Kc  USEpumen sk
od 012,1do 15 342 K(f smﬁlvné dle opotrebeni

od 215,1do 218 400 K¢ a skuteéného vyrobniho Gasu
od 218,1do 220 422 K& pfi ostfeni nastroje.

Ceny jsou uvedeny pro vSechny bézné typy
nelicencovanych geometrii pro TK vrtaky.
Preferujeme pfi ostfeni geometrii naSeho vyso-

HSS vrtaky s valcovou stopkou

standardni uhel Spicky 118°

; ce vykoneho vrtaku K-Line, ale na prani zakaz- @ (mm) cena

. ; nika zachovame i ptivodni geometrii vrtaku. odo 3 doa 5 139 K&

< [l NC TK navrtavaky 90°, 120° BiljonlldoyaRe L

£ [l (i vicebité srazee hran otvorti) o(di ”12’: go ’”:g ;g(z) ch

~ o (mm) cena od ,515,1 do ¢18 240 K(": Cony uvedens

< do 6 145 K& od ¢19,1do o Y v tabulkach jsou

4 odo ¢ od 218,1do 220 269 K& v K& bez DPH.

>4 odo 8 172 K&

X od 12 194 K¢

rl odo16 272 K&

n>5 od 2 20 342 K‘é V pfipadé expresni zakazky, tj. brouSeni realizované do 24 hodin
od o 25 400 K& (bez povlaku) - priplatek 100%.

Brousime na 5-ti osych bruskach WALTER a nastroje pfi vyrob& méfime pomoci méficiho pfistroje ZOLLER.

VYSTRUZNIKY, ZAVITNIKY

HSS (HSSE) zavitniky - ostreni

Cena je za brouseni z nabézné hrany
vystruzniku, v pripadé HSS provedeni

i vyostreni z vnitini strany Sroubovice. metricky zavit (M) cena
U velmi poskozenych vystruzniki nelze odM 3doM 6 171 K&
garantovat ptvodni toleranci vyrobce. odM 8doM10 194 K¢
| odM12do M 16 216 K¢
g - = - od M 18 do M 20 286 K¢&
§ TKaHSS vystruzniky od M 22 do M 24 298 K¢
2 (mm) cena od M 27 a vétsi 422 K&
) odg 3 dog 5 216 K&

Po ostreni zavitnik(i neni nikdy garantovana

o: 2 :’:: go 2 12 ggj ﬁ? plivoani tolerance zavitniku napr. 6H!
d A J od @ o,1c0 0 (3 Dale také poskytujeme vesSkeré renovace
od ¢12,1do ¢15 280 K? a ostfeni nastroju na obrabéni dreva (tvarové
g od o1 5,1 do 218 303 K¢ noZe, pily atd.)
Ceny jsou uvedené v K¢ bez DPH. od ¢1 8,1 do azo 320 K¢ ’ :

-

VYSTRUZNIKY, ZAVITNIKY

V pfipadé expresni zakazky, tj. brouseni realizované do 24 hodin (bez poviaku) - priplatek 100%.

TM TOOIS s.r.o. ® TMTOOLS s.r.o. ® Hvézdonice 147 e 257 24 Chocerady e Tel.: +420 272 658 503 ® E-mail: info@tmtools.cz
DALSI SLUZBY ZAJISTUJE NASE DCERINNA FIRMA

® (Ostieni a renovace nastrojii zmonolitniho karbidu (tvrdokovu). Vrtaky, vystruzniky, frézy, pilové kotouce s pajenymiTK bity, tvarové desticky atd.

® Povlakovani nastrojii dle vasich poZadavkii. Pripadné dle obrabéného materidlu a zvoleného zptisobu chlazeni pfi obrabéni.

® Ostieni a renovace nastrojti z HSS (rychlofezné) oceli. Vrtaky, vyhrubniky, vystruzniky, stopkové i nastréné frézy, pilové kotouce atd.
SWISSCARB ) Y Y, vy Y, vy y, stop Y, P
PRECISION s.ro.



Ceny v katalogu jsou uvedeny bez DPH. VaR SWISSCARB
TM TOOISS ro Veskeré technické a cenové zmény jsou vyhrazeny. S e
o Dal3i informace najdete na webovych strankach. N7
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