Tvrdokovové mikrofrézy valcové, 2 brity, brit pres stred
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Tvrdokovové mikrofrézy

.- JD 6281 GS

%

Tvrdokovové mikrofrézy 2 brité pro univerzalni pouziti, vhodné pro bézné druhy oceli, nerezu a litiny.

Rozméry (mm)

Oznaceni CZK D1 Dz L1 Lz 7
JD 628100204 GSHA  421K¢ 0,20 4 50 0,4
. JD 628100306 GSHA  421K¢ 0,30 4 50 0,6
T JD 628100408 GSHA 421 K¢ 0,40 4 50 0,8
JD628100510GSHA  531K¢ 0,50 4 50 1,0
JD 6281006 12GSHA  531K¢ 0,60 4 50 1,2
JD 6281007 14GSHA  531K& 0,70 4 50 14
JD 628100816 GSHA  531K¢ 0,80 4 50 1,6
JD 628100918 GSHA ~ 531K¢ 0,90 4 50 1,8 2
. JD628101025GSHA  281KE 1,00 4 50 2,5
' JD628101230GSHA  281Ké 1,20 4 50 3,0
JD628101430GSHA  281K¢ 1,40 4 50 3,0
JD 628101540 GSHA ~ 281K¢ 1,50 4 50 4,0
JD 628101640 GSHA  281K¢ 1,60 4 50 4,0
JD 628101860 GSHA  281K¢ 1,80 4 50 6,0
JD 628102060 GSHA 281 K¢ 2,00 4 50 6,0
JD 628102580 GSHA  281K¢ 2,50 4 50 8,0
JD 628103080 GSHA  281K¢ 3,00 4 50 8,0

Rezné podminky

Primér (mm)

0,2-0,7 0,8-0,9 1,0 1,2-1,8 2,0-3,0

Rezna rychlost = n (1/mm) 32000 25000 25000 16000 16000
Posuvnazub | fz(mm) 0,005 0,009 0,009 0,017 0,017
Max. hloubka = ap (mm 0,03 0,04 0,05 0,15 0,2
Sitka zabéru ae (mm) 0,012 0,16 0,2 0,3 0,4

Rezna rychlost  n (1/mm) 32000 25000 25000 16000 16000

Obrabény material

| Posuvnazub  fz(mm) 0,003 0,008 0,008 0,011 0,011
D, Max. hloubka = ap (mm 0,03 0,04 0,05 0,15 0,2
Sitka zabéru  ae (mm) 0,12 0,16 0,2 0,3 04
Detail britu Reznd rychlost | n (1/mm) 32000 21800 21800 14000 = 14000

Posuvnazub  fz(mm) 0,003 0,007 0,007 0,011 0,011
Max. hloubka | ap (mm 0,03 0,04 0,05 0,15 0,2
Sitka zabéru ae (mm) 0,12 0,16 0,2 0,3 0,4

Rezna rychlost = n (1/mm) 32000 19300 19300 11000 11000
Nerezové oceli Posuvnazub | fz(mm) 0,003 0,006 0,006 0,012 0,012

Max. hloubka = ap (mm 0,03 0,04 0,05 0,15 0,2

Sitkazabéru | ae (mm) 0,12 0,16 0,2 0,3 0,4

Rezna rychlost | n (1/mm) 32000 25000 25000 16000 16000
Posuvnazub  fz(mm) 0,004 0,008 0,008 0,017 0,017
Max. hloubka = ap (mm 0,03 0,04 0,05 0,15 0,2
Sitka zabéru  ae (mm) 0,12 0,16 0,2 0,3 04

Rezna rychlost '~ n (1/mm) 26000 17800 17800 11000 11000

45-50 HRc Posuvnazub  fz(mm) 0,003 0,005 0,005 0,009 0,009

Max. hloubka | ap (mm 0,03 0,04 0,5 0,08 0,1

Kalené oceli Sitka zabéru | ae (mm) 0,06 0,08 0,1 0,15 0,2
Rezna rychlost ' n (1/mm) 22000 12900 12900 6700 6700

50-60 HRc Posuvnazub @ fz(mm) 0,003 0,005 0,005 0,01 0,01

Max. hloubka = ap (mm 0,03 0,04 0,05 0,08 0,1

Sitka zabéru ae (mm) 0,06 0,08 0,1 0,15 0,2
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