Tvrdokovové mikrofrézy valcové, radiusové, 2 brity,
brit pres stred

P ™
TM Tools s.r.. BES

Turdokovové mikrofrézy

Tvrdokovové mikrofrézy 2 bfité radiusové pro univerzalni pouziti, vhodné pro bézné druhy oceli,
nerezu a litiny.
Oznaceni CZK RO
D, D, D, L, L, L, z R
JD 6246 005 02 BN HA 380KE 0,50 4 0,45 45 0,75 2 0,25
JD 6246 006 06 BN HA 380K¢ 0,60 4 0,55 45 0,90 6 0,30
JD 6246 008 06 BN HA 380KE 0,80 4 0,75 45 1,20 6 0,40
JD 6246 008 08 BN HA 380K¢ 0,80 4 0,75 45 1,20 8 0,40
JD 6246 010 06 BN HA 380KE 1,00 4 0,95 45 1,50 6 0,50
JD 6246 010 08 BN HA 380K¢ 1,00 4 0,95 45 1,50 8 0,50
JD 6246 010 10 BN HA 380KE 1,00 4 0,95 45 1,50 10 0,50
L, JD 6246010 12 BN HA 380K¢ 1,00 4 0,95 50 1,50 12 0,50
JD 6246 010 14 BN HA 380KE 1,00 4 0,95 50 1,50 14 0,50
JD 6246 010 16 BN HA 380K¢ 1,00 4 0,95 50 1,50 16 0,50
JD 6246012 12BN HA 380KE 1,20 4 1,15 45 1,80 12 0,60
JD 6246014 12 BN HA 380 K¢ 1,40 4 1,35 45 2,10 12 0,70
JD 6246 015 08 BN HA 380KE 1,50 4 1,45 45 2,30 8 0,75
JD 6246 015 12 BN HA 380 K¢ 1,50 4 1,45 45 2,30 12 0,75
JD 6246 015 16 BN HA 380KE 1,50 4 1,45 50 2,30 16 0,75
JD 6246 015 20 BN HA 380K¢ 1,50 4 1,45 55 2,30 20 0,75
JD 6246 016 16 BN HA 380KE 1,60 4 1,55 50 2,40 16 2 0,80
JD 6246 018 16 BN HA 380KE 1,80 4 1,75 50 2,70 16 0,90
JD 6246 020 06 BN HA 380KE 2,00 4 1,95 45 3,00 6 1,00
JD 6246 020 08 BN HA 380 K¢ 2,00 4 1,95 45 3,00 8 1,00
JD 6246 020 10 BN HA 380KE 2,00 4 1,95 45 3,00 10 1,00
JD 6246 020 12 BN HA 380Ke 2,00 4 1,95 45 3,00 12 1,00
JD 6246 020 14 BN HA 380KE 2,00 4 1,95 50 3,00 14 1,00
JD 6246 020 16 BN HA 380 K¢ 2,00 4 1,95 50 3,00 16 1,00
JD 6246 020 20 BN HA 380KE 2,00 4 1,95 55 3,00 20 1,00
JD 6246 020 25 BN HA 380 K¢ 2,00 4 1,95 65 3,00 25 1,00
JD 6246 020 30 BN HA 380KE 2,00 4 1,95 70 3,00 30 1,00
JD 6246 030 10 BN HA 380K¢ 3,00 6 2,85 55 4,50 10 1,50
Detail biitu JD 6246 030 16 BN HA 380 K¢ 3,00 6 2,85 55 4,50 16 1,50
JD 6246 030 20 BN HA 380 K¢ 3,00 6 2,85 60 4,50 20 1,50
JD 6246 030 25 BN HA 380KE 3,00 6 2,85 65 4,50 25 1,50
JD 6246 030 30 BN HA 380K¢ 3,00 6 2,85 70 4,50 30 1,50
JD 6246 030 35 BN HA 380KE 3,00 6 2,85 80 4,50 35 1,50
JD 6246 040 16 BN HA 380 K¢ 4,00 6 3,85 60 6,00 16 2,00
JD 6246 040 20 BN HA 380KE 4,00 6 3,85 65 6,00 20 2,00
JD 6246 040 25 BN HA 380 K¢ 4,00 6 3,85 70 6,00 25 2,00
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DALSI SLUZBY ZAJISTUJE NASE DCERINNA FIRMA

® (Ostieni a renovace nastrojii z HSS (rychlofezné) oceli. Vrtaky, vyhrubniky, vystruzniky, stopkové i nastréné frézy, pilové kotouce atd.
® Qstieni a renovace nastrojii zmonolitniho karbidu (tvrdokovu). Virtaky, vystruzniky, frézy, pilové kotouce s pajenymi TK bity, tvarové desticky atd.
® Povlakovani nastrojti dle vasich pozadavku. Pfipadné dle obrabéného materidlu a zvoleného zpiisobu chlazeni pi obrabéni.
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Tvrdokovové mikrofrézy 2 bfité radiusové pro univerzalni pouziti, vhodné pro bézné druhy oceli,
nerezu a litiny.

Rezné podminky

Primér (mm)

Obrabény material

0,5-0,6 0,8 1,0 1,2-1,8 2,0-4,0
Rezna rychlost = n (1/mm) 32000 25000 25000 16000 16000
Posuvnazub  fz(mm) 0,005 0,009 0,009 0,017 0,017
Max. hloubka = ap (mm 0,03 0,04 0,05 0,15 0,2
Sitka zabéru ae (mm) 0,012 0,16 0,2 0,3 0,4
Rezna rychlost n(1/mm) 32000 25000 25000 16000 16000
Posuvnazub  fz(mm) 0,003 0,008 0,008 0,011 0,011
Max. hloubka = ap (mm 0,03 0,04 0,05 0,15 0,2
Sitka zabéru ae (mm) 0,12 0,16 0,2 0,3 04
Rezna rychlost = n (1/mm) 32000 21800 21800 14000 14000
Posuv na zub fz (mm) 0,003 0,007 0,007 0,011 0,011
Max. hloubka = ap (mm 0,03 0,04 0,05 0,15 0,2
Sitka zabéru | ae (mm) 0,12 0,16 0,2 0,3 0,4
Rezna rychlost = n (1/mm) 32000 19300 19300 11000 11000
e aBaadl Posuvnazub  fz(mm) 0,003 0,006 0,006 0,012 0,012
Max. hloubka = ap (mm 0,03 0,04 0,05 0,15 0,2
Sitkazabéru | ae (mm) 0,12 0,16 0,2 0,3 04
Rezna rychlost n(1/mm) 32000 25000 25000 16000 16000
Posuvnazub  fz(mm) 0,004 0,008 0,008 0,017 0,017
Max. hloubka = ap (mm 0,03 0,04 0,05 0,15 0,2
Sitka zabéru ae (mm) 0,12 0,16 0,2 0,3 0,4
Rezna rychlost = n (1/mm) 26000 17800 17800 11000 11000
Posuv na zub fz (mm) 0,003 0,005 0,005 0,009 0,009
45-50 HRc  Max. hloubka = ap (mm 0,03 0,04 0,5 0,08 0,1
Kalené oceli Sitka zabéru ae (mm) 0,06 0,08 0,1 0,15 0,2
Rezna rychlost = n (1/mm) 22000 12900 12900 6700 6700
Posuvnazub  fz(mm) 0,003 0,005 0,005 0,01 0,01
50-60 HRc Max. hloubka = ap (mm 0,03 0,04 0,05 0,08 0,1
Sitka zabéru ae (mm) 0,06 0,08 0,1 0,15 0,2
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® Ostieni a renovace nastrojii z HSS (rychlofezné) oceli. Vrtaky, vyhrubniky, vystruzniky, stopkové i nstréné frézy, pilové kotouce atd.
® (stieni a renovace nastrojii z monolitniho karbidu (tvrdokovu). Vrtaky, vystruzniky, frézy, pilové kotouce s pajenymi TK brity, tvarové desticky atd.
® Povlakovani nastrojii dle vasich pozadavki. Pfipadné dle obrabéného materidlu a zvoleného zplisobu chlazeni pfi obrabéni.
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