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TM TOO’S S.I.0. Vas dodavatel nastrojti pro obrabéni

Vyménitelné britové destiCky dle ISO norem
Soustruznické drzaky pro VBD dle ISO norem
Frézovaci nastroje dle ISO norem

Nastroje pro vrtani

Nastroje pro zavitovani

Klasické soustruznické noze, polotovary nozi HSS
Upinaci naradi pro CNC stroje

Rucni naradi

Méridla

Pily a pilové listy

Rucni elektrické naradi

Pilniky

Pneumatické naradi a jeho pfisluSenstvi

SWISSCARB Vyroba, brouseni a renovace
PRECISION sro. nastroju ze slinutého karbidu a HSS

Brousime na 5-ti osych bruskach
Walter a nastroje mérfime pomoci
mericiho pristroje Zoller.

Ostfime a renovujeme nastroje
ze slinutého karbidu a HSS.
(vrtaky, stupnovité vrtaky, frézy,
vystruzniky, pilové kotouce atd.)

Povlakujeme nastroje dle Vasich
pozadavku na obrabény material
a zpusob chlazeni
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Oznaceni 7K Rozmér (mm)
D, D, L, L, Z
JD 6242 010 GS HA 272 K¢ 1,00 3,00 39 3
JD 6242 015 GS HA 272 K¢ 1,50 3,00 39 5
JD 6242 020 GS HA 272 K¢ 2,00 3,00 39 7
JD 6242 025 GS HA 272 K¢ 2,50 3,00 39 7
JD 6242 030 GS HA 272 K¢ 3,00 3,00 39 9
JD 6242 040 GS HA 287 K¢ 4,00 4,00 50 14
JD 6242 050 GS HA 325 K¢ 5,00 5,00 50 16 2
JD 6242 060 GS HB 427 K¢ 6,00 6,00 57 19
JD 6242 080 GS HB 610 K¢ 8,00 8,00 63 21
JD 6242 100 GS HB 882 K¢ 10,00 10,00 72 22
JD 6242 120 GS HB 1214 K¢ 12,00 12,00 83 25
JD 6242 160 GS HB 2214 K¢ 16,00 16,00 92 32
JD 6242 200 GS HB 3731 K¢ 20,00 20,00 104 38
Obrabény material Pevnost Rezna Posuv fz (mm/zub)
v tahu rychlost Primér (mm)
N/mm’ Vc (m/min) 2-3 46 7-10 11-15 16-25
<500 100 - 160 0,02 0,03 0,04 0,06 0,07
Automatové a konstrukéni 0- 700 80-130 0,01 0,02 0,03 0,05 0,06
oceli, zuslechténé oceli 700 - 1000 90 - 110 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
1000 - 1400 60- 90 0,01 0,02 0,02 0,03 0,03
" Nastrojové oceli <1400 80-110 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
(legované, nelegované) > 1400 50- 80 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
N —— <850 30- 70 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04
A 850 - 1100 40- 80 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05
'-. <180 HB 80 - 100 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08
S > 180 HB 70 - 100 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06
O > 260 HB 70 - 140 0,01 0,03 0,03 0,04 0,05
AL/AL-slitiny (<12% SI) < 600 300 - 600 0,02 0,04 0,06 0,08 0,10
AL/AL-slitiny (>12% SI) <600 140 - 450 0,01 0,02 0,03 0,05 0,07
Méd, bronz, mosaz <850 150 - 250 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08
Nekovové materidly - 90 - 200 0,02 0,04 0,06 0,08 0,10
<500 60 - 100 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08
Automatové a konstrukéni 500- 700 50- 90 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07
oceli, zuslechténé oceli 700 - 1000 60- 90 0,02 0,03 0,04 0,06 0,07
1000 - 1400 50- 70 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
Nastrojové oceli < 1400 50 - 100 0,01 0,03 0,04 0,05 0,06
| (legované, nelegované) > 1400 40- 60 0,01 0,03 0,04 0,05 0,06
i= N s ici ocell <850 20- 50 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06
g Tereravetocet 850 - 1100 30- 60 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06
2 <180 HB 60- 80 0,03 0,05 0,07 0,09 0,11
== > 180 HB 50- 80 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10
> 260 HB 60 - 120 0,02 0,04 0,04 0,05 0,06
AL/AL-slitiny (<12% SI) <600 130 - 450 0,05 0,07 0,09 0,12 0,17
AL/AL-slitiny (>12% SI) < 600 100 - 250 0,03 0,05 0,07 0,10 0,15
Méd, bronz, mosaz <850 90 - 160 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
Nekovové materialy - 70 - 160 0,03 0,05 0,07 0,10 0,15




JD6342GS @

Tvrdokovové frézy valcové, 3-brity, brit pres stred

Oznaceni 7K Rozmér (mm)
D, D, L, L, Z
JD 6342 010 GS HA 272 K¢ 1,00 3,00 39 3
JD 6342 015 GS HA 272 K¢ 1,50 3,00 39 5
JD 6342 020 GS HA 272 K¢ 2,00 3,00 39 7
JD 6342 025 GS HA 272 K¢ 2,50 3,00 39 7
JD 6342 030 GS HA 272 K¢ 3,00 3,00 39 9
JD 6342 035 GS HA 287 K¢ 3,50 4,00 50 12
- JD 6342 040 GS HA 287 K¢ 4,00 4,00 50 14
JD 6342 050 GS HA 325 K¢ 5,00 5,00 50 16 3
JD 6342 060 GS HB 427 K¢ 6,00 6,00 57 19
JD 6342 080 GS HB 610 K¢ 8,00 8,00 63 21
L JD 6342 100 GS HB 882 K¢ 10,00 10,00 72 22
2 JD 6342 120 GS HB 1216 K¢ 12,00 12,00 83 25
JD 6342 160 GS HB 2214 K¢ 16,00 16,00 92 32
JD 6342 180 GS HB 3 048 K¢ 18,00 18,00 92 38
JD 6342 200 GS HB 3731Kc 20,00 20,00 104 38
Obrabény material Pevnost Rezna Posuv fz (mm/zub)
v tahu rychlost Pramér (mm)
N/mm’ Vc (m/min) 2-3 46 7-10 11-15 16-25
<500 100 - 160 0,02 0,03 0,04 0,06 0,07
Automatové a konstrukéni 0- 700 80-130 0,01 0,02 0,03 0,05 0,06
oceli, zuslechténé oceli 700 - 1000 90 - 110 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
1000 - 1400 60- 90 0,01 0,02 0,02 0,03 0,03
" Nastrojové oceli <1400 80-110 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
(legované, nelegované) > 1400 50- 80 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
—— <850 30- 70 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04
Nerezavéjici oceli 850 - 1100 40- 80 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05
'-. <180 HB 80 - 100 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08
S > 180 HB 70 - 100 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06
O > 260 HB 70 - 140 0,01 0,03 0,03 0,04 0,05
AL/AL-slitiny (<12% SI) < 600 300 - 600 0,02 0,04 0,06 0,08 0,10
AL/AL-slitiny (>12% SI) <600 140 - 450 0,01 0,02 0,03 0,05 0,07
Méd, bronz, mosaz <850 150 - 250 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08
Nekovové materidly - 90 - 200 0,02 0,04 0,06 0,08 0,10
<500 60 - 100 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08
Automatové a konstrukéni 500- 700 50- 90 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07
oceli, zuslechténé oceli 700 - 1000 60- 90 0,02 0,03 0,04 0,06 0,07
1000 - 1400 50- 70 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
Nastrojové oceli < 1400 50 - 100 0,01 0,03 0,04 0,05 0,06
| (legované, nelegované) > 1400 40- 60 0,01 0,03 0,04 0,05 0,06
i= N s ici ocell <850 20- 50 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06
_§ A 850 - 1100 30- 60 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06
S <180 HB 60- 80 0,03 0,05 0,07 0,09 0,11
== > 180 HB 50- 80 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10
> 260 HB 60 - 120 0,02 0,04 0,04 0,05 0,06
AL/AL-slitiny (<12% SI) <600 130 - 450 0,05 0,07 0,09 0,12 0,17
AL/AL-slitiny (>12% SI) < 600 100 - 250 0,03 0,05 0,07 0,10 0,15
Méd, bronz, mosaz <850 90 - 160 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
Nekovové materialy - 70 - 160 0,03 0,05 0,07 0,10 0,15
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Oznaceni Rozmér (mm)
CzK
D, D, L, L, Z
JD 6442 010 GS HA 272 K¢ 1,00 3,00 39 3
JD 6442 015 GS HA 272 K¢ 1,50 3,00 39 5
JD 6442 020 GS HA 272 K¢ 2,00 3,00 39 7
JD 6442 025 GS HA 272 K¢ 2,50 3,00 39 7
JD 6442 030 GS HA 272 K¢ 3,00 3,00 39 9
JD 6442 035 GS HA 287 K¢ 3,50 4,00 50 12
JD 6442 040 GS HA 287 K¢ 4,00 4,00 50 14
JD 6442 045 GS HA 325 K¢ 4,50 5,00 50 14
JD 6442 050 GS HA 325 K¢ 5,00 5,00 50 16
JD 6442 060 GS HB 427 K¢ 6,00 6,00 57 19 4
JD 6442 070 GS HB 642 Kc 7,00 8,00 63 19
JD 6442 080 GS HB 642 K¢ 8,00 8,00 63 21
JD 6442 090 GS HB 937 K¢ 9,00 10,00 72 22
JD 6442 100 GS HB 937 K¢ 10,00 10,00 72 22
JD 6442 120 GS HB 1216 K¢ 12,00 12,00 83 25
JD 6442 140 GS HB 1796 K¢ 14,00 14,00 83 30
JD 6442 160 GS HB 2214 K¢ 16,00 16,00 92 32
JD 6442 180 GS HB 3 048 K¢ 18,00 18,00 92 35
JD 6442 200 GS HB 3731Kc 20,00 20,00 104 38
JD 6442 250 GS HB 5860 K& [ 25,00 25,00 121 38
Obrabény material Pevnost Rezna Posuv fz (mm/zub)
v tahu rychlost Pramér (mm)
N/mm’ Vc (m/min) 2-3 46 7-10 11-15 16-25
<500 100 - 160 0,02 0,03 0,04 0,06 0,07
Automatové a konstrukéni 0- 700 80-130 0,01 0,02 0,03 0,05 0,06
oceli, zuslechténé oceli 700 - 1000 90 - 110 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
1000 - 1400 60- 90 0,01 0,02 0,02 0,03 0,03
" Nastrojové oceli <1400 80-110 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
(legované, nelegované) > 1400 50- 80 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
L < 850 30- 70 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04
Nerezavéjici oceli 850 - 1100 40- 80 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05
'-. <180 HB 80 - 100 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08
S > 180 HB 70 - 100 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06
O > 260 HB 70 - 140 0,01 0,03 0,03 0,04 0,05
AL/AL-slitiny (<12% SI) < 600 300 - 600 0,02 0,04 0,06 0,08 0,10
AL/AL-slitiny (>12% SI) <600 140 - 450 0,01 0,02 0,03 0,05 0,07
Méd, bronz, mosaz <850 150 - 250 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08
Nekovové materidly - 90 - 200 0,02 0,04 0,06 0,08 0,10
<500 60 - 100 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08
Automatové a konstrukéni 500- 700 50- 90 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07
oceli, zuslechténé oceli 700 - 1000 60- 90 0,02 0,03 0,04 0,06 0,07
1000 - 1400 50- 70 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
Nastrojové oceli <1400 50 - 100 0,01 0,03 0,04 0,05 0,06
| (legované, nelegované) > 1400 40- 60 0,01 0,03 0,04 0,05 0,06
i= s ici ocell <850 20- 50 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06
3 Nerezavéjici oceli 850 - 1100 30- 60 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06
S <180 HB 60- 80 0,03 0,05 0,07 0,09 0,11
== > 180 HB 50- 80 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10
> 260 HB 60 - 120 0,02 0,04 0,04 0,05 0,06
AL/AL-slitiny (<12% SI) <600 130-450 0,05 0,07 0,09 0,12 0,17
AL/AL-slitiny (>12% SI) < 600 100 - 250 0,03 0,05 0,07 0,10 0,15
Méd, bronz, mosaz <850 90 - 160 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
Nekovové materialy - 70 - 160 0,03 0,05 0,07 0,10 0,15




Oznaceni 7K Rozmér (mm)
D, D, L L, Z
JD 6443 030 GS HA 367 K¢ 3,00 3,00 50 19
JD 6443 040 GS HA 431 K¢ 4,00 4,00 50 19
JD 6443 050 GS HA 524 K¢ 5,00 5,00 60 25
JD 6443 060 GS HB 690 K¢ 6,00 6,00 75 28
JD 6443 080 GS HB 824 K¢ 8,00 8,00 80 29 4
JD 6443 100 GS HB 1016 K¢ 10,00 10,00 90 32
JD 6443 120 GS HB 1420 K¢ 12,00 12,00 103 51
JD 6443 140 GS HB 2 028 K¢ 14,00 14,00 110 57
JD 6443 160 GS HB 2436 K¢ 16,00 16,00 110 57
JD 6443 200 GS HB 3635KE | 20,00 20,00 110 57
Obrabény material Pevnost Rezna Posuv fz (mm/zub)
v tahu rychlost Pramér (mm)
N/mm’ Vc (m/min) 2-3 46 7-10 11-15 16-25
<500 100 - 160 0,02 0,03 0,04 0,06 0,07
Automatové a konstrukéni 0- 700 80-130 0,01 0,02 0,03 0,05 0,06
oceli, zuslechténé oceli 700 - 1000 90 - 110 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
1000 - 1400 60- 90 0,01 0,02 0,02 0,03 0,03
" Nastrojové oceli <1400 80-110 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
(legované, nelegované) > 1400 50- 80 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
N T < 850 30- 70 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04
A 850 - 1100 40- 80 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05
'-. <180 HB 80 - 100 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08
S > 180 HB 70 - 100 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06
O > 260 HB 70 - 140 0,01 0,03 0,03 0,04 0,05
AL/AL-slitiny (<12% SI) < 600 300 - 600 0,02 0,04 0,06 0,08 0,10
AL/AL-slitiny (>12% SI) <600 140 - 450 0,01 0,02 0,03 0,05 0,07
Méd, bronz, mosaz <850 150 - 250 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08
Nekovové materidly - 90 - 200 0,02 0,04 0,06 0,08 0,10
<500 60 - 100 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08
Automatové a konstrukéni 500- 700 50- 90 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07
oceli, zuslechténé oceli 700 - 1000 60- 90 0,02 0,03 0,04 0,06 0,07
1000 - 1400 50- 70 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
Nastrojové oceli < 1400 50 - 100 0,01 0,03 0,04 0,05 0,06
| (legované, nelegované) > 1400 40- 60 0,01 0,03 0,04 0,05 0,06
E N s ici ocell <850 20- 50 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06
g| reeveetocet 850 - 1100 30- 60 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06
2 <180 HB 60- 80 0,03 0,05 0,07 0,09 0,11
== > 180 HB 50- 80 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10
> 260 HB 60 - 120 0,02 0,04 0,04 0,05 0,06
AL/AL-slitiny (<12% SI) <600 130 - 450 0,05 0,07 0,09 0,12 0,17
AL/AL-slitiny (>12% SI) < 600 100 - 250 0,03 0,05 0,07 0,10 0,15
Méd, bronz, mosaz <850 90 - 160 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
Nekovové materialy - 70 - 160 0,03 0,05 0,07 0,10 0,15
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Oznaceni 7K Rozmér (mm)
D, D, L L, Z
JD 6444 030 GS HA 468 K¢ 3,00 3,00 76 25
JD 6444 040 GS HA 468 K¢ 4,00 4,00 76 28
JD 6444 050 GS HA 679 K¢ 5,00 5,00 76 32
JD 6444 060 GS HB 871 K¢ 6,00 6,00 102 38
JD 6444 080 GS HB 1121 K¢ 8,00 8,00 102 42 4
JD 6444 100 GS HB 1309 K¢ 10,00 10,00 102 45
JD 6444 120 GS HB 2418 K¢ 12,00 12,00 120 76
JD 6444 160 GS HB 3433 K¢ 16,00 16,00 125 76
JD 6444 200 GS HB 5 158 K¢ 20,00 20,00 153 76
Obrabény material Pevnost Rezna Posuv fz (mm/zub)
v tahu rychlost Primér (mm)
N/mm’ Vc (m/min) 2-3 46 7-10 11-15 16-25
<500 100 - 160 0,02 0,03 0,04 0,06 0,07
Automatové a konstrukéni 0- 700 80-130 0,01 0,02 0,03 0,05 0,06
oceli, zuslechténé oceli 700 - 1000 90 - 110 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
1000 - 1400 60- 90 0,01 0,02 0,02 0,03 0,03
" Nastrojové oceli <1400 80-110 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
(legované, nelegované) > 1400 50- 80 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
N —— <850 30- 70 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04
A 850 - 1100 40- 80 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05
'-. <180 HB 80 - 100 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08
S > 180 HB 70 - 100 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06
O > 260 HB 70 - 140 0,01 0,03 0,03 0,04 0,05
AL/AL-slitiny (<12% SI) < 600 300 - 600 0,02 0,04 0,06 0,08 0,10
AL/AL-slitiny (>12% SI) <600 140 - 450 0,01 0,02 0,03 0,05 0,07
Méd, bronz, mosaz <850 150 - 250 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08
Nekovové materidly - 90 - 200 0,02 0,04 0,06 0,08 0,10
<500 60 - 100 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08
Automatové a konstrukéni 500- 700 50- 90 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07
oceli, zuslechténé oceli 700 - 1000 60- 90 0,02 0,03 0,04 0,06 0,07
1000 - 1400 50- 70 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
Nastrojové oceli < 1400 50 - 100 0,01 0,03 0,04 0,05 0,06
| (legované, nelegované) > 1400 40- 60 0,01 0,03 0,04 0,05 0,06
~§ N e, i <850 20- 50 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06
g| reeveetocet 850 - 1100 30- 60 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06
X 2 <180 HB 60- 80 0,03 0,05 0,07 0,09 0,11
== > 180 HB 50- 80 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10
> 260 HB 60 - 120 0,02 0,04 0,04 0,05 0,06
D2 AL/AL-slitiny (<12% SI) <600 130 - 450 0,05 0,07 0,09 0,12 0,17
AL/AL-slitiny (>12% SI) < 600 100 - 250 0,03 0,05 0,07 0,10 0,15
Méd, bronz, mosaz <850 90 - 160 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
Nekovové materialy - 70 - 160 0,03 0,05 0,07 0,10 0,15
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Oznaceni 7K Rozmér (mm)
D, D, L L, R z
JD 6242 020 BN HA 307 K¢ | 2,00 3,00 39 7 1
JD 6242 025 BN HA 307 K¢ | 2,50 3,00 39 7 1,25
JD 6242 030 BN HA 307 K¢ | 3,00 3,00 39 9 1,5
JD 6242 035 BN HA 312 K¢ | 3,50 4,00 50 12 1,75
JD 6242 040 BN HA 312 Kc | 4,00 4,00 50 14 2
JD 6242 050 BN HA 408 K¢ | 5,00 5,00 50 16 2,5 )
JD 6242 060 BN HB 523 K¢ | 6,00 6,00 57 19 3
JD 6242 080 BN HB 727 K¢ | 8,00 8,00 63 21 4
JD 6242 100 BN HB 1008 K¢ | 10,00 | 10,00 72 22 5
JD 6242 120 BN HB 1308 K¢ | 12,00 | 12,00 83 25 6
L2 JD 6242 160 BN HB 2345 K¢ | 16,00 | 16,00 92 32 8
JD 6242 200 BN HB 3732Kc¢ | 20,00 | 20,00 104 38 10
Obrabény material Pevnost Rezna Posuv fz (mm/zub)
v tahu rychlost Primér (mm)
N/mm’ Vc (m/min) 2-3 46 7-10 11-15 16-25
<500 100 - 160 0,02 0,03 0,04 0,06 0,07
Automatové a konstrukéni 0- 700 80-130 0,01 0,02 0,03 0,05 0,06
oceli, zuslechténé oceli 700 - 1000 90 - 110 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
1000 - 1400 60- 90 0,01 0,02 0,02 0,03 0,03
" Nastrojové oceli <1400 80-110 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
(legované, nelegované) > 1400 50- 80 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
N —— <850 30- 70 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04
A 850 - 1100 40- 80 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05
'-. <180 HB 80 - 100 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08
S > 180 HB 70 - 100 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06
O > 260 HB 70 - 140 0,01 0,03 0,03 0,04 0,05
AL/AL-slitiny (<12% SI) < 600 300 - 600 0,02 0,04 0,06 0,08 0,10
AL/AL-slitiny (>12% SI) <600 140 - 450 0,01 0,02 0,03 0,05 0,07
Méd, bronz, mosaz <850 150 - 250 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08
Nekovové materidly - 90 - 200 0,02 0,04 0,06 0,08 0,10
<500 60 - 100 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08
Automatové a konstrukéni 500- 700 50- 90 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07
oceli, zuslechténé oceli 700 - 1000 60- 90 0,02 0,03 0,04 0,06 0,07
1000 - 1400 50- 70 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
Nastrojové oceli < 1400 50 - 100 0,01 0,03 0,04 0,05 0,06
| (legované, nelegované) > 1400 40- 60 0,01 0,03 0,04 0,05 0,06
~§ N s s i <850 20- 50 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06
g Tereravetocet 850 - 1100 30- 60 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06
2 <180 HB 60- 80 0,03 0,05 0,07 0,09 0,11
== > 180 HB 50- 80 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10
> 260 HB 60 - 120 0,02 0,04 0,04 0,05 0,06
AL/AL-slitiny (<12% SI) <600 130 - 450 0,05 0,07 0,09 0,12 0,17
AL/AL-slitiny (>12% SI) < 600 100 - 250 0,03 0,05 0,07 0,10 0,15
Méd, bronz, mosaz <850 90 - 160 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
Nekovové materialy - 70 - 160 0,03 0,05 0,07 0,10 0,15




Povlak
CROSSCUT

Oznaceni 7K Rozmér (mm)
D, D, L, L, R Z
JD 6245 030 BN HA 386 K¢ | 3,00 3,00 60 8 1,5
JD 6245 040 BN HA 470 K¢ | 4,00 4,00 70 8 2
JD 6245 050 BN HA 653 K¢ | 5,00 5,00 80 10 2,5
JD 6245 060 BN HA 653 K¢ | 6,00 6,00 90 12 3 )
JD 6245 080 BN HA 1070Kc | 8,00 8,00 100 16 4
JD 6245 100 BN HA 1484 K¢ | 10,00 | 10,00 110 20 5
JD 6245 120 BN HA 2676 K¢ | 12,00 | 12,00 110 25 6
JD 6245 160 BN HA 3571KE | 16,00 | 16,00 | 140 30 8
L>
Obrabény material Pevnost Rezna Posuv fz (mm/zub)
v tahu rychlost Pramér (mm)
N/mm’ Vc (m/min) 2-3 46 7-10 11-15 16-25
<500 100 - 160 0,02 0,03 0,04 0,06 0,07
Automatové a konstrukéni 0- 700 80-130 0,01 0,02 0,03 0,05 0,06
oceli, zuslechténé oceli 700 - 1000 90 - 110 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
1000 - 1400 60- 90 0,01 0,02 0,02 0,03 0,03
" Nastrojové oceli <1400 80-110 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
(legované, nelegované) > 1400 50- 80 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
N T < 850 30- 70 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04
A 850 - 1100 20- 80 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05
'-. <180 HB 80 - 100 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08
S > 180 HB 70 - 100 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06
O > 260 HB 70 - 140 0,01 0,03 0,03 0,04 0,05
AL/AL-slitiny (<12% SI) < 600 300 - 600 0,02 0,04 0,06 0,08 0,10
AL/AL-slitiny (>12% SI) <600 140 - 450 0,01 0,02 0,03 0,05 0,07
Méd, bronz, mosaz <850 150 - 250 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08
Nekovové materidly - 90 - 200 0,02 0,04 0,06 0,08 0,10
<500 60 - 100 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08
Automatové a konstrukéni 500- 700 50- 90 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07
oceli, zuslechténé oceli 700 - 1000 60- 90 0,02 0,03 0,04 0,06 0,07
1000 - 1400 50- 70 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
Nastrojové oceli <1400 50 - 100 0,01 0,03 0,04 0,05 0,06
| (legované, nelegované) > 1400 40- 60 0,01 0,03 0,04 0,05 0,06
E N e, i <850 20- 50 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06
g| reeveetocet 850 - 1100 30- 60 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06
2 <180 HB 60- 80 0,03 0,05 0,07 0,09 0,11
== > 180 HB 50- 80 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10
> 260 HB 60 - 120 0,02 0,04 0,04 0,05 0,06
AL/AL-slitiny (<12% SI) <600 130 - 450 0,05 0,07 0,09 0,12 0,17
AL/AL-slitiny (>12% SI) <600 100 - 250 0,03 0,05 0,07 0,10 0,15
Méd, bronz, mosaz <850 90 - 160 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
Nekovové materialy - 70 - 160 0,03 0,05 0,07 0,10 0,15
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Oznaceni 7K Rozmér (mm)
D, D, L, L, R Z
JD 6215 030 BN HA 430 K¢ | 3,00 3,00 100 8 1,5
JD 6215 040 BN HA 523 K¢ | 4,00 4,00 100 8 2
JD 6215 050 BN HA 850 K¢ | 5,00 5,00 120 10 2,5
JD 6215 060 BN HA 850 K¢ | 6,00 6,00 120 10 3 )
JD 6215 080 BN HA 1390Kc | 8,00 8,00 140 14 4
JD 6215 100 BN HA 2321 Kc | 10,00 | 10,00 180 18 5
JD 6215 120 BN HA 3358 K¢ | 12,00 | 12,00 200 22 6
JD 6215 160 BN HA 6612 K¢ | 16,00 | 16,00 236 30 8
Obrabény material Pevnost Rezna Posuv fz (mm/zub)
v tahu rychlost Pramér (mm)
N/mm’ Vc (m/min) 2-3 46 7-10 11-15 16-25
<500 100 - 160 0,02 0,03 0,04 0,06 0,07
Automatové a konstrukéni 0- 700 80-130 0,01 0,02 0,03 0,05 0,06
oceli, zuslechténé oceli 700 - 1000 90 - 110 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
1000 - 1400 60- 90 0,01 0,02 0,02 0,03 0,03
" Nastrojové oceli <1400 80-110 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
(legované, nelegované) > 1400 50- 80 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
N T < 850 30- 70 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04
A 850 - 1100 40- 80 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05
'-. <180 HB 80 - 100 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08
S > 180 HB 70 - 100 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06
O > 260 HB 70 - 140 0,01 0,03 0,03 0,04 0,05
AL/AL-slitiny (<12% SI) < 600 300 - 600 0,02 0,04 0,06 0,08 0,10
AL/AL-slitiny (>12% SI) <600 140 - 450 0,01 0,02 0,03 0,05 0,07
Méd, bronz, mosaz <850 150 - 250 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08
Nekovové materidly - 90 - 200 0,02 0,04 0,06 0,08 0,10
<500 60 - 100 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08
Automatové a konstrukéni 500- 700 50- 90 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07
oceli, zuslechténé oceli 700 - 1000 60- 90 0,02 0,03 0,04 0,06 0,07
1000 - 1400 50- 70 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
Nastrojové oceli <1400 50 - 100 0,01 0,03 0,04 0,05 0,06
| (legované, nelegované) > 1400 40- 60 0,01 0,03 0,04 0,05 0,06
E N e, i <850 20- 50 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06
g| reeveetocet 850 - 1100 30- 60 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06
2 <180 HB 60- 80 0,03 0,05 0,07 0,09 0,11
== > 180 HB 50- 80 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10
> 260 HB 60 - 120 0,02 0,04 0,04 0,05 0,06
AL/AL-slitiny (<12% SI) <600 130 - 450 0,05 0,07 0,09 0,12 0,17
AL/AL-slitiny (>12% SI) < 600 100 - 250 0,03 0,05 0,07 0,10 0,15
Méd, bronz, mosaz <850 90 - 160 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
Nekovové materialy - 70 - 160 0,03 0,05 0,07 0,10 0,15




Oznaceni Rozmér (mm)
CzK
D, D, L, L, R z
JD 6442 010 BN HA 307 K¢ | 1,00 3,00 39 3 0,5
JD 6442 015 BN HA 307 K¢ | 1,50 3,00 39 5 0,75
JD 6442 020 BN HA 307 K¢ | 2,00 3,00 39 7 1
JD 6442 025 BN HA 307 K¢ | 2,50 3,00 39 7 1,25
JD 6442 030 BN HA 307 K¢ | 3,00 3,00 39 9 1,5
JD 6442 035 BN HA 312 K¢ | 3,50 4,00 50 12 1,75
JD 6442 040 BN HA 312 Kc | 4,00 4,00 50 14 2
JD 6442 050 BN HA 362 K¢ | 5,00 5,00 50 16 2,5 4
JD 6442 060 BN HB 463 K¢ | 6,00 6,00 57 19 3
JD 6442 080 BN HB 660 K¢ | 8,00 8,00 63 21 4
JD 6442 090 BN HB 1093 Kc | 9,00 10,00 72 22 4,5
JD 6442 100 BN HB 942 K¢ | 10,00 | 10,00 72 22 5
JD 6442 120 BN HB 1056 K¢ | 12,00 | 12,00 83 25 6
JD 6442 160 BN HB 2214 K¢ | 16,00 | 16,00 92 32 8
JD 6442 200 BN HB 3732 Kc | 20,00 | 20,00 104 38 10
Obrabény material Pevnost Rezna Posuv fz (mm/zub)
v tahu rychlost Pramér (mm)
N/mm’ Vc (m/min) 2-3 46 7-10 11-15 16-25
<500 100 - 160 0,02 0,03 0,04 0,06 0,07
Automatové a konstrukéni 0- 700 80-130 0,01 0,02 0,03 0,05 0,06
oceli, zuslechténé oceli 700 - 1000 90 - 110 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
1000 - 1400 60- 90 0,01 0,02 0,02 0,03 0,03
" Nastrojové oceli <1400 80-110 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
(legované, nelegované) > 1400 50- 80 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
L < 850 30- 70 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04
Nerezavéjici oceli 850 - 1100 40- 80 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05
'-. <180 HB 80 - 100 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08
S > 180 HB 70 - 100 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06
O > 260 HB 70 - 140 0,01 0,03 0,03 0,04 0,05
AL/AL-slitiny (<12% SI) < 600 300 - 600 0,02 0,04 0,06 0,08 0,10
AL/AL-slitiny (>12% SI) <600 140 - 450 0,01 0,02 0,03 0,05 0,07
Méd, bronz, mosaz <850 150 - 250 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08
Nekovové materidly - 90 - 200 0,02 0,04 0,06 0,08 0,10
<500 60 - 100 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08
Automatové a konstrukéni 500- 700 50- 90 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07
oceli, zuslechténé oceli 700 - 1000 60- 90 0,02 0,03 0,04 0,06 0,07
1000 - 1400 50- 70 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
Nastrojové oceli < 1400 50 - 100 0,01 0,03 0,04 0,05 0,06
| (legované, nelegované) > 1400 40- 60 0,01 0,03 0,04 0,05 0,06
i= s ici ocell <850 20- 50 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06
3 Nerezavéjici oceli 850 - 1100 30- 60 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06
2 <180 HB 60- 80 0,03 0,05 0,07 0,09 0,11
= > 180 HB 50- 80 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10
> 260 HB 60 - 120 0,02 0,04 0,04 0,05 0,06
AL/AL-slitiny (<12% SI) <600 130-450 0,05 0,07 0,09 0,12 0,17
AL/AL-slitiny (>12% SI) <600 100 - 250 0,03 0,05 0,07 0,10 0,15
Méd, bronz, mosaz <850 90 - 160 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
Nekovové materialy - 70 - 160 0,03 0,05 0,07 0,10 0,15
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Oznaceni 7K Rozmér (mm)
D, D, D; L, L, L3 Srazeni
JD 8452 030 GS HB 566 K¢ | 3,00 | 6,00 | 2,70 57 8 21 0,1x45°
JD 8452 040 GS HB 566 K¢ | 4,00 | 6,00 | 3,70 57 11 21 0,1x45°
JD 8452 050 GS HB 566 K¢ | 5,00 | 6,00 | 4,70 57 13 21 0,1x45°
JD 8452 060 GS HB 566 K¢ | 6,00 | 6,00 | 5,70 57 13 21 0,2x45°
JD 8452 080 GS HB 724 K¢ | 8,00 | 8,00 | 7,70 63 19 27 0,2x45°
JD 8452 100 GS HB 1243 K¢ | 10,00 | 10,00 | 9,50 72 22 32 0,3x45°
JD 8452 120 GS HB 1511 K¢ | 12,00| 12,00 11,50 | 83 26 38 0,3x45°
JD 8452 140 GS HB 1974 K¢ | 14,00 | 14,00 | 13,50 | 83 26 42 0,3x45°
JD 8452 160 GS HB 2693 K¢ | 16,00 | 16,00 | 15,50 | 92 32 44 0,4x45°
JD 8452 180 GS HB 3307 K¢ | 18,00 18,00 17,50 | 92 32 50 0,4x45°
JD 8452 200 GS HB 4391 Kc | 20,00 | 20,00 | 19,50 | 104 38 54 0,5x45°
JD 8452 250 GS HB 7 886 K¢ | 25,00 | 25,00 | 24,50 | 121 50 60 0,5x45°
Obrabény material Pevnost Rezna Posuv fz (mm/zub)
v tahu rychlost Pramér (mm)
N/mm? Ve (m/min) 4-6 7-10 11-15 16-25
50-100 0,04 0,05 0,07 0,08
e 100 - 160 0,03 0,04 0,06 0,07
50- 90 0,04 0,05 0,06 0,07
Automatové a konstrukéni A= 7Y 80-130 0,02 0,03 0,05 0,06
oceli, zuslechténé oceli 001000 60- 90 0,03 0,04 0,06 0,07
700~ 90- 110 0,02 0,03 0,04 0,05
50- 70 0,02 0,03 0,04 0,05
1000 - 1400 60- 90 0,02 0,02 0,03 0,03
50 - 100 0,03 0,04 0,05 0,06
Nastrojové oceli SHa 80-110 0,02 0,03 0,04 0,05
% (legované, nelegované) > 1400 40- 60 0,03 0,04 0,05 0,06
sg 50- 80 0,02 0,03 0,04 0,05
; <850 20- 50 0,03 0,04 0,05 0,06
a Nerezavéjici oceli 30- 70 0,02 0,03 0,03 0,04
© 30- 60 0,03 0,04 0,05 0,06
'8 850-1100 40- 80 0,02 0,03 0,04 0,05
60- 80 0,05 0,07 0,09 0,11
80-100 0,03 0,04 0,06 0,08
60 - 120 0,04 0,04 0,05 0,06
70 - 140 0,03 0,03 0,04 0,05
- o 130-450 0,07 0,09 0,12 0,17
AL/AL-slitiny (<12% SI) <600 300-600 0,04 0,06 0,08 0,10
liti o 100 - 250 0,05 0,07 0,10 0,15
AL/AL-slitiny (>12% SI) <600 140450 0,02 0,03 0,05 0,07
&4 b 90 - 160 0,04 0,05 0,07 0,09
Med, bronz, mosaz <850 150 - 250 0,03 0,04 0,06 0,08
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Oznaceni 2K Rozmér (mm)
D, D, D; L, L, Ls Srazeni
JD 8453 040 GS HB 605 K¢ | 4,00 | 6,00 | 3,70 75 13 30 0,1x45°
JD 8453 050 GS HB 605 K¢ | 5,00 | 6,00 | 4,70 75 13 30 0,1x45°
JD 8453 060 GS HB 605 K¢ | 6,00 | 6,00 | 5,70 75 13 30 0,2x45°
JD 8453 080 GS HB 960 K¢ | 8,00 | 8,00 | 7,70 80 17 40 0,2x45°
JD 8453 100 GS HB 1272 K¢ | 10,00 | 10,00 | 9,50 90 21 50 0,3x45°
JD 8453 120 GS HB 1596 K¢ | 12,00 12,00 11,50 103 25 60 0,3x45°
JD 8453 160 GS HB 3612 Kc | 16,00 | 16,00 | 15,50 | 120 33 80 0,4x45°
JD 8453 200 GS HB 4902 K¢ | 20,00 | 20,00 | 19,50 | 130 40 80 0,5x45°
Obrabény material Pevnost Rezna Posuv fz (mm/zub)
v tahu rychlost Pramér (mm)
N/mmz Vc (m/min) 4-6 7-10 11-15 16-25
50-100 0,04 0,05 0,07 0,08
e 100 - 160 0,03 0,04 0,06 0,07
00- 700 50- 90 0,04 0,05 0,06 0,07
Automatové a konstrukéni - 80-130 0,02 0,03 0,05 0,06
oceli, zuslechténé oceli S oRi000 60- 90 0,03 0,04 0,06 0,07
. 90- 110 0,02 0,03 0,04 0,05
50- 70 0,02 0,03 0,04 0,05
1000 - 1400 60- 90 0,02 0,02 0,03 0,03
50 - 100 0,03 0,04 0,05 0,06
Nastrojové oceli SHa 80-110 0,02 0,03 0,04 0,05
i=N (legované, nelegované) > 1400 40- 60 0,03 0,04 0,05 0,06
s§ 50- 80 0,02 0,03 0,04 0,05
£ <850 20- 50 0,03 0,04 0,05 0,06
(=
iB Nerezavéjici oceli 30- 70 0,02 0,03 0,03 0,04
© 850 - 1100 30- 60 0,03 0,04 0,05 0,06
-8 40- 80 0,02 0,03 0,04 0,05
60- 80 0,05 0,07 0,09 0,11
80-100 0,03 0,04 0,06 0,08
60 - 120 0,04 0,04 0,05 0,06
70 - 140 0,03 0,03 0,04 0,05
liti o 130-450 0,07 0,09 0,12 0,17
AL/AL-slitiny (<12% SI) <600 300-600 0,04 0,06 0,08 0,10
AL/AL-sliti 12%S| 100 - 250 0,05 0,07 0,10 0,15
A 08 <600 140450 0,02 0,03 0,05 0,07
Med b 350 90 - 160 0,04 0,05 0,07 0,09
(2 BIEliE (e < 150 - 250 0,03 0,04 0,06 0,08
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ID8462GS 200000

Tvrdokovové frézy valcové, 4-brity, brit pres stred

Oznaceni 7K Rozmér (mm)
Dl Dz D3 L1 Lz L3 Z
JD 8462 030 GS HB 556 K¢ | 3,00 6,00 2,70 57 11 21
JD 8462 040 GS HB 556 K¢ | 4,00 6,00 3,70 57 11 21
JD 8462 050 GS HB 556 K¢ | 5,00 6,00 4,70 57 13 21
JD 8462 060 GS HB 556 K¢ | 6,00 6,00 5,70 57 13 21
JD 8462 080 GS HB 721 Kc | 8,00 8,00 7,70 63 19 27 4
JD 8462 100 GS HB 1200 K¢ | 10,00 | 10,00 9,50 72 22 32
JD 8462 120 GS HB 1468 K¢ | 12,00 | 12,00 | 11,50 | 83 26 38
JD 8462 160 GS HB 2597 Keé | 16,00 | 16,00 | 15,50 | 92 | 32 | 50
JD 8462 200 GS HB 4229 K¢ | 20,00 | 20,00 | 19,50 | 104 | 38 62
L
Obrabény material Pevnost Rezna Posuv fz (mm/zub)
v tahu rychlost Pramér (mm
N/mm’ Vc (m/min) 6-7 8-9 10-11 12-15 16-25
E Automatoveé a konstrukéni < 850 200 0,040 0,052 0,066 0,085 0,110
oceli, zuslechténé oceli 850 - 1200 180 0,040 0,052 0,066 0,085 0,110
>1200 160 0,040 0,052 0,066 0,085 0,110
' <750 140 0,035 0,045 0,050 0,065 0,100
% Nerezavéjici oceli 750 - 950 120 0,030 0,042 0,049 0,063 0,095
-g >950 100 0,025 0,035 0,045 0,060 0,075
I > 1300 35 0,022 0,030 0,035 0,045 0,054
> 1300 80 0,030 0,042 0,053 0,063 0,082
< 240 HB 30 180 0,039 0,052 0,066 0,080 0,110
> 240 HB 30 160 0,039 0,052 0,066 0,080 0,110
Automatové a konstrukéni < 850 250 0,030 0,045 0,055 0,065 0,080
oceli, zuslechténé oceli 850 - 1200 200 0,030 0,045 0,055 0,065 0,080
>1200 180 0,030 0,045 0,055 0,065 0,080
e Nastrojové oceli <55 HRC 90 0,025 0,040 0,050 0,060 0,075
;g <750 160 0,030 0,045 0,055 0,065 0,080
g Nerezavéjici oceli 750 - 950 120 0,025 0,040 0,050 0,060 0,075
‘S >950 100 0,021 0,036 0,045 0,056 0,072
B > 1300 50 0,020 0,035 0,043 0,054 0,070
g >1300 110 0,030 0,045 0,055 0,065 0,080
(] < 240 HB 30 200 0,033 0,047 0,059 0,072 0,090
> 240 HB 30 180 0,033 0,047 0,059 0,072 0,090
AL/AL-slitiny (> 3% SI) <600 500 0,035 0,050 0,060 0,075 0,100
Nekovové materidly <900 320 0,030 0,045 0,055 0,065 0,080
Automatové a konstrukéni <850 180 0,040 0,052 0,066 0,085 0,110
oceli, zuslechténé oceli 850 - 1200 160 0,040 0,052 0,066 0,085 0,110
>1200 135 0,040 0,052 0,066 0,085 0,110
:g <750 120 0,035 0,045 0,050 0,065 0,100
g Nerezavéjici oceli 750 - 950 80 0,030 0,042 0,049 0,063 0,095
5 > 950 70 0,025 0,035 0,045 0,060 0,075
>1300 30 0,022 0,030 0,035 0,045 0,054
> 1300 60 0,030 0,042 0,053 0,063 0,082
<240 HB 30 160 0,033 0,045 0,060 0,070 0,090
>240 HB 30 140 0,030 0,040 0,055 0,063 0,080
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ID8463GS ©00000

Tvrdokovové frézy valcové, 4-brity, brit pres stred, prodlouzené

Oznaceni 7K Rozmér (mm)
Dl Dz D3 L1 Lz L3 Z
JD 8463 050 GS HB 599 K¢ | 5,00 6,00 4,70 61 13 25
JD 8463 060 GS HB 599 K¢ | 6,00 6,00 5,70 61 13 25
JD 8463 080 GS HB 979 K¢ | 8,00 8,00 7,70 70 19 34
JD 8463 100 GS HB 1333 K¢ | 10,00 | 10,00 9,50 82 22 42 4
JD 8463 120 GS HB 1634Kc| 12,00 | 12,00 | 11,50 | 95 26 50
JD 8463 160 GS HB 2783Kc¢ | 16,00 | 16,00 | 15,50 | 112 | 32 64
JD 8463 200 GS HB 4902 K¢ | 20,00 | 20,00 | 19,50 | 130 ( 38 80
Obrabény material Pevnost Rezna Posuv fz (mm/zub)
v tahu rychlost Pramér (mm
N/mm’ Vc (m/min) 6-7 8-9 10-11 12-15 16-25
Automatové a konstrukéni < 850 200 0,040 0,052 0,066 0,085 0,110
oceli, zuslechténé oceli 850 - 1200 180 0,040 0,052 0,066 0,085 0,110
>1200 160 0,040 0,052 0,066 0,085 0,110
' <750 140 0,035 0,045 0,050 0,065 0,100
% Nerezavéjici oceli 750 - 950 120 0,030 0,042 0,049 0,063 0,095
-g >950 100 0,025 0,035 0,045 0,060 0,075
= I > 1300 35 0,022 0,030 0,035 0,045 0,054
> 1300 80 0,030 0,042 0,053 0,063 0,082
< 240 HB 30 180 0,039 0,052 0,066 0,080 0,110
> 240 HB 30 160 0,039 0,052 0,066 0,080 0,110
Automatové a konstrukéni < 850 250 0,030 0,045 0,055 0,065 0,080
oceli, zuSlechténé oceli 850 - 1200 200 0,030 0,045 0,055 0,065 0,080
>1200 180 0,030 0,045 0,055 0,065 0,080
e Nastrojové oceli <55 HRC 90 0,025 0,040 0,050 0,060 0,075
;g <750 160 0,030 0,045 0,055 0,065 0,080
g Nerezavéjici oceli 750 - 950 120 0,025 0,040 0,050 0,060 0,075
‘S > 950 100 0,021 0,036 0,045 0,056 0,072
3 > 1300 50 0,020 0,035 0,043 0,054 0,070
g >1300 110 0,030 0,045 0,055 0,065 0,080
(] < 240 HB 30 200 0,033 0,047 0,059 0,072 0,090
> 240 HB 30 180 0,033 0,047 0,059 0,072 0,090
AL/AL-slitiny (> 3% SI) <600 500 0,035 0,050 0,060 0,075 0,100
Nekovové materidly <900 320 0,030 0,045 0,055 0,065 0,080
Automatové a konstrukéni <850 180 0,040 0,052 0,066 0,085 0,110
oceli, zuslechténé oceli 850-1200 160 0,040 0,052 0,066 0,085 0,110
>1200 135 0,040 0,052 0,066 0,085 0,110
:g <750 120 0,035 0,045 0,050 0,065 0,100
g Nerezavéjici oceli 750 - 950 80 0,030 0,042 0,049 0,063 0,095
5 > 950 70 0,025 0,035 0,045 0,060 0,075
>1300 30 0,022 0,030 0,035 0,045 0,054
> 1300 60 0,030 0,042 0,053 0,063 0,082
<240 HB 30 160 0,033 0,045 0,060 0,070 0,090
>240 HB 30 140 0,030 0,040 0,055 0,063 0,080
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ID7462GS ©0000

Tvrdokovové frézy valcové, 4-brity, brit pres stred, s rohovym radiusem

Oznaceni 7K Rozmér (mm)
D, D, D; L, L, L Z | Radius
JD 7462 040 05 GS HB 816 Kc [ 4,00 | 6,00 [ 3,70 57 11 21 RO,5
JD 7462 040 10 GS HB 816 K¢ [ 4,00 | 6,00 [ 3,70 57 11 21 R1,0
JD 7462 050 05 GS HB 816 K¢ [ 5,00 | 6,00 [ 4,70 57 13 21 RO,5
JD 7462 050 10 GS HB 816 K¢ | 5,00 | 6,00 | 4,70 57 13 21 R1,0
JD 7462 060 05 GS HB 816 K¢ | 6,00 | 6,00 | 570 | 57 13 21 RO,5
~ JD 7462 060 10 GS HB 816 K¢ [ 6,00 | 6,00 [ 5,70 57 13 21 R1,0
JD 746208005 GSHB | 1146 K¢ | 8,00 | 8,00 | 7,70 63 19 27 RO,5
JD746208010GSHB | 1146 K¢ | 8,00 | 8,00 | 7,70 63 19 27 4 R1,0
JD 7462 10005 GSHB | 1480 K¢ | 10,00 | 10,00 | 9,50 72 22 32 RO,5
JD 7462 100 10 GSHB | 1480 K¢ | 10,00 | 10,00 | 9,50 72 22 32 R1,0
L2 JD 7462 12005 GSHB | 1856 K¢ | 12,00 | 12,00 | 11,50 [ 83 26 38 RO,5
JD7462 12010 GSHB | 1856 K¢ | 12,00 | 12,00 | 11,50 | 83 26 38 R1,0
JD 7462 16005 GSHB | 2807 K¢ | 16,00 | 16,00 | 15,50 [ 92 32 50 RO,5
JD 7462 160 10 GSHB | 2807 K¢ | 16,00 | 16,00 | 15,50 [ 92 32 50 R1,0
JD 7462 200 05 GSHB | 4535 K¢ | 20,00 | 20,00 | 19,50 | 104 | 38 62 RO,5
JD 7462 200 10 GSHB | 4535 K¢ | 20,00 | 20,00 | 19,50 | 104 | 38 62 R1,0
Obrabény material Pevnost Rezna Posuv fz (mm/zub)
v tahu rychlost Pramér (mm
N/mm’ Vc (m/min) 6-7 8-9 10-11 12-15 16-25
E Automatoveé a konstrukéni < 850 200 0,040 0,052 0,066 0,085 0,110
oceli, zuslechténé oceli 850 - 1200 180 0,040 0,052 0,066 0,085 0,110
>1200 160 0,040 0,052 0,066 0,085 0,110
' <750 140 0,035 0,045 0,050 0,065 0,100
\% Nerezavéjici oceli 750 - 950 120 0,030 0,042 0,049 0,063 0,095
-g >950 100 0,025 0,035 0,045 0,060 0,075
f Niklova slitina > 1300 35 0,022 0,030 0,035 0,045 0,054
Titanovd slitina > 1300 80 0,030 0,042 0,053 0,063 0,082
< 240 HB 30 180 0,039 0,052 0,066 0,080 0,110
> 240 HB 30 160 0,039 0,052 0,066 0,080 0,110
Automatové a konstrukéni < 850 250 0,030 0,045 0,055 0,065 0,080
oceli, zuslechténé oceli 850 - 1200 200 0,030 0,045 0,055 0,065 0,080
>1200 180 0,030 0,045 0,055 0,065 0,080
<3| Nastrojové oceli <55 HRC 90 0,025 0,040 0,050 0,060 0,075
<750 160 0,030 0,045 0,055 0,065 0,080
¥ Nerezavéjici oceli 750 - 950 120 0,025 0,040 0,050 0,060 0,075
>950 100 0,021 0,036 0,045 0,056 0,072
=3 Niklov slitina > 1300 50 0,020 0,035 0,043 0,054 0,070
.' Titanova slitina >1300 110 0,030 0,045 0,055 0,065 0,080
O < 240 HB 30 200 0,033 0,047 0,059 0,072 0,090
> 240 HB 30 180 0,033 0,047 0,059 0,072 0,090
AL/AL-slitiny (> 3% SI) <600 500 0,035 0,050 0,060 0,075 0,100
Nekovové materidly <900 320 0,030 0,045 0,055 0,065 0,080
Automatové a konstrukéni <850 180 0,040 0,052 0,066 0,085 0,110
oceli, zuslechténé oceli 850 - 1200 160 0,040 0,052 0,066 0,085 0,110
>1200 135 0,040 0,052 0,066 0,085 0,110
:E <750 120 0,035 0,045 0,050 0,065 0,100
% Nerezavéjici oceli 750 - 950 80 0,030 0,042 0,049 0,063 0,095
N > 950 70 0,025 0,035 0,045 0,060 0,075
g Niklova slitina >1300 30 0,022 0,030 0,035 0,045 0,054
Titanova slitina > 1300 60 0,030 0,042 0,053 0,063 0,082
<240 HB 30 160 0,033 0,045 0,060 0,070 0,090
>240 HB 30 140 0,030 0,040 0,055 0,063 0,080
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ID7463GS ©00000

Tvrdokovové frézy valcové, 4-bfity, brit pres stred, s rohovym radiusem, prodlouzené

Oznaceni 7K Rozmér (mm)
D, D, D; L, L, Ls Z | Radius
JD 7463 06005GSHB | 1030K¢ | 6,00 | 6,00 | 570 | 61 13 25 RO,5
JD746306010GSHB | 1030K¢ | 6,00 | 6,00 | 5,70 61 13 25 R1,0
JD7463 08005GSHB | 1312K¢ | 8,00 | 800 | 7,70 70 19 34 RO,5
JD746308010GSHB | 1312K¢ | 8,00 | 8,00 | 7,70 70 19 34 R1,0
JD 7463 100 05 GSHB | 1654 K¢ | 10,00 | 10,00 | 9,50 82 22 42 RO,5
JD 7463 100 10 GSHB | 1654 K¢ | 10,00 | 10,00 | 9,50 82 22 42 4 R1,0
JD 7463 12005 GSHB | 2078 K¢ | 12,00 | 12,00 | 11,50 | 95 26 50 RO,5
JD746312010GSHB | 2078 K¢ | 12,00 | 12,00 | 11,50 | 95 26 50 R1,0
JD 7463 160 05 GSHB | 3 185 K¢ | 16,00 | 16,00 | 15,50 | 112 | 32 64 RO,5
JD 746316010 GSHB | 3185K¢ | 16,00 | 16,00 | 15,50 | 112 | 32 64 R1,0
JD 7463 200 05 GSHB | 4902 K¢ | 20,00 | 20,00 | 19,50 | 130 | 38 80 RO,5
JD 7463 200 10 GSHB | 4902 K¢ | 20,00 | 20,00 | 19,50 | 130 | 38 80 R1,0
Obrabény material Pevnost Rezna Posuv fz (mm/zub)
v tahu rychlost Pramér (mm
N/mm’ Vc (m/min) 6-7 8-9 10-11 12-15 16-25
Automatové a konstrukéni < 850 200 0,040 0,052 0,066 0,085 0,110
oceli, zuslechténé oceli 850 - 1200 180 0,040 0,052 0,066 0,085 0,110
>1200 160 0,040 0,052 0,066 0,085 0,110
' <750 140 0,035 0,045 0,050 0,065 0,100
% Nerezavéjici oceli 750 - 950 120 0,030 0,042 0,049 0,063 0,095
-g >950 100 0,025 0,035 0,045 0,060 0,075
= I > 1300 35 0,022 0,030 0,035 0,045 0,054
> 1300 80 0,030 0,042 0,053 0,063 0,082
< 240 HB 30 180 0,039 0,052 0,066 0,080 0,110
> 240 HB 30 160 0,039 0,052 0,066 0,080 0,110
Automatové a konstrukéni < 850 250 0,030 0,045 0,055 0,065 0,080
oceli, zuslechténé oceli 850 - 1200 200 0,030 0,045 0,055 0,065 0,080
>1200 180 0,030 0,045 0,055 0,065 0,080
<3| Nastrojové oceli <55 HRC 90 0,025 0,040 0,050 0,060 0,075
;g <750 160 0,030 0,045 0,055 0,065 0,080
g Nerezavéjici oceli 750 - 950 120 0,025 0,040 0,050 0,060 0,075
‘S >950 100 0,021 0,036 0,045 0,056 0,072
g > 1300 50 0,020 0,035 0,043 0,054 0,070
g >1300 110 0,030 0,045 0,055 0,065 0,080
(] < 240 HB 30 200 0,033 0,047 0,059 0,072 0,090
> 240 HB 30 180 0,033 0,047 0,059 0,072 0,090
AL/AL-slitiny (> 3% SI) <600 500 0,035 0,050 0,060 0,075 0,100
Nekovové materidly <900 320 0,030 0,045 0,055 0,065 0,080
Automatové a konstrukéni <850 180 0,040 0,052 0,066 0,085 0,110
oceli, zuslechténé oceli 850 - 1200 160 0,040 0,052 0,066 0,085 0,110
>1200 135 0,040 0,052 0,066 0,085 0,110
:E <750 120 0,035 0,045 0,050 0,065 0,100
% Nerezavéjici oceli 750 - 950 80 0,030 0,042 0,049 0,063 0,095
N > 950 70 0,025 0,035 0,045 0,060 0,075
g >1300 30 0,022 0,030 0,035 0,045 0,054
> 1300 60 0,030 0,042 0,053 0,063 0,082
<240 HB 30 160 0,033 0,045 0,060 0,070 0,090
>240 HB 30 140 0,030 0,040 0,055 0,063 0,080
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Oznaceni 7K Rozmér (mm)
D, D, D; L L Ls z
SC 68012 030 GS HB 574 K¢ 3,00 6,00 57 13
SC 68012 040 GSHB 574 K¢ 4,00 6,00 57 13
SC 68012 050 GS HB 574 K¢ 5,00 6,00 57 13
SC 68012 060 GS HB 574 K¢ 6,00 6,00 5,70 57 13 21
SC 68012 080 GS HB 754 K¢ 8,00 8,00 7,70 63 19 27 6
SC 68012 100 GSHB 1142 K¢ | 10,00 10,00 9,50 72 22 32
SC 68012 120 GS HB 1380Kc | 12,00 12,00 | 11,50 83 26 38
SC 68012 160 GS HB 2411 K¢ | 16,00 16,00 | 15,50 92 32 44
SC 68012 200 GS HB 4005 Ké [ 20,00 | 20,00 | 19,50 | 104 | 38 | 54
L.
Obrabény material Pevnost Rezna Posuv fz (mm/zub)
v tahu rychlost Pramér (mm)
N/mm’ Vc (m/min) 2-3 46 7-10 11-15 16-25
<500 100 - 160 0,02 0,03 0,04 0,06 0,07
Automatové a konstrukéni 0- 700 80-130 0,01 0,02 0,03 0,05 0,06
oceli, zuslechténé oceli 700 - 1000 90 - 110 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
1000 - 1400 60- 90 0,01 0,02 0,02 0,03 0,03
" Nastrojové oceli <1400 80-110 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
(legované, nelegované) > 1400 50- 80 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
N —— <850 30- 70 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04
A 850 - 1100 40- 80 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05
'-. <180 HB 80 - 100 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08
S > 180 HB 70 - 100 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06
O > 260 HB 70 - 140 0,01 0,03 0,03 0,04 0,05
AL/AL-slitiny (<12% SI) < 600 300 - 600 0,02 0,04 0,06 0,08 0,10
AL/AL-slitiny (>12% SI) <600 140 - 450 0,01 0,02 0,03 0,05 0,07
Méd, bronz, mosaz <850 150 - 250 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08
Nekovové materidly - 90 - 200 0,02 0,04 0,06 0,08 0,10
<500 60 - 100 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08
Automatové a konstrukéni 500- 700 50- 90 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07
oceli, zuslechténé oceli 700 - 1000 60- 90 0,02 0,03 0,04 0,06 0,07
1000 - 1400 50- 70 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
Nastrojové oceli < 1400 50 - 100 0,01 0,03 0,04 0,05 0,06
| (legované, nelegované) > 1400 40- 60 0,01 0,03 0,04 0,05 0,06
~§ N e, i <850 20- 50 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06
g| reeveetocet 850 - 1100 30- 60 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06
2 <180 HB 60- 80 0,03 0,05 0,07 0,09 0,11
== > 180 HB 50- 80 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10
> 260 HB 60 - 120 0,02 0,04 0,04 0,05 0,06
AL/AL-slitiny (<12% SI) <600 130 - 450 0,05 0,07 0,09 0,12 0,17
AL/AL-slitiny (>12% SI) < 600 100 - 250 0,03 0,05 0,07 0,10 0,15
Méd, bronz, mosaz <850 90 - 160 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
Nekovové materialy - 70 - 160 0,03 0,05 0,07 0,10 0,15
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Oznaceni 7K Rozmér (mm)
D, D, D; L, L, Ls Z | Srazeni
JD 8422 030 HR HB 864 K¢ | 3,00 [ 6,00 | 2,70 57 7 21 3 |0,1x45°
JD 8422 040 HR HB 864 K¢ | 4,00 | 6,00 | 3,70 57 8 21 3 |0,1x45°
JD 8422 050 HR HB 864 K¢ | 5,00 | 6,00 | 4,70 57 13 21 4 |0,2x45°
JD 8422 060 HR HB 864 K¢ | 6,00 | 6,00 | 5,70 57 13 21 4 10,2x45°
JD 8422 080 HR HB 1105Kc| 800 | 8,00 | 7,70 | 63 19 27 4 |0,3x45°
JD 8422 100 HR HB 1253 K¢ | 10,00 | 10,00 | 9,50 72 22 32 4 10,3x45°
JD 8422 120 HR HB 1741 K¢ | 12,00 | 12,00 | 11,50 | 83 26 38 4 |0,3x45°
JD 8422 160 HRHB | 2822 Ké | 16,00 | 16,00 [ 1550 | 92 | 32 | 44 | 5 |0,4x45°
JD 8422 200 HR HB 4417 K¢ | 20,00 | 20,00 | 19,50 | 104 | 38 54 6 |0,4x45°
JD 8422 250 HR HB 7 982 K¢ | 25,00 | 25,00 | 24,50 | 121 | 50 60 6 |0,5x45°
L>
Obrabény material Pevnost Rezna Posuv fz (mm/zub)
v tahu rychlost Primér (mm)
N/mm?’ V¢ (m/min) 6-8 9-12 13-16 17-25
Automatové a konstrukéni <450 140-170 0,04 0,06 0,07 0,08
oceli, zuslechténé oceli 450 - 700 100 - 150 0,04 0,05 0,06 0,07
< 700 80 - 100 0,03 0,04 0,05 0,06
Nastrojové oceli < 1400 50- 90 0,02 0,04 0,04 0,05
(legované, nelegované) > 1400 40- 60 0,02 0,04 0,04 0,05
‘€| Nerezavéjici oceli <1100 30- 70 0,02 0,04 0,05 0,07
% _ <180 HB 60 - 100 0,05 0,07 0,09 0,12
-g > 180 HB 50- 80 0,04 0,06 0,08 0,10
I | AL/AL-slitiny (<12% SI) < 600 100 - 400 0,05 0,09 0,14 0,17
Méd < 500 90 - 240 0,03 0,05 0,07 0,09
Mosaz < 500 100 - 200 0,03 0,05 0,07 0,09
Bronz <1200 80 - 150 0,03 0,05 0,07 0,09
<1200 30- 60 0,01 0,03 0,04 0,05
<1200 20- 60 0,03 0,04 0,05 0,06
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Oznaceni Rozmér (mm)
CZK
D, D, D; L z
JD 6247 050 020 GS HA 380 K¢ 0,50 4,00 0,70 50 2,00
JD 6247 050 040 GS HA 380 K¢ 0,50 4,00 0,70 50 4,00
JD 6247 050 060 GS HA 380 K¢ 0,50 4,00 0,70 50 6,00
JD 6247 050 080 GS HA 380 K¢ 0,50 4,00 0,70 50 8,00
JD 6247 100 050 GS HA 380 K¢ 1,00 4,00 1,50 50 5,00
JD 6247 100 060 GS HA 380 K¢ 1,00 4,00 1,50 50 6,00
JD 6247 100 080 GS HA 380 K¢ 1,00 4,00 1,50 50 8,00
JD 6247 100 100 GS HA 380 K¢ 1,00 4,00 1,50 50 10,00 )
JD 6247 100 120 GS HA 380 K¢ 1,00 4,00 1,50 50 12,00
JD 6247 150 060 GS HA 380 K¢ 1,50 4,00 2,30 50 6,00
JD 6247 150 100 GS HA 380 K¢ 1,50 4,00 2,30 50 10,00
JD 6247 150 160 GS HA 380 K¢ 1,50 4,00 2,30 50 16,00
JD 6247 200 080 GS HA 380 K¢ 2,00 4,00 3,00 50 8,00
JD 6247 200 100 GS HA 380 K¢ 2,00 4,00 3,00 50 10,00
JD 6247 200 160 GS HA 380 K¢ 2,00 4,00 3,00 50 16,00
JD 6247 200 200 GS HA 380 K¢ 2,00 4,00 3,00 50 20,00
. . Primér (mm)
Obrabény material
0,5 0,6 0,8 1,0 1,2 1,5 2,0
Rezna rychlost [ n (1/mm)| 32000 | 32000 | 25000 | 25000 | 16000 | 16000 | 16000
Posuvnazub | fz(mm) | 0,005 | 0,005 | 0,009 | 0,009 | 0,017 | 0,017 | 0,017
ARtz Max. hloubka | ap (mm)| 0,03 | 0,03 | 0,04 | 005 | 012 | 015 0,2
| Sitka zabéru | ae (mm)| 0,1 | 0,012 | 0,16 0,2 0,24 0,3 0,4
Rezna rychlost |n (1/mm)| 32000 | 32000 | 25000 | 25000 | 16000 | 16000 | 16000
Automatové a konstrukéni Posuv nazub | fz(mm) | 0,003 0,003 0,008 0,008 0,011 0,011 0,011
oceli, zuslechténé oceli 700-1000 N/mm2 =k [ap (mm] | 0,03 | 0,03 | 004 | 005 | 012 | 015 | 02
| Sitka zabéru | ae (mm)| 0,1 012 | 0,16 0,2 0,24 0,3 0,4
Rezna rychlost |n (1/mm)| 32000 | 32000 | 21800 | 21800 | 14000 | 14000 | 14000
Posuvnazub | fz(mm) | 0,003 | 0,003 | 0,007 | 0,007 | 0,011 | 0,011 | 0,011
1000-1400 N/mm2 [T ap (mm) | 0,03 | 0,03 | 004 | 005 | 01z | 015 | o2
Sitka zdbéru | ae (mm) 0,1 0,12 0,16 0,2 0,24 0,3 0,4
Reznd rychlost | n (1/mm)| 32000 | 32000 | 19300 | 19300 | 11000 | 11000 | 11000
o Posuvnazub | fz(mm) | 0,003 | 0,003 | 0,006 | 0,006 | 0,012 | 0,012 | 0,012
Jeezsssicesl Max. hloubka | ap (mm)| 0,03 | 0,03 | 0,04 | 0,05 | 0,12 | 0,15 0,2
Sitka zabéru | ae (mm) 0,1 0,12 0,16 0,2 0,24 0,3 0,4
Rezna rychlost |n (1/mm)| 32000 | 32000 | 25000 | 25000 | 16000 | 16000 | 16000
Posuvnazub | fz(mm) | 0,004 | 0,004 | 0,008 | 0,008 | 0,017 | 0,017 | 0,017
Max. hloubka | ap (mm)| 0,03 0,03 0,04 0,05 0,12 0,15 0,2
| Sitka zabéru | ae (mm)| 0,1 012 | 0,16 0,2 0,24 0,3 0,4
Rezna rychlost | n (1/mm)| 26000 | 26000 | 17800 | 17800 | 11000 | 11000 | 11000
Posuvnazub | fz(mm) | 0,003 | 0,003 | 0,005 | 0,005 | 0,009 | 0,009 | 0,009
45-50 HRe Max. hloubka | ap (mm)| 0,03 0,03 0,04 0,5 0,06 0,08 0,1
3 . Sitka zdbéru | ae (mm)| 0,05 0,06 0,08 0,1 0,12 0,15 0,2
el eesl Rezna rychlost | n (1/mm)| 22000 | 22000 | 12900 | 12900 | 6700 | 6700 | 6700
Posuv nazub | fz(mm) | 0,003 0,003 0,005 0,005 0,01 0,01 0,01
50-60 HRc Max. hloubka | ap (mm)| 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,1
Sitka zébéru [ ae (mm)]| 0,05 0,06 0,08 0,1 0,12 0,15 0,2




Povlak
CROSSCUT

Oznaceni 7K Rozmér (mm)
D, D, D; L, L, z R

JD 6246 005 02 BN HA 380 K¢ 0,50 4,00 0,50 50 2,00 0,25

JD 6246 005 06 BN HA 380 K¢ 0,50 4,00 0,50 50 6,00 0,25

D JD 6246 006 02 BN HA 380 K¢ 0,60 4,00 0,60 50 2,00 0,30

"_"1 JD 6246 006 04 BN HA 380 K¢ 0,60 4,00 0,60 50 4,00 0,30

JD 6246 006 06 BN HA 380 K¢ 0,60 4,00 0,60 50 6,00 0,30

~ JD 6246 008 02 BN HA 380 K¢ 0,80 4,00 0,80 50 2,00 0,40

L, JD 6246 008 06 BN HA 380 K¢ 0,80 4,00 0,80 50 6,00 0,40

Ls — JD 6246 008 10 BN HA 380 K¢ 0,80 4,00 0,80 50 10,00 0,40
JD 6246 010 04 BN HA 380 K¢ 1,00 4,00 1,00 50 4,00 0,50

I JD 6246 010 08 BN HA 380 K¢ 1,00 4,00 1,00 50 8,00 0,50
JD 6246 010 12 BN HA 380Kc | 1,00 4,00 1,00 50 12,00 0,50

JD 6246 010 16 BN HA 380 K¢ 1,00 4,00 1,00 50 16,00 0,50

JD 6246 012 06 BN HA 380 K¢ 1,20 4,00 1,20 50 6,00 2 | 0,60

L JD 6246 012 08 BN HA 380 K¢ 1,20 4,00 1,20 50 8,00 0,60
! JD 6246 012 10 BN HA 380 K¢ 1,20 4,00 1,20 50 10,00 0,60
JD 6246 012 12 BN HA 380 K¢ 1,20 4,00 1,20 50 12,00 0,60

JD 6246 015 06 BN HA 380 K¢ 1,50 4,00 1,50 50 6,00 0,75

JD 6246 015 10 BN HA 380 K¢ 1,50 4,00 1,50 50 10,00 0,75

JD 6246 015 12 BN HA 380 K¢ 1,50 4,00 1,50 50 12,00 0,75

JD 6246 015 16 BN HA 380 K¢ 1,50 4,00 1,50 50 16,00 0,75

JD 6246 015 20 BN HA 380 K¢ 1,50 4,00 1,50 50 20,00 0,75

JD 6246 020 08 BN HA 380 K¢ 2,00 4,00 2,00 50 8,00 1,00

) JD 6246 020 10 BN HA 380 K¢ 2,00 4,00 2,00 50 10,00 1,00
LD_zl JD 6246 020 16 BN HA 380Ke | 2,00 | 400 | 2,00 | 50 [ 16,00 1,00

JD 6246 020 20 BN HA 380 K¢ 2,00 4,00 2,00 50 20,00 1,00

. . Primér (mm)
Obrabény material

0,5 0,6 0,8 1,0 1,2 1,5 2,0
Rezna rychlost [ n (1/mm)| 32000 | 32000 | 25000 | 25000 | 16000 | 16000 | 16000

Posuvnazub | fz(mm) | 0,005 | 0,005 | 0,009 | 0,009 | 0,017 | 0,017 | 0,017

ARtz Max. hloubka | ap (mm)| 0,03 | 0,03 | 0,04 | 005 | 012 | 015 0,2

| Sitka zabéru | ae (mm)| 0,1 | 0,012 | 0,16 0,2 0,24 0,3 0,4
Rezna rychlost |n (1/mm)| 32000 | 32000 | 25000 | 25000 | 16000 | 16000 | 16000

Automatové a konstrukéni 700-1000 N/mm2 Posuv nazub | fz(mm) | 0,003 0,003 0,008 0,008 0,011 0,011 0,011

oceli, zuslechténé oceli Max. hloubka | ap (mm)| 0,03 0,03 0,04 0,05 0,12 0,15 0,2

| Sitka zabéru | ae (mm)| 0,1 012 | 0,16 0,2 0,24 0,3 0,4
Rezna rychlost |n (1/mm)| 32000 | 32000 | 21800 | 21800 | 14000 | 14000 | 14000

T Posuvnazub | fz(mm) | 0,003 | 0,003 | 0,007 | 0,007 | 0,011 | 0,011 | 0,011

Max. hloubka | ap (mm)| 0,03 0,03 0,04 0,05 0,12 0,15 0,2

Sitka zdbéru | ae (mm) 0,1 0,12 0,16 0,2 0,24 0,3 0,4
Reznd rychlost | n (1/mm)| 32000 | 32000 | 19300 | 19300 | 11000 | 11000 | 11000

N ici ocel Posuvnazub | fz(mm) | 0,003 | 0,003 | 0,006 | 0,006 | 0,012 | 0,012 | 0,012

SR G Max. hloubka | ap (mm)| 0,03 | 0,03 | 0,04 | 0,05 | 0,12 | 0,15 0,2

Sitka zabéru | ae (mm) 0,1 0,12 0,16 0,2 0,24 0,3 0,4

Reznd rychlost |n (1/mm)| 32000 [ 32000 | 25000 | 25000 | 16000 | 16000 | 16000
Posuv nazub | fz(mm) | 0,004 | 0,004 | 0,008 | 0,008 | 0,017 | 0,017 | 0,017

Max. hloubka | ap (mm)| 0,03 0,03 0,04 0,05 0,12 0,15 0,2
3i¥ka zabéru | ae (mm) 0,1 0,12 0,16 0,2 0,24 0,3 0,4

Rezna rychlost | n (1/mm)| 26000 | 26000 | 17800 | 17800 | 11000 | 11000 | 11000
Posuv nazub | fz(mm) | 0,003 0,003 0,005 0,005 0,009 0,009 0,009

45-50 HRe Max. hloubka | ap (mm)| 0,03 0,03 0,04 0,5 0,06 0,08 0,1
3 . Sitka zdbéru | ae (mm)| 0,05 0,06 0,08 0,1 0,12 0,15 0,2
el eesl Rezna rychlost | n (1/mm)| 22000 | 22000 | 12900 | 12900 | 6700 | 6700 | 6700
Posuv nazub | fz(mm) | 0,003 0,003 0,005 0,005 0,01 0,01 0,01
50-60 HRc

Max. hloubka | ap (mm)| 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,1
Sitka zabéru | ae (mm)| 0,05 0,06 0,08 0,1 0,12 0,15 0,2
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JD 6142 GS 00060

Tvrdokovové frézy valcové, 1-bfrit, brit pres stred

Oznaceni Rozmér (mm)
CzK
D, D, L L, Z
JD 6142 020 GS RR HA 370 K¢ 2,00 3,00 50 8
JD 6142 030 GS RR HA 370 K¢ 3,00 3,00 50 12
JD 6142 040 GS RR HA 402 K¢ 4,00 4,00 50 15
JD 6142 050 GS RR HA 455 K¢ 5,00 5,00 60 17 1
JD 6142 060 GS RR HA 578 K¢ 6,00 6,00 60 20
JD 6142 080 GS RR HA 704 K¢ 8,00 8,00 63 22
JD 6142 100 GS RR HA 950 K¢ 10,00 10,00 72 25
JD 6142 120 GS RR HA 1379 K¢ 12,00 12,00 83 30
L2 | oznageni K Rozmér (mm)
D, D, Ly L, Z
JD 6142 020 GS RL HA 370 K¢ 2,00 3,00 50 8
JD 6142 030 GS RLHA 370 K¢ 3,00 3,00 50 12
—_— JD 6142 040 GS RL HA 402 K¢ 4,00 4,00 50 15
JD 6142 050 GS RL HA 455 K¢ 5,00 5,00 60 17 1
JD 6142 060 GS RL HA 578 K¢ 6,00 6,00 60 20
JD 6142 080 GS RL HA 704 K¢ 8,00 8,00 63 22
JD 6142 100 GS RL HA 950 K¢ 10,00 10,00 72 25
JD 6142 120 GS RL HA 1379 K¢ 12,00 12,00 83 30
Obrabény material Pevnost Rezna Posuv fz (mm/zub)
v tahu rychlost Pramér (mm)
N/mm? Vc (m/min) 1-3 4-6 7-10 11-15 16-25
AL/AL-slitiny (<12% SI) <600 160 - 400 0,01 0,02 0,03 0,05 0,07
AL/AL-slitiny (>12% SI) < 600 110 - 145 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
Méd, bronz, mosaz <850 65- 85 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
Nekovové materidly - 70- 90 0,01 0,02 0,03 0,03 0,04
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IDEEEY X 00060

Tvrdokovové frézy valcové, 3-brity, brit pres stred

Oznaceni Rozmér (mm)
CZK D, D, L L, z
JD 5332 030 GS AL HA 286 K¢ 3,00 3,00 39 9
JD 5332 040 GS AL HA 301 K¢ 4,00 4,00 50 14
JD 5332 050 GS AL HA 342 K¢ 5,00 5,00 50 16
JD 5332 060 GS AL HA 449 K¢ 6,00 6,00 57 19 3
JD 5332 080 GS AL HA 674 K¢ 8,00 8,00 63 21
JD 5332 100 GS AL HA 984 K¢ 10,00 10,00 72 22
JD 5332 120 GS AL HA 1277 K¢ 12,00 12,00 83 25
JD 5332 160 GS AL HA 2324 K¢ 16,00 16,00 92 32
Obrabény material Pevnost Rezna Posuv fz (mm/zub)
v tahu rychlost Pramér (mm)
N/mm’ Vc (m/min) 1-3 4-6 7-10 11-15 16-25
AL/AL-slitiny (<12% SI) <600 160 - 400 0,01 0,02 0,03 0,05 0,07
AL/AL-slitiny (>12% SI) < 600 110 - 145 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
Méd, bronz, mosaz <850 65- 85 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
Nekovové materidly - 70- 90 0,01 0,02 0,03 0,03 0,04
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JD 5432 GS 000060

Tvrdokovové frézy valcové, 4-brity, brit pres stred

Oznaceni Rozmér (mm)
CzK
D, D, L L, Z
JD 5432 030 GS AL HA 286 K¢ 3,00 3,00 39 9
JD 5432 040 GS AL HA 301 K¢ 4,00 4,00 50 14
JD 5432 050 GS AL HA 342 K¢ 5,00 5,00 50 16
JD 5432 060 GS AL HA 449 K¢ 6,00 6,00 57 19 4
JD 5432 080 GS AL HA 674 K¢ 8,00 8,00 63 21
JD 5432 100 GS AL HA 984 K¢ 10,00 10,00 72 22
JD 5432 120 GS AL HA 1277 K¢ 12,00 12,00 83 25
JD 5432 160 GS AL HA 2324 K¢ 16,00 16,00 92 32
Obrabény material Pevnost Rezna Posuv fz (mm/zub)
v tahu rychlost Pramér (mm)
N/mm? Vc (m/min) 1-3 4-6 7-10 11-15 16-25
AL/AL-slitiny (<12% SI) <600 160 - 400 0,01 0,02 0,03 0,05 0,07
AL/AL-slitiny (>12% SI) < 600 110 - 145 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
Méd, bronz, mosaz <850 65- 85 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
Nekovové materidly - 70- 90 0,01 0,02 0,03 0,03 0,04
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JD 5212 BN 00000

Tvrdokovové frézy valcové, 2-brity, brit pres stred, radiusové

Oznaceni Rozmér (mm)
CzK
D, D, L, L, R Z
JD 5212 030 BN AL HA 323 K¢ | 3,00 3,00 39 9 1,5
JD 5212 040 BN AL HA 328 K¢ | 4,00 4,00 50 14 2
JD 5212 050 BN AL HA 428 K¢ | 5,00 5,00 50 16 2,5
JD 5212 060 BN AL HA 550 K¢ | 6,00 6,00 57 19 3 )
JD 5212 080 BN AL HA 763 K¢ | 8,00 8,00 63 21 4
JD 5212 100 BN AL HA 1058 K¢ | 10,00 | 10,00 72 22 5
JD 5212 120 BN AL HA 1374 K¢ | 12,00 | 12,00 83 25 6
JD 5212 160 BN AL HA 2462 K¢ | 16,00 | 16,00 92 32 8
Obrabény material Pevnost Rezna Posuv fz (mm/zub)
v tahu rychlost Pramér (mm)
N/mm2 Vc (m/min) 1-3 4-6 7-10 11-15 16-25
AL/AL-slitiny (<12% SI) <600 160 - 400 0,01 0,02 0,03 0,05 0,07
AL/AL-slitiny (>12% SI) < 600 110 - 145 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
Méd, bronz, mosaz <850 65- 85 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
Nekovové materidly - 70- 90 0,01 0,02 0,03 0,03 0,04
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090
ID 2
142

Tvrdokovové NC navrtavaky, 2-brity

2090 - vrcholovy Uhel 90°

Oznaceni Rozmér (mm)
czk D;eg D,Hg L, L, Z
JD 2090 030 HA 334 K¢ 3,00 3,00 39 8
JD 2090 040 HA 374 K¢ 4,00 4,00 50 10
JD 2090 050 HA 481 K¢ 5,00 5,00 50 13
JD 2090 060 HA 643 K¢ 6,00 6,00 57 13
JD 2090 080 HA 770 K¢ 8,00 8,00 63 23 2
JD 2090 100 HA 1052K¢ | 10,00 10,00 72 24
JD 2090 120 HA 1295Keé | 12,00 12,00 83 24
JD 2090 160 HA 2174 K| 16,00 16,00 92 30
JD 2090 200 HA 3134K¢ | 20,00 20,00 104 35

L.

2120 - vrcholovy uhel 120°

Oznaceni Rozmér (mm)
T czk D,eg D,Hg L, L, YA
JD 2120 030 HA 334 K¢ 3,00 3,00 39 8
JD 2120 040 HA 374 K¢ 4,00 4,00 50 10
JD 2120 050 HA 481 K¢ 5,00 5,00 50 13
JD 2120 060 HA 643 K¢ 6,00 6,00 57 13
JD 2120 080 HA 770 K¢ 8,00 8,00 63 23 2
JD 2120 100 HA 1052 K¢ 10,00 10,00 72 24
JD 2120 120 HA 1295 K¢ 12,00 12,00 83 24
JD 2120 160 HA 2174 K¢ 16,00 16,00 92 30
JD 2120 200 HA 3134 K¢ 20,00 20,00 104 35

D,
2142 - vrcholovy uhel 142°
Oznaceni Rozmér (mm)
czk D, D, L, L, Z
JD 2142 030 HA 334 K¢ 3,00 3,00 39 8
JD 2142 040 HA 374 K¢ 4,00 4,00 50 10
JD 2142 050 HA 481 K¢ 5,00 5,00 50 13
JD 2142 060 HA 643 K¢ 6,00 6,00 57 13
JD 2142 080 HA 770 K¢ 8,00 8,00 63 23 2
JD 2142 100 HA 1052 K¢ 10,00 10,00 72 24
JD 2142 120 HA 1295 K¢ 12,00 12,00 83 24
JD 2142 160 HA 2174 K¢ 16,00 16,00 92 30
JD 2142 200 HA 3 134 K¢ 20,00 20,00 104 35
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Povlak
HARDCUT

Oznaéeni Rozmér (mm)
CZK

D, D, L, z
JD 4090 060 HB 814 K¢ 6,00 6,00 57
JD 4090 080 HB 870 K¢ 8,00 8,00 63
JD 4090 100 HB 1096 K¢ 10,00 10,00 72 4
JD 4090 120 HB 1415 K¢ 12,00 12,00 83
JD 4090 160 HB 2 018 K¢ 16,00 16,00 92
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JD 0310 00O

Tvrdokovové vrtaky valcové 3D, 2-brity, bez vnitfniho chlazeni

Oznaceni DL | D2 1 | 2 Cena JD03100900 | 9,00 |10,00] 89 | 47 | 1190 K&
ks (mm)| (mm)| (mm)| (mm)] k& JD03100910 | 9,10 [10,00] 89 | 47 | 1190 K&
JD03100300 | 3,00 | 6,00| 62 | 20 612 K& JD03100920 | 9,20 [10,00] 89 | 47 | 1190 kK&
JD03100310 | 3,10 | 6,00 62 | 20 612 K& JD03100930 | 9,30 [10,00] 89 | 47 | 1190 K&
JD03100320 | 3,20 | 6,00 62 | 20 612 K& JD03100940 | 9,40 [10,00] 89 | 47 | 1190 K&
JD03100330 | 3,30 | 6,00 62 | 20 612 K& JD03100950 | 9,50 |10,00| 89 | 47 | 1190 K&
JD03100340 | 3,40 | 6,00 62 | 20 612 K& JD03100960 | 9,60 |10,00] 89 | 47 | 1190 K&
JD03100350 | 3,50 | 6,00 62 | 20 612 K& JD03100970 | 9,70 [10,00| 89 | 47 | 1190 K&
JD03100360 | 3,60 | 6,00 62 | 20 612 K& JD03100980 | 9,80 |10,00| 89 | 47 | 1190 K&
JD03100370 | 3,70 | 6,00 62 | 20 612 K& JD03100990 | 9,90 |10,00| 89 | 47 | 1190 K&
JD03100380 | 3,80 | 6,00 | 66 | 24 612 K& JD03101000 |10,00[10,00| 89 | 47 | 1190 K&
—F JD03100390 | 3,90 | 6,00 | 66 | 24 612 K& JD03101010 |10,10|12,00] 102 | 55 | 1712k
JD03100400 | 4,00 | 6,00 | 66 | 24 612 K& JD03101020 |10,20|12,00| 102 | 55 | 1712 ke
JD03100410 | 4,10 | 6,00 | 66 | 24 612 K& JD03101030 |10,30[12,00| 102 | 55 | 1712k
JD03100420 | 4,20 | 6,00 | 66 | 24 612 K& JD03101040 |10,40[12,00| 102 | 55 | 1712 K
JD03100430 | 4,30 | 6,00 | 66 | 24 612 K& JD03101050 |10,50[12,00| 102 | 55 | 1712 K&
JD03100440 | 4,40 | 6,00 | 66 | 24 612 K& JD03101060 |10,60[12,00| 102 | 55 | 1712k
JD03100450 | 4,50 | 6,00 | 66 | 24 612 K& JD03101070 |10,70[12,00| 102 | 55 | 1712 K
JD03100460 | 4,60 | 6,00 | 66 | 24 612 K& JD03101080 |10,80[12,00| 102 | 55 | 1712k
JD03100465 | 4,65 | 6,00 | 66 | 24 612 K& JD03101090 |10,90[12,00| 102 | 55 | 1712k
L JD03100470 | 4,70 | 6,00 | 66 | 24 612 K& JD03101100 |11,00(12,00] 102 | 55 | 1712kKe
JD03100480 | 4,80 | 6,00 | 66 | 28 612 K& JD03101110 |11,10{12,00] 102 | 55 | 1712 ke
JD03100490 | 4,90 | 6,00 | 66 | 28 612 K& JD03101120 |11,20{12,00] 102 | 55 | 1712 ke
JD03100500 | 5,00 | 6,00 | 66 | 28 612 K& JD03101130 |11,30{12,00] 102 | 55 | 1712 ke
JD03100510 | 5,10 | 6,00 | 66 | 28 612 K& JD03101140 |11,40|12,00| 102 | 55 | 1712k
JD03100520 | 5,20 | 6,00 | 66 | 28 612 K& JD03101150 |11,50(12,00] 102 | 55 | 1712 ke
JD03100530 | 5,30 | 6,00 | 66 | 28 612 K& JD03101160 |11,60|12,00] 102 | 55 | 1712 ke
JD03100540 | 5,40 | 6,00 | 66 | 28 612 K& JD03101170 |11,70(12,00] 102 | 55 | 1712 ke
JD03100550 | 5,50 | 6,00 | 66 | 28 612 K& JD03101180 |11,80(12,00| 102 | 55 | 1712 ke
JD03100555 | 5,55 | 6,00 | 66 | 28 612 K& JD03101190 |11,90(12,00| 102 | 55 | 1712 ke
— JD03100560 | 5,60 | 6,00 | 66 | 28 612 K& JD03101200 |12,00{12,00] 102 | 55 | 1712 ke
JD03100570 | 5,70 | 6,00 | 66 | 28 612 K& JD03101210 |12,10|14,00] 107 | 60 | 2264 K&
JD03100580 | 5,80 | 6,00 | 66 | 28 612 K& JD03101220 |12,20(14,00] 107 | 60 | 2264 K&
JD03100590 | 5,90 | 6,00 | 66 | 28 612 K& JD03101230 |12,30|14,00] 107 | 60 | 2264 K&
JD03100600 | 6,00 | 6,00 | 66 | 28 612 K& JD03101250 |12,50|14,00] 107 | 60 | 2264 K&
JD03100610 | 6,10 | 8,00 79 | 34 856 K¢ JD03101260 |12,60[14,00| 107 | 60 | 2264 K&
JD03100620 | 6,20 | 8,00 79 | 34 856 K& JD03101280 |12,80[14,00| 107 | 60 | 2264 K&
JD03100630 | 6,30 | 8,00 79 | 34 856 K& JD03101300 |13,00[14,00| 107 | 60 | 2264 K&
JD03100640 | 6,40 | 8,00 79 | 34 856 K¢ JD03101350 |13,50[14,00| 107 | 60 | 2264 K&
JD03100650 | 6,50 | 8,00 79 | 34 856 K& JD03101380 |13,80[14,00| 107 | 60 | 2264 K&
JD03100660 | 6,60 | 8,00 79 | 34 856 K& JD03101400 |14,00[14,00| 107 | 60 | 2264 K&
JD03100670 | 6,70 | 8,00 79 | 34 856 K& JD03101450 |14,50[16,00| 115 | 65 | 3 245K
JD03100680 | 6,80 | 8,00 79 | 34 856 K& JD03101470 |14,70|16,00| 115 | 65 | 3 245K
JD03100690 | 6,90 | 8,00 79 | 34 856 K& JD03101500 |15,00[16,00| 115 | 65 | 3 245K
JD03100700 | 7,00 | 8,00 79 | 34 856 K& JD03101510 |15,10|16,00| 115 | 65 | 3 245K
JD03100710 | 7,10 | 8,00| 79 | 41 856 K& JD03101520 |15,20|16,00] 115 | 65 | 3 245K
JD03100720 | 7,20 | 8,00| 79 | 41 856 K& JD03101550 |15,50|16,00] 115 | 65 | 3 245K
JD03100730 | 7,30 | 8,00| 79 | 41 856 K& JD03101570 |15,70|16,00] 115 | 65 | 3 245K
JD03100740 | 7,40 | 8,00 79 | 41 856 K& JD03101580 |15,80|16,00] 115 | 65 | 3 245K
JD03100750 | 7,50 | 8,00 79 | 41 856 K& JD03101600 |16,00(16,00 115 | 65 | 3 245K
JD03100760 | 7,60 | 8,00 79 | 41 856 K& JD03101650 |16,50|18,00| 123 | 73 | 4205 K
JD03100770 | 7,70 | 8,00 79 | 41 856 K& JD03101700 |17,00{18,00| 123 | 73 | 4205 ke
JD03100780 | 7,80 | 8,00 79 | 41 856 K& JD03101750 |17,50|18,00| 123 | 73 | 4205 ke
JD03100790 | 7,90 | 8,00 79 | 41 856 K& JD03101780 |17,80(18,00| 123 | 73 | 4205 ke
JD03100800 | 8,00 | 8,00 79 | 41 856 K& JD03101800 |18,00(18,00| 123 [ 73 | 4205 ke
JD03100810 | 8,10 [10,00] 89 | 47 | 1190k JD03101850 |18,50(20,00| 131 [ 79 | 5112 kKeé
JD03100820 | 8,20 [10,00] 89 | 47 | 1190k JD03101900 |19,00{20,00| 131 [ 79 | 5112 ke
JD03100830 | 8,30 |10,00| 89 | 47 | 1190 kK& JD03101950 |19,50[20,00| 131 | 79 | 5112 Ké
JD03100840 | 8,40 |10,00| 89 | 47 | 1190 kK& JD03102000 |20,00[20,00| 131 | 79 | 5112 Ké
JD03100850 | 8,50 |10,00| 89 | 47 | 1190 kK&
JD03100860 | 8,60 |10,00] 89 | 47 | 1190 kK&
JD03100870 | 8,70 |10,00| 89 | 47 | 1190 kK&
JD03100880 | 8,80 |10,00| 89 | 47 | 1190 kK&
JD03100890 | 8,90 |10,00| 89 | 47 | 1190 kK&
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JD 0320 IK 00O

Tvrdokovové vrtaky valcové 3D, 2-bfity, s vnitfnim chlazenim

Oznaceni DL | D2 1 | 2 Cena JD03200900IK | 9,00 | 10,00] 89 | 47 | 1382K&
ks (mm)| (mm)| (mm)| (mm)] k& JD03200910IK | 9,10 [10,00] 89 | 47 | 1382 K&
JD03200300IK | 3,00 | 6,00 | 62 | 20 694 K& JD03200920IK | 9,20 [10,00] 89 | 47 | 1382k
JD03200310IK | 3,10 | 6,00 | 62 | 20 694 K& JD03200930IK | 9,30 [10,00] 89 | 47 | 1382k
JD03200320IK | 3,20 | 6,00 62 | 20 694 K& JD03200940IK | 9,40 [10,00] 89 | 47 | 1382k
JD03200330IK | 3,30 | 6,00 | 62 | 20 694 K& JD03200950IK | 9,50 [10,00] 89 | 47 | 1382k
JD03200340IK | 3,40 | 6,00 | 62 | 20 694 K& JD03200960IK | 9,60 [10,00] 89 | 47 | 1382k
JD03200350IK | 3,50 | 6,00 | 62 | 20 694 K& JD03200970IK | 9,70 [10,00] 89 | 47 | 1382k
JD03200360IK | 3,60 | 6,00 | 62 | 20 694 K& JD03200980IK | 9,80 [10,00] 89 | 47 | 1382k
JD03200370IK | 3,70 | 6,00 | 62 | 20 694 K& JD03200990IK | 9,90 [10,00] 89 | 47 | 1382k
JD03200380IK | 3,80 | 6,00 | 66 | 24 694 K& JD03201000IK |10,00[10,00] 89 | 47 | 1382k
—F JD03200390IK | 3,90 | 6,00 | 66 | 24 694 K& JD03201010IK |10,10[12,00| 102 | 55 | 1988 K&
JD03200400IK | 4,00 | 6,00 | 66 | 24 694 K& JD03201020IK |10,20[12,00| 102 | 55 | 1988 K&
JD03200410IK | 4,10 | 6,00 | 66 | 24 694 K& JD03201030IK |10,30[12,00] 102 | 55 | 1988 K&
1D03200420IK | 4,20 | 6,00 | 66 | 24 694 K& JD03201040IK |10,40[12,00| 102 | 55 | 1988 K&
1D03200430IK | 4,30 | 6,00 | 66 | 24 694 K& JD03201050IK |10,50[12,00] 102 | 55 | 1988 K&
1D03200440IK | 4,40 | 6,00 | 66 | 24 694 K& JD03201060IK |10,60[12,00 102 | 55 | 1988 K&
JD03200450IK | 4,50 | 6,00 | 66 | 24 694 K& JD03201070IK |10,70[12,00| 102 | 55 | 1988 K&
1D03200460IK | 4,60 | 6,00 | 66 | 24 694 K& JD03201080IK |10,80[12,00] 102 | 55 | 1988 K&
1D03200465IK | 4,65 | 6,00 | 66 | 24 694 K& JD03201090IK |10,90[12,00| 102 | 55 | 1988 K&
L JD03200470IK | 4,70 | 6,00 | 66 | 24 694 K& JD03201100IK |11,00[12,00] 102 | 55 | 1988 K&
JD03200480IK | 4,80 | 6,00 | 66 | 28 694 K& JD03201110IK |11,10[12,00] 102 | 55 | 1988 K&
JD03200490IK | 4,90 | 6,00 | 66 | 28 694 K& JD03201120IK |11,20[12,00] 102 | 55 | 1988 K&
JD03200500IK | 5,00 | 6,00 | 66 | 28 694 K& JD03201130IK |11,30[12,00] 102 | 55 | 1988 K&
JD03200510IK | 5,10 | 6,00 | 66 | 28 694 K& JD03201140IK |11,40[12,00] 102 | 55 | 1988 K&
JD03200520IK | 5,20 | 6,00 | 66 | 28 694 K& JD03201150IK |11,50[12,00] 102 | 55 | 1988 K&
JD03200530IK | 5,30 | 6,00 | 66 | 28 694 K& JD03201160IK |11,60[12,00] 102 | 55 | 1988 K&
JD03200540IK | 5,40 | 6,00 | 66 | 28 694 K& JD03201170IK |11,70[12,00| 102 | 55 | 1988 K&
JD03200550IK | 5,50 | 6,00 | 66 | 28 694 K& JD03201180IK |11,80[12,00] 102 | 55 | 1988k
JD03200555IK | 5,55 | 6,00 | 66 | 28 694 K& JD03201190IK |11,90[12,00] 102 | 55 | 1988 k&
— JD03200560IK | 5,60 | 6,00 | 66 | 28 694 K& JD03201200IK |12,00[12,00| 102 | 55 | 1988k
JD03200570IK | 5,70 | 6,00 | 66 | 28 694 K& JD03201210IK |12,10[14,00] 107 | 60 | 2687 K&
JD03200580IK | 5,80 | 6,00 | 66 | 28 694 K& JD03201220IK |12,20[14,00] 107 | 60 | 2687 K&
JD03200590IK | 5,90 | 6,00 | 66 | 28 694 K& JD03201230IK |12,30[14,00] 107 | 60 | 2687 K&
JD03200600IK | 6,00 | 6,00 | 66 | 28 694 K& JD03201250IK |12,50|14,00] 107 | 60 | 2687 K&
JD03200610IK | 6,10 | 8,00 79 | 34 984 K& JD03201260IK |12,60[14,00 107 | 60 | 2687 K&
JD03200620IK | 6,20 | 8,00 79 | 34 984 K& JD03201280IK |12,80[14,00] 107 | 60 | 2687 K&
JD03200630IK | 6,30 | 8,00 79 | 34 984 K& JD03201300IK |13,00[14,00] 107 | 60 | 2687 K&
JD03200640IK | 6,40 | 8,00 79 | 34 984 K& JD03201350IK |13,50|14,00] 107 | 60 | 2687 K&
JD03200650IK | 6,50 | 8,00 | 79 | 34 984 K& JD03201380IK |13,80[14,00] 107 | 60 | 2687 K&
JD03200660IK | 6,60 | 8,00 79 | 34 984 K¢ JD03201400IK |14,00[14,00] 107 | 60 | 2687 K&
JD03200670IK | 6,70 | 8,00 79 | 34 984 K& JD03201450IK |14,50|16,00| 115 | 65 | 3758 K¢
L JD03200680IK | 6,80 | 8,00 79 | 34 984 K& JD03201470IK |14,70|16,00 115 | 65 | 3 758 k¢
JD03200690IK | 6,90 | 8,00 79 | 34 984 K& JD03201500IK |15,00[16,00| 115 | 65 | 3758 K¢
D, JD03200700IK | 7,00 | 8,00 79 | 34 984 K& JD03201510IK |15,10]16,00 115 | 65 | 3 758 k¢
JD03200710IK | 7,10 | 8,00 79 | 41 984 K& JD03201520IK |15,20]16,00] 115 | 65 | 3 758 k¢
JD03200720IK | 7,20 | 8,00 79 | 41 984 K& JD03201550IK |15,50] 16,00 115 | 65 | 3 758 k¢
JD03200730IK | 7,30 | 8,00 79 | 41 984 K& JD03201570IK |15,70|16,00 115 | 65 | 3 758 k¢
JD03200740IK | 7,40 | 8,00 79 | 41 984 K& JD03201580IK |15,80]16,00] 115 | 65 | 3 758 k¢
JD03200750IK | 7,50 | 8,00 79 | 41 984 K& JD03201600IK |16,00]16,00] 115 | 65 | 3 758 k¢
JD03200760IK | 7,60 | 8,00 79 | 41 984 K& JD03201650IK |16,50]18,00] 123 | 73 | 5038 ke
JD03200770IK | 7,70 | 8,00 79 | 41 984 K& JD03201700IK |17,00[18,00] 123 | 73 | 5038 ke
JD03200780IK | 7,80 | 8,00 79 | 41 984 K& JD03201750IK |17,50[18,00] 123 | 73 | 5038 ke
JD03200790IK | 7,90 | 8,00 79 | 41 984 K& JD03201780IK |17,80[18,00] 123 | 73 | 5038 ke
JD03200800IK | 8,00 | 8,00 79 | 41 984 K& JD03201800IK |18,00[18,00] 123 | 73 | 5038 ke
JD03200810IK | 8,10 [10,00] 89 | 47 | 1382 K& JD03201850IK |18,50(20,00] 131 | 79 | 6096 k¢
JD03200820IK | 8,20 [10,00] 89 | 47 | 1382 kK& JD03201900IK |19,00[20,00| 131 | 79 | 6096 K&
JD03200830IK | 8,30 [10,00] 89 | 47 | 1382kK& JD03201950IK |19,50[20,00| 131 | 79 | 6096 K&
JD03200840IK | 8,40 [10,00] 89 | 47 | 1382 kK& JD03202000IK |20,00[20,00| 131 | 79 | 6096 K&
JD03200850IK | 8,50 [10,00] 89 | 47 | 1382kK&
JD03200860IK | 8,60 |10,00] 89 | 47 | 1382kK&
JD03200870IK | 8,70 [10,00] 89 | 47 | 1382 kK&
JD03200880IK | 8,80 [10,00] 89 | 47 | 1382kK&
JD03200890IK | 8,90 [10,00] 89 | 47 | 1382kK&

www.tmtools.cz



JD 0520 IK 00O

Tvrdokovové vrtaky valcové 5D, 2-bfrity, s vnitfnim chlazenim

Oznaceni DL | D2 1 | 2 Cena JD05200900IK | 9,00 | 10,00] 103 | 61 | 1681 KE
ks (mm)| (mm)| (mm)| (mm)] k& JD05200910IK | 9,10 (10,00 103 | 61 | 1681KE
JD05200300IK | 3,00 | 6,00 | 66 | 28 809 K& JD05200920IK | 9,20 [10,00] 103 | 61 | 1681k
JD05200310IK | 3,10 | 6,00 | 66 | 28 809 K& JD05200930IK | 9,30 [10,00] 103 | 61 | 1681KeE
JD05200320IK | 3,20 | 6,00 | 66 | 28 809 K& JD05200940IK | 9,40 [10,00 103 | 61 | 1681Ke
JD05200330IK | 3,30 | 6,00 | 66 | 28 809 K& JD05200950IK | 9,50 [10,00| 103 | 61 | 1681KeE
JD05200340IK | 3,40 | 6,00 | 66 | 28 809 K& JD05200960IK | 9,60 [10,00] 103 | 61 | 1681 K
JD05200350IK | 3,50 | 6,00 | 66 | 28 809 K& JD05200970IK | 9,70 [10,00] 103 | 61 | 1681k
JD05200360IK | 3,60 | 6,00 | 66 | 28 809 K& JD05200980IK | 9,80 [10,00] 103 | 61 | 1681k
JD05200370IK | 3,70 | 6,00 | 66 | 28 809 K& JD05200990IK | 9,90 [10,00] 103 | 61 | 1681k
JD05200380IK | 3,80 | 6,00 | 74 | 36 809 K& JD05201000IK |10,00[10,00] 103 | 61 | 1681 K
JD05200390IK | 3,90 | 6,00 | 74 | 36 809 K& JD05201010IK |10,10[12,00| 118 | 71 | 2410k
JD05200400IK | 4,00 | 6,00 | 74 | 36 809 K& JD05201020IK |10,20[12,00| 118 | 71 | 2410k
JD05200410IK | 4,10 | 6,00 | 74 | 36 809 K& JD05201030IK |10,30[12,00| 118 | 71 | 2410k
1D05200420IK | 4,20 | 6,00 | 74 | 36 809 K& JD05201040IK |10,40[12,00| 118 | 71 | 2410k
JD05200430IK | 4,30 | 6,00 | 74 | 36 809 K& JD05201050IK |10,50[12,00] 118 | 71 | 2410k
1D05200440IK | 4,40 | 6,00 | 74 | 36 809 K& JD05201060IK |10,60[12,00] 118 | 71 | 2410 K
JD05200450IK | 4,50 | 6,00 | 74 | 36 809 K& JD05201070IK |10,70[12,00| 118 | 71 | 2410 ke
1D05200460IK | 4,60 | 6,00 | 74 | 36 809 K& JD05201080IK |10,80[12,00| 118 | 71 | 2410k
1D05200465IK | 4,65 | 6,00 | 74 | 36 809 K& JD05201090IK |10,90[12,00[ 118 | 71 | 2410 ke
JD05200470IK | 4,70 | 6,00 | 74 | 36 809 K& JD05201100IK |11,00[12,00] 118 | 71 | 2410k
JD05200480IK | 4,80 | 6,00 | 82 | 44 809 K& JD05201110IK |11,10[12,00] 118 | 71 | 2410kKe
JD05200490IK | 4,90 | 6,00 | 82 | 44 809 K& JD05201120IK |11,20[12,00] 118 | 71 | 2410kKe
JD05200500IK | 5,00 | 6,00 | 82 | 44 809 K& JD05201130IK |11,30[12,00] 118 | 71 | 2410kKe
JD05200510IK | 5,10 | 6,00 | 82 | 44 809 K& JD05201140IK |11,40[12,00] 118 | 71 | 2410kKe
JD05200520IK | 5,20 | 6,00 | 82 | 44 809 K& JD05201150IK |11,50[12,00] 118 | 71 | 2410kKe
JD05200530IK | 5,30 | 6,00 | 82 | 44 809 K& JD05201160IK |11,60[12,00] 118 | 71 | 2410KkKe
JD05200540IK | 5,40 | 6,00 | 82 | 44 809 K& JD05201170IK |11,70[12,00] 118 | 71 | 2410kKe
JD05200550IK | 5,50 | 6,00 | 82 | 44 809 K& JD05201180IK |11,80[12,00] 118 | 71 | 2410kKe
JD05200555IK | 5,55 | 6,00 | 82 | 44 809 K& JD05201190IK |11,90[12,00] 118 | 71 | 2410ke
JD05200560IK | 5,60 | 6,00 | 82 | 44 809 K& JD05201200IK |12,00[12,00] 118 | 71 | 2410kKe
JD05200570IK | 5,70 | 6,00 | 82 | 44 809 K& JD05201210IK |12,10[14,00] 124 | 77 | 3294 ke
JD05200580IK | 5,80 | 6,00 | 82 | 44 809 K& JD05201220IK |12,20[14,00] 124 | 77 | 3294 ke
JD05200590IK | 5,90 | 6,00 | 82 | 44 809 K& JD05201230IK |12,30[14,00] 124 | 77 | 3294 k&
JD05200600IK | 6,00 | 6,00 | 82 | 44 809 K& JD05201250IK |12,50[14,00] 124 | 77 | 3294 k&
JD05200610IK | 6,10 | 8,00 91 | 53 | 1174k JD05201260IK |12,60[14,00] 124 | 77 | 3294 ke
JD05200620IK | 6,20 | 8,00 91 | 53 | 1174k JD05201280IK |12,80[14,00] 124 | 77 | 3294 ke
JD05200630IK | 6,30 | 8,00 91 | 53 | 1174k JD05201300IK |13,00[14,00] 124 | 77 | 3294 ke
JD05200640IK | 6,40 | 8,00 91 | 53 | 1174k JD05201350IK |13,50[14,00] 124 | 77 | 3294 ke
JD05200650IK | 6,50 | 8,00 91 | 53 | 1174k JD05201380IK |13,80[14,00] 124 | 77 | 3294 ke
JD05200660IK | 6,60 | 8,00 91 | 53 | 1174Ke JD05201400IK |14,00[14,00] 124 | 77 | 3294 ke
JD05200670IK | 6,70 | 8,00 91 | 53 | 1174k JD05201450IK |14,50|16,00| 133 | 83 | a345ke
JD05200680IK | 6,80 | 8,00 91 | 53 | 1174k JD05201470IK |14,70| 16,00 133 | 83 | 4345ke
JD05200690IK | 6,90 | 8,00 91 | 53 | 1174k JD05201500IK |15,00[16,00| 133 | 83 | a345ke
JD05200700IK | 7,00 | 8,00 91 | 53 | 1174k JD05201510IK |15,10]16,00 133 | 83 | 4345ke
JD05200710IK | 7,10 | 8,00 91 | 53 | 1174k JD05201520IK |15,20]16,00 133 | 83 | 4345ke
JD05200720IK | 7,20 | 8,00 91 | 53 | 1174k JD05201550IK |15,50] 16,00 133 | 83 | 4345ke
JD05200730IK | 7,30 | 8,00 91 | 53 | 1174k JD05201570IK |15,70]16,00] 133 | 83 | 4345ke
JD05200740IK | 7,40 | 8,00 91 | 53 | 1174k JD05201580IK |15,80]16,00] 133 | 83 | 4345ke
JD05200750IK | 7,50 | 8,00 91 | 53 | 1174k JD05201600IK |16,00]16,00] 133 | 83 | 4345ke
JD05200760IK | 7,60 | 8,00 91 | 53 | 1174k JD05201650IK |16,50]18,00 143 | 93 | 5628 ke
JD05200770IK | 7,70 | 8,00 91 | 53 | 1174k JD05201700IK |17,00]18,00] 143 | 93 | 5628 ke
JD05200780IK | 7,80 | 8,00 91 | 53 | 1174k JD05201750IK |17,50]18,00] 143 | 93 | 5628 ke
JD05200790IK | 7,90 | 8,00 91 | 53 | 1174k JD05201780IK |17,80[18,00] 143 | 93 | 5628 ke
JD05200800IK | 8,00 | 8,00 91 | 53 | 1174k JD05201800IK |18,00(18,00 143 | 93 | 5628 ke
JD05200810IK | 8,10 10,00 103 | 61 | 1 681K JD05201850IK |18,50(20,00] 153 | 101 | 6928 k¢
JD05200820IK | 8,20 [10,00] 103 | 61 | 1681 K& JD05201900IK | 19,00[20,00| 153 | 101 | 6928 K&
JD05200830IK | 8,30 [10,00] 103 | 61 | 1681 K& JD05201950IK |19,50[20,00| 153 | 101 | 6928 k&
JD05200840IK | 8,40 [10,00] 103 | 61 | 1681 K& JD05202000IK |20,00[20,00| 153 | 101 | 6928 K&
JD05200850IK | 8,50 10,00 103 | 61 | 1681 K&
JD05200860IK | 8,60 |10,00] 103 | 61 | 1681 K&
JD05200870IK | 8,70 [10,00] 103 | 61 | 1681 K&
JD05200880IK | 8,80 10,00 103 | 61 | 1681 K&
JD05200890IK | 8,90 10,00 103 | 61 | 1681 K&
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JD 0520 IK

Povlak H/
AITiN 300

Tvrdokovové vrtaky valcové 3D, 5D, 2-brity, rezné podminky

Obrabény material Brinellova Pevnost Rezna rychlost Posuv fz (mm/zub)
tvrdost v tahu Vc (m/min) Pramér (mm)
HB N/mm’ bez IK IK 4-6 6-8 8-10 10-12 12-16
<135 <500 115 140 0,18 0,22 0,25 0,30 0,32
Automatové a konstrukéni 135- 200 500- 700 105 115 0,16 0,20 0,23 0,27 0,30
oceli, zulechténé oceli 200- 300 700 - 1000 90 95 0,14 0,18 0,20 0,23 0,26
300- 390 1000 - 1300 70 75 0,11 0,14 0,16 0,20 0,22
Nastrojové oceli <390 <1300 55 60 0,11 0,14 0,16 0,20 0,23
Nerezavaiici oceli <235 < 850 45 50 0,10 0,13 0,15 0,16 0,18
235- 330 850 - 1100 45 50 0,09 0,12 0,14 0,15 0,17
<175 <600 170 180 0,23 0,28 0,33 0,37 0,39
175- 235 600- 850 150 160 0,20 0,25 0,28 0,32 0,35
<235 < 850 120 130 0,15 0,22 0,25 0,28 0,30
AL/ AL - slitiny (< 12% SI) <60 <300 180 200 0,25 0,30 0,40 0,50 0,55
Méd, bronz, mosaz <100 <350 70 80 0,05 0,06 0,07 0,09 0,11
Nekovové materialy <100 <350 - -- - - - -- -
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NC 6011

L2

L
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Tvrdokovové vystruzniky

Oznaceni Popis czK Rozmér (mm)
L2 L3 L1
NC 6011 010 H7 |Vystruznik 1,0 H7 728 K¢ 6 20 34
NC 6011 020 H7 |Vystruznik 2,0 H7 635 K¢ 11 29 49
NC 6011 025 H7 |Vystruznik 2,5 H7 728 K¢ 14 34 57
NC 6011 030 H7 |Vystruznik 3,0 H7 803 K¢ 15 41 61
NC 6011 040 H7 |Vystruznik 4,0 H7 896 K¢ 19 43 75
NC 6011 050 H7 [VystruZznik 5,0 H7 1 064 K¢ 23 52 86
NC 6011 060 H7 |Vystruznik 6,0 H7 1213 Ké 26 57 93
NC 6011 070 H7 |Vystruznik 7,0 H7 1642 K¢ 31 69 109
NC 6011 080 H7 |Vystruznik 8,0 H7 1715 Ké 33 75 117
NC 6011 090 H7 |Vystruznik 9,0 H7 1921 K& 36 81 125
NC 6011 100 H7 |VystruZznik 10,0 H7 2 182 K¢ 38 87 133
NC 6011 110 H7 |Vystruznik 11,0 H7 2 516 K¢ 41 96 142
NC 6011 120 H7 |Vystruznik 12,0 H7 2 668 K¢ 44 105 151
NC 6011 130 H7 |Vystruinik 13,0 H7 3 487 K¢ 44 105 151
NC 6011 140 H7 |Vystruznik 14,0 H7 3661 K¢ 47 110 160
NC 6011 150 H7 |VystruZnik 15,0 H7 4 225 K¢ 50 112 162
NC 6011 160 H7 |Vystruznik 16,0 H7 4286 K¢ 52 120 170
NC 6011 200 H7 |VystruZnik 20,0 H7 6 653 K¢ 60 137 195
Obrabény material Pevnost Rezna
v tahu rychlost Posuv fz (mm/zub)
N/mm’ Vc (m/min)

Automatové a konstrukéni

< 800

20

1,20

oceli, zuslechténé oceli

700-1100

15

1,00

1000 - 1300

10

0,80

10

1,00

Nerezavéjici oceli

7

0,80

20

1,40

15

1,20

Hlinik

30

1,80

NeZelezné kovy

25

1,60

5

0,80

5

0,80




TK 222910

Tvrdokovové pilové kotouce

Oznaceni czZK Rgfmér (mm) Oznaceni czK Rgfmér (mm)
D Sife d Z D Sife d Z

TK222910 635 K¢ 40 0,2 10 128 TK222910 1464 K¢ 63 0,8 16 100
TK222910 635 K¢ 40 0,3 10 100 TK222910 1514 K¢ 63 1,0 16 100
TK222910 670 K¢ 40 0,4 10 100 TK222910 1722 K¢ 63 1,5 16 80
TK222910 728 K¢ 40 0,5 10 80 TK222910 2 083 K¢ 63 2,0 16 80
TK222910 846 K¢ 40 0,8 10 80 TK222910 2501 K¢ 63 2,5 16 64
TK222910 882 K¢ 40 1,0 10 64 TK222910 2 832 K¢ 63 3,0 16 64
TK222910 937 K¢ 40 1,2 10 64 TK222910 3 250 K¢ 63 3,5 16 64
TK222910 1042 K¢ 40 1,5 10 64 TK222910 3 554 K¢ 63 4,0 16 64
TK222910 1193 K¢ 40 2,0 10 48 TK222910 4249 K¢ 63 5,0 16 48
TK222910 1535 K¢ 40 2,5 10 48 TK222910 4 988 K¢ 63 6,0 16 48
TK222910 1778 K¢ 40 3,0 10 48 TK222910 2 748 K¢ 80 0,3 22 160
TK222910 1987 K¢ 40 3,5 10 48 TK222910 2 566 K¢ 80 0,4 22 160
TK222910 2 200 K¢ 40 4,0 10 40 TK222910 1932 K¢ 80 0,5 22 128
TK222910 2 651 K¢ 40 5,0 10 40 TK222910 2 027 K¢ 80 0,8 22 128
TK222910 3132 K¢ 40 6,0 10 32 TK222910 2110 K¢ 80 1,0 22 100
TK222910 1013 K¢ 50 0,2 13 128 TK222910 2501 K¢ 80 1,5 22 100
TK222910 841 K¢ 50 0,3 13 128 TK222910 2957 K¢ 80 2,0 22 80
TK222910 841 K¢ 50 0,4 13 100 TK222910 3 496 Kc 80 2,5 22 80
TK222910 861 K¢ 50 0,5 13 100 TK222910 4 192 K¢ 80 3,0 22 80
TK222910 980 K¢ 50 0,8 13 80 TK222910 5 028 K¢ 80 4,0 22 64
TK222910 1042 K¢ 50 1,0 13 80 TK222910 6111 K¢ 80 5,0 22 64
TK222910 1328 K¢ 50 1,5 13 64 TK222910 3573 K¢ 100 0,5 22 160
TK222910 1508 K¢ 50 2,0 13 64 TK222910 2718 K¢ 100 1,0 22 128
TK222910 1840 K¢ 50 2,5 13 64 TK222910 3421 Kc 100 1,5 22 100
TK222910 2 139 K¢ 50 3,0 13 48 TK222910 4 238 K¢ 100 2,0 22 100
TK222910 2 439 K¢ 50 3,5 13 48 TK222910 5 606 K¢ 100 3,0 22 80
TK222910 2 592 K¢ 50 4,0 13 48 TK222910 6 993 K¢ 100 4,0 22 80
TK222910 3162 K¢ 50 5,0 13 48 TK222910 8 536 K¢ 100 5,0 22 80
TK222910 3674 K¢ 50 6,0 13 40 TK222910 4412 K¢ 125 1,0 22 160
TK222910 1 540 K¢ 63 0,2 16 160 TK222910 5511 K¢ 125 1,5 22 128
TK222910 1380 K¢ 63 0,3 16 128 TK222910 6 777 K¢ 125 2,0 22 128
TK222910 1177 K¢ 63 0,4 16 128 TK222910 9 536 K¢ 125 3,0 22 100
TK222910 1153 K¢ 63 0,5 16 128 TK222910 | 12 466 K¢ 125 4,0 22 100

Z = pocet a tvar zubU
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TK 222910

Tvrdokovové pilové kotouce - fezné podminky

Obrabény material Pevnost Rezna Priimér (mm)
v tahu rychlost n=U/min fz
N/mm? Ve (m/min) 40 50 63 80 100 125
100 800 650 500 400 320 250
Automatové a konstrukéni DLy 180 1430 1150 900 720 570 460 QORULS
oceli, zuslechténé oceli 2903 50 400 320 250 200 160 130 TS5
120 960 750 600 480 390 300 ’ ’
L 40 320 250 200 160 130 100
Nerezavéjici oceli 100 300 550 500 200 320 250 0,01-0,025
50 400 320 250 200 160 130
130 1050 820 660 520 400 330 QOLOCE
) . 80 1200 500 400 320 260 200
Bronz, odlitky, odlévana méd' 750 2800 1600 1250 100 200 530 0,02-0,05
Mad, mosaz, slitiny 100 800 650 500 400 320 250 0,02-0,06
300 2400 1950 1500 1200 960 750
2 a . 120 960 750 600 480 390 300
Nezelezné profily 400 3200 2600 2000 1600 1280 Tooo | 003008
150 1200 1000 750 600 500 370
=Sy 600 4800 3900 3000 3600 1920 1500 BEB S
. , 200 1600 1300 1000 800 640 500
Lisované plasty 800 5400 5200 2000 3200 2560 2000 0,03-0,2
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SC 72011

Oboustranné tvrdokovové srazece

Oznaceni Rozmér (mm)

¢ZK ™D, [ L, [Uhel | L [Kitekg] D; | z
SC 72011 030 1100K¢| 3,0 7 90° 50 2,0 4
SC 72011 035 1100Ke | 3,5 8 90° 50 2,5 4 3
SC 72011 040 1146 KE| 4,0 g 90° 50 2,5 4
SC 72011 045 1210Ke | 4,5 9 90° 50 2,7 5 4
SC 72011 050 1362Kc| 5,0 12 90° 57 3,0 5
SC 72011 055 1457Ke| 5,5 13 90° 57 3,3 6 5
SC 72011 060 1457Ké| 6,0 14 90° 57 3,6 6

90°
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SC 72021 &

Vicebfrité tvrdokovové srazece

Oznaceni Rozmér (mm)

czk D L Uhel z
SC 72021 040 821 K¢ 4,0 54 90° 4
SC 72021 060 1302 K¢ 6,0 57 90°
SC 72021 080 1392 K¢ 8,0 63 90° 5
SC 72021 100 1753 K¢ 10,0 72 90° 6
SC 72021 120 2 264 K¢ 12,0 83 90°

90°
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SC 48041 =

Oboustranné tvrdokovové konkavni frézy

Oznaceni Rozmér (mm)
CzZK
D R, R, L, z
SC 48041 060 CR HA 1356 K¢ 6,00 0,50 1,00 50
SC 48041 080 CR HA 1424 K¢ 8,00 1,50 2,00 50
SC 48041 100 CR HA 1811 K¢ 10,00 2,50 3,00 60
I D { SC 48041 120 CR HA 2 188 K¢ 12,00 3,50 4,00 60 4
SC 48041 140 CR HA 2 988 K¢ 14,00 4,50 5,00 70
SC 48041 160 CR HA 3 580 K¢ 16,00 5,50 6,00 70
T SC 48041 180 CR HA 4 079 K¢ 18,00 6,50 7,00 70
SC 48041 200 CR HA 5120 K¢ 20,00 7,50 8,00 70

L
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